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Bestellbezeichnung

Aufbau der Bestellbezeichnungen

Beispiel fir die Bestellbezeichnung eines RM-Kernsatzes RM 5 (siehe auch Bild auf
Seite 62) aus SIFERRIT N 48, A -Wert = 250 nH, A -Wert-Toleranz +3% nach B65805
(siehe Seite 275).

Bestellbezeichnung: B65805-N0250-A048

Bauform (_ Kurzzeichen fur SIFERRIT-
Werkstoff N 48

Entwicklungsstand L___ Flistelle

Fallstelle A -Wert-Toleranz (A &=+ 3%)
A -Wert in nH

Sonderbauteile sind im Klartext anzufragen. Die Bestellbezeichnung wird mitgeteilt.

Verbesserungen und technische Weiterentwicklungen kommen in einer Anderung des
Kennbuchstabens fir den Entwicklungsstand zum Ausdruck.

Es bleibt vorbehalten, Bauelemente mit einem gegeniber der Bestellung spateren Ent-
wicklungsstand zu liefern.
Toleranzbuchstaben

Zur Verschlisselung der Toleranzen von A -Werten (Datenstelle 12) werden Buchstaben
in Anlehnung an IEC-Publikation 62/1968 verwendet.

Kennbuchstabe A -Wert-Toleranz Kennbuchstabe A -Wert-Toleranz
A + 3% M +20%

G + 2% Q T30%

J + 5% R B9

K . Fltuctabe
L +£15% Y fggz//z

Die lieferbaren Toleranzwerte sind in den Bestellbezeichnungen angegeben.
SIFERRIT® und SIRUFER® sind eingetragene Warenzeichen.
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Definitionen

Sl-Einheiten

Im vorliegenden Datenbuch wurden entsprechend der Ausfiihrungsverordnung zum
Gesetz (iber Einheiten im MeBwesen vom 26. Juli 1970 einige der bisher {iblichen
Einheiten auf die neuen ,Sl-Einheiten” umgestellt.

Die wichtigsten Beziehungen zwischen den vom Gesetzgeber vorgeschriebenen neuen
und den bisher verwendeten Einheiten — soweit diese fiir das vorliegende Buch von Be-
deutung sind — haben wir im folgenden zusammengestellt:

Magnetische FuRdichte (magnetische Induktion) bisherige Einheiten
1T (Tesla) = 1 Vs/m? = 10"* Vs/cm? =10*G

Dezimale Vielfache oder Teile dieser Einheit sind zuléssig,

z.B. mT (Millitesla); es ist 1 mT =10 - 1078 Vs/cm? =10G

Magnetische Feldstirke, Magnetisierung

1A/m=10"2A/cm
Auch hier konnen dezimale Vielfache oder Teile verwendet
werden, z.B. ist 1 kA/m = 10° A/m = 10 A/cm =12,567 Oe

1,257 - 1072 Qe

Energiedichte

1J/m*=1T-1A/m=1mT- 1 kA/m =125,7 GOe
Ein dezimales Vielfaches dieser Einheit ist
1 kd/m® =1 mJ/cm?® =1,257 - 10° GOe
Magnetischer Fluf
1 Wb (Weber) = 1 Vs = 1 Tm? = 10%Gem? = 108 M
Ein dezimaler Teil dieser Einheit ist das Milliweber (mWb),
1 mWb=10"°3Wb =10°M
Magnetische Feldkonstante (Induktionskonstante)

Vs G

T Vs
= .10°6 - L1068 VS _ . 108 =13
Mo =1,257-10 1,257 - 10 A 1,257 - 10 c 1 Oe

Mit den genannten dezimalen Vielfachen und Teilen folgt fiir

ho = 1,267 M =1,257-10°H
kA/m m

Festigkeit (z.B. Zug-, Druckfestigkeit)

1 Newton/Quadratmillimeter (N/mm?) = 0,102 kp/mm?

10 N/mm? ~ 1 kp/mm?

Warmeleitfahigkeit

J
1 — =2,3g___@|__
mm - s K cm:-s-°C
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Symbol Bezeichnung Einheit

U Effektivwert der elektrischen Spannung \

U Scheitelwert der elektrischen Spannung \Y

J Polarisation Vs/m?

B Effektivwert der magnetischen Induktion Vs/m?
107 Vs/m? = (1 G) = 0,1 mT

B Scheitelwert der magnetischen Induktion Vs/m?

B. Gleichfeldinduktion Vs/m?

B, Sattigungsinduktion Vs/m?

I Effektivwert des Stromes A

L Gleichstrom A

7 Scheitelwert des Stromes A

H Effektivwert der magnetischen Feldstarke A/m

A Scheitelwert der magnetischen Feldstarke A/m

H. Gleichfeldstérke A/m

My (rel.) Permeabilitat, Permeabilitatszahl

Ho magnetische Feldkonstante Vs/Am
Ho = 1,257 - 10" ° H/m

Hi (rel.) Anfangspermeabilitat

e (rel.) effektive Permeabilitat

Ha (rel.) Amplitudenpermeabilitat

Hrov (rel.) reversible Permeabilitat

Happ (rel.) wirksame Permeabilitat

Hiot (rel.) totale Permeabilitat
abgeleitet aus der statischen Magnetisierungskurve

73 (rel.) komplexe Permeabilitat

My (rel.) Real- (Induktivitats-) Anteil von @ fir Reihen-

My (rel.) Imaginar- (Verlust-) Anteil von komponenten

Mo (rel.) Real- (Induktivitats-) Anteil von z fur Parallel-

Mo (rel.) Imaginar- (Verlust-) Anteil von @ komponenten

M (rel.) Pulspermeabilitat

L Induktivitat H=Vs/A;nH=10"°H

Lo Induktivitat der Spule ohne Kern H

L Serieninduktivitat H

Liey reversible Induktivitat H

Al Induktivitatsfaktor; A = L/N? nH

N Windungszahi

tan 6 Verlustfaktor

tan 6,  Verlustfaktor der Spule

tan 6, (Rest-) Verlustfaktor bei H—> 0

tan 6,  effektiver Verlustfaktor

tan 6, Hysterese-Verlustfaktor

tan 6/u; bezogener Verlustfaktor des Werkstoffes bei H >0

Q Gutefaktor (Q = w L/R, = 1/tan §)

P, bezogene Kernverlustleistung mW(/g

w Kreisfrequenz, w =2 n f s

f Frequenz s ', Hz
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Symbol Bezeichnung Einheit
h Hysteresebeiwert des Werkstoffes cm/MA = 10"® cm/A
h/u? bezogener Hysteresebeiwert cm/MA = 107% cm/A
s Hysteresematerialkonstante des Werkstoffes (nach IEC)
h

Uezm;i_z;h/ﬂizzzﬂ'ﬁ'#o'ﬂs 1/mT
7 Hysteresekernkonstante ATTHV2
k, Spannungsklirrfaktor
) Temperatur °C
a Temperaturbeiwert (friiher ,, 7K”) 1/°C; 1/K
al u; bezogener Temperaturbeiwert des Werkstoffes 1/°C; 1/K

(friher TK/u; = a¢ nach IEC)
Q Temperaturbeiwert der effektiven Permeabilitat A=« Lo
t Zeit s,h M
d Desakkommodationsbeiwert
DF bezogener Desakkommodationsbeiwert DF = d/yu;
ZI/A magnetischer Formfaktor mm™’
ZI/A*  magnetischer Formfaktor mm~3

. - magn. Form-

I eff. magnetische Weglange kennaréRen mm
A, eff. magnetischer Querschnitt g mm?
V, eff. magnetisches Volumen mm?®
R Widerstand Q
Ry, Hysterese-Verlustwiderstand eines Kernes Q
R, effektiver Verlustwiderstand einer Spule Q
R, Serien-Verlustwiderstand eines Kernes Q
R, Parallel-Verlustwiderstand eines Kernes Q
R, Rest- oder Nachwirkungs-Verlustwiderstand eines Kernes Q
Rey Kupferwiderstand (f = 0) Q
Ty Gleichstromzeitkonstante 7o, = L/Rc, = A./Ar S
feu Kupferfullfaktor
P spez. Gleichstromwiderstand Qmm; Qm
Ag Widerstandsfaktor Ag = R,/N? uQ=10"°Q
Iy mittlere Windungslange mm
Ay Wickelquerschnitt mm?
& rel. Dielektrizitatskonstante
As Magnetostriktion bei Sattigungsmagnetisierung
s Gesamtluftspalt mm
V4 komplexer Scheinwiderstand Q
ty Impulsdauer s
P, (rel.) Verlustleistung mW/g
AB Induktionshub mT
S Stromdichte A/mm?




Definitionen

1. Permeabilitat

Die FluRdichte (Induktion) im Innern einer Spule mit Ferritkern setzt sich zusammen aus
der magnetischen FluBdichte des Vakuums u, H und der magnetischen Polarisation J
des Ferrits:

B=u,H+J
1o = magnetische Feldkonstante.

Hier fihrt man die sogenannte relative Permeabilitdt oder Permeabilitdtszahl x, ein und
definiert:

1
B=p.poH oder p=—=—
° Mo H

(Sieheauch IEC-Publikation 125,205,218,219, 367).
1.1 Anfangspermeabilitat y;

Das Verhaltnis der Induktionsédnderung A B zur Feldstérkedanderung A H bei sehr kleinen
Wechselfeldern (4 H — 0) bezeichnet man als Anfangspermeabilitat. Sie wird an einem
magnetisch geschlossenen Kern (Ringkern) gemessen. Wir empfehlen eine MeRinduktion
<0,25 mT.

1 AB

== ——(AH 0).
# Mo

1.2 Effektive Permeabilitat u,, magn. FormkenngroRRen, Berechnung des Luftspalts

Bringt man in einem magnetisch geschlossenen Kern (z.B. Ringkern oder Schalenkern)
einen Luftspalt an, so ermittelt man eine geringere Permeabilitdt als bei demselben
Kern ohne Luftspalt; diese geringere Permeabilitat wird durch dengréReren magnetischen
Widerstand im Luftspalt verursacht und als , effektive” Permeabilitat — friher auch als
.gescherte” Permeabilitdt — bezeichnet. Sie ist nicht nur vom Werkstoff, sondern auch von
der Form und den Abmessungen des Magnetkerns abhéangig.

1 /

" ko N N2 2
> /%und ZP heiRen Formfaktoren, die Artder Summationistinden IEC-Publikationen 205,
205 A und 205 B festgelegt. Aus diesen Formfaktoren kdnnen die magnetischen Form-
kenngréRen wie folgt berechnet werden:

) - /2 i
eff. magn. Weglange A (E Z) /5 A2
eff. magn. Querschnitt A, =1, / 2 Z/
eff. magn. Volumen V., =1, - Ae

Alle magnetischen FormkenngréRen der Siferrit-Schalenkerne und Siferrit-E-Kerne mit
Luftspalt sind auf den entsprechenden Seiten angegeben.
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Hieraus berechnet sich z.B. die Induktivitat
2 /

L= pouN? /34

Fur Ringkerne ohne Luftspalt gilt

d,

d

(d, und d, sind AuRen- und Innendurchmesser, A ist die Hohe des Ringkerns).

1
L ZZ,Ui/JONzhln

Fir s </, gilt ndherungsweise

Hi

Mo =
S

1+ 2

e

1.3 Wirksame Permeabilitat 1,

Bezieht man die Induktivitat L einer Spule mit magnetisierbarem Kern auf die Induktivitat
L’ der gleichen Spule ohne Kern, so erhélt man die wirksame Permeabilitat

L

Happ = 7

Diese Definition findet vorzugsweise fur Spulen mit Zylinder-, Rohr- und Schraubkernen
Anwendung, bei denen infolge der groRen Streuinduktivitidten eine eindeutige Zuordnung
zur Anfangs- bzw. effektiven Permeabilitat nicht moglich ist.

Der Wert von u,,, ist bei gegebenem Kern-Werkstoff von der Form des magnetischen
Kernes, von seiner raumlichen Anordnung zur Wicklung und von den Wickeldaten ab-
hangig. Zum Vergleich der u,,,-Werte von Kernen verschiedener Werkstoffe muissen
diese Bedingungen dieselben sein.

Die wirksame Permeabilitét 4,,, ist im allgemeinen kleiner als die effektive Permeabilitat u,.

1.4 Reversible Permeabilitat 1,

Magnetisiert man einen SIFERRIT-Kern mit einem Gleichfeld H_, dem ein schwaches
Wechselfeld H. Gberlagert ist, so bewirkt das Wechselfeld eine kleine lanzettférmige
Magnetisierungsschleife. Bei abnehmender Wechselfeldamplitude wird die Lanzette zur
Geraden. Die Steilheit dieser Geraden wird als reversible Permeabilitét bezeichnet.

- 1im|AB
Frev = e AH| H AH-0
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Die reversible Permeabilitat u,,, ist von der Gleichstrom-Vormagnetisierung abhéngig.
Den groRten Wert erreicht ., im allgemeinen bei der Gleichfeldstarke H_ = 0, bei Ring-
kernen ist sie mit der Anfangspermeabilitat »; identisch (ohne Luftspalt).

Der EinfluR der Gleichstrom-Vormagnetisierung auf Ringkerne 4Rt sich nicht auf Kerne
anderer Geometrien (bertragen. Deshalb werden die Vormagnetisierungs-Kurven fiir
spezielle Kernformen getrennt angegeben.

Bei Filterspulen hoher Giite ist aus Konstanzgriinden eine Gleichfeldbelastung maglichst
zu vermeiden oder aber durch einen Luftspalt hinreichend klein zu halten (siehe Abschnitt
9, Desakkommodation).

1.5 Komplexe Permeabilitat @

Mit der (relativen) komplexen Permeabilitat z14Bt sich der Scheinwiderstand Z einer Spule
mit Ferritkern unter Anwendung des Induktionsgesetzes so beschreiben:

Z = jwg Lo, wobei L, die Induktivitit der Spule ohne Kern ist. ')

N2 A
Ly = po / ¢

Andererseits kann man eine Spule mit Ferritkern in einem Ersatzschaltbild durch eine
Serienschaltung einer verlustfreien Selbstinduktion L; mit einem lediglich vom Ferrit-
werkstoff herriihrenden Verlustwiderstand R, darstellen. Fiir den Scheinwiderstand Z
gilt dann:

Z = jwl,+ R,
Durch Gleichsetzen erhalt man
N N
e oL,
Der Realteil
o _Ls _ Lk

e ™ Ly N MoNer
stellt die Induktivitatspermeabilitat dar, der Imaginarteil

. _ A _ Rl
s wly wupoN*A,

die fur die Kernverluste maf3gebliche Widerstandspermeabilitat.

') Lo = diejenige Induktivitdt, die man messen wiirde, wenn im Kern die Permeabilitdt und die FluRverteilung einheit-
lich wéaren (z.B. in Ringkernen).
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Fiir den Verlustfaktor des Kernes erhalt man damit
tan § = /'t_,s = _R—S_
Hs L

In manchen Fallen benutzt man zweckmaRigerweise das Parallelersatzschaltbild. Es er-
geben sich aus

1
1/R,+1/jwL,
den Realteil zu

7 =

P
: Lo Ho N Az

der Imaginarteil zu

w_ Ry _ Ryl o

Fo = oLy o uN? A, "
tana=ﬁ,;L=“’—Réﬂ.

P P

Die Verkniipfungen zwischen Reihen- und Parallelkomponenten sind
Wy = s (1+tan?6) und

W o= W' (14 1/tan’§).

Wegen der Hystereseverluste (siehe Abschnitt 6.5) hédngen R, R, und tan é von der MeR-
feldstarke ab. Da aber Ublicherweise auf verschwindende Feldstérke extrapoliert wird,
enthalt der Verlustfaktor lediglich die Nachwirkungs-Verluste (auch Restverluste genannt,
siehe Abschnitt 6.1), so daR dann gilt:

tan 6 = tané,.

Der Verlauf von ', und u", unserer SIFERRIT-Werkstoffe (iber der Frequenz wurde bei
Induktionen < 0,1 mT gemessen. Bei héherpermeablen Ferriten mit geringem spezifischen
Widerstand und hoher Dielektrizitatskonstanteist der Kurvenverlauf stark von den Proben-
abmessungen abhangig, da infolge der héheren Permeabilitdt und Dielektrizitats-
konstante sich dielektrische (kapazitive) Wirbelstrome (iber den gesamten Kernquer-
schnitt ausbilden kdonnen (Volumen-Resonanz).

Als Beispiel sind auf Seite 43 Messungen an drei Ringkernen verschiedener Hohe aus dem
Werkstoff N 22 angefiihrt.

Aus diesen Griinden kdnnen Kerne mit kleinerem magnetischen Querschnitt bis zu
hoheren Frequenzen verwendet werden.
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2. induktivitatsfaktor A,

Fur die Berechnung der Induktivitdt bzw. fiir die Ermittlung der Windungszahlen von
Spulen hat es sich als zweckmaRig erwiesen, den magnetischen Leitwert heranzuziehen.
Man bezeichnet ihn mit Induktivitatsfaktor A, oder kurz mit A -Wert. Der A -Wert ist
die auf die Windungszahl N = 1 bezogene Induktivitat L:

._L_. =/Je'/l0
A=z Al ZIA

Den A _-Wert geben wir der Einfachheit halber in nH = 107° H an. Demzufolge erhilt

man bei der Berechnung der Induktivitat L einer Spule aus den angegebenen A -Werten
und der Windungszahl die Induktivitat in nH.

Ab und zu wird noch der sogenannte Windungszahlfaktor ¢ (auch mit K oder « bezeichnet)
zur Berechnung der Windungszahlen herangezogen, entsprechend der Beziehung

N =cVL

und dabei L in mH eingesetzt. Wird demgemaR ¢ auf 1/)/ mH und der A -Wert auf nH
bezogen, so ist der Umrechnungsfaktor von A, auf c:

c:1o3_
VAL

SIFERRIT-Schalenkerne mit Luftspalt werden nach A -Werten geschliffen; bei den an-
gegebenen Luftspalt-Abmessungen handelt es sich um Richtwerte. Die in den Daten-
blattern angegebenen Werte fur A, und y, gelten fir Standardspulen mit definierten
Wickeldaten, bei Frequenzen bis 10 kHz, einer Induktion von 8 =< 1 mT und einem
MeRdruck, der den auf Seite 85 angegebenen Halterungskréaften entspricht. Auf gute
Zentrierung der beiden Kernteile sowie auf Sauberkeit der Beriihrungsflachen ist zu
achten.
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3. Widerstandsfaktor Ag

Der Widerstandsfaktor Az oder kurz der Agz-Wert ist, in Analogie zum A -Wert, der auf
die Windungszahl N = 1 bezogene Gleichstromwiderstand R, :

RCu

NZ

Sind Ag-Wert und Windungszahl NV gegeben, so ist der Gleichstromwiderstand

Re, = Ag N2. Aus Wickeldaten usw. 14Rt sich der Az-Wert errechnen:

A =

_ ply
fCuAN .

Darin bedeuten:

p = spezifischer Widerstand (fir Kupfer = 17,2 42 mm), /y = mittlere Windungslange
in mm, Ay = Wickelquerschnittin mm? und £, = Kupferfiillfaktor. Werden diese Einheiten
benutzt, dann erhalt man den Ag-Wertin uQ = 107% Q.

Ar

Bei den Spulenkérpern sind neben Ay und /y auch die Az-Werte fir einen Kupferfiill-
faktor £, = 0,5 angegeben. Daraus 14t sich fir einen beliebigen Fillfaktor f;, der Az-Wert
berechnen nach der Formel

0,5
AR (7,) = AR (0,5) o

Aus nachstehenden Schaubildern ist der Kupferfillfaktor von Drahten bzw. Litzen in
Abhiangigkeit vom Nenndurchmesser des Drahtes bzw. von der Anzahl der Kupferadern
zu entnehmen:

Kupferfiillfaktor 7., fir Litzen Kupferfiillfaktor 7, fur Drahte
U,E T T _._{‘ - { -[UD Eﬁ . TT S — 1
R o - 17 :_—-::.—ﬂ I 1 |
f — - S R
0k —— | 20,0 =007 ——— - pasy
' o006 | - ~ =T
P g ‘ T
IE)LI /QU,C‘f | T‘ ‘ L~ //
2007 ] 5 - : A
T > l | : !
03 L7 L ~2006 B I . /,/ CuL 1
y < ‘/‘//QU,UA | vd
L_1ls L1 S N ‘ 7/ ‘
02— ‘. . - — : ; /‘ CuLs
| —— 0fine Umspinnung |
L _| = —TxNafurseide ~ _ | | i
0 ————— — ‘ \ I
1] A I i
0 | 107 ' ‘ \ ’
0 10 20 30 40 50 60 102 5 101 5 0%mm
> Kupferadern ——» Nenndurchmessar
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Der auf den Seiten (iber Spulenkdrper angegebene nutzbare Wickelquerschnitt ist kleiner
als der aus den Abmessungen nach Zeichnung errechnete. Er ist ein Erfahrungswert,
bei dem beriicksichtigt ist, daR infolge der Endenherausfiihrungen und unvollistindiger
Bewicklung der obersten Drahtlage der Wickelraum nicht voll ausgeniitzt wird.

4. Zeitkonstante

Die Zeitkonstante 7 ist definiert als das Verhaltnis der Induktivitat L zum Verlustwider-
stand R

= L/R.

Bei niederen Frequenzen werden die Spulenverluste im wesentlichen durch den Gleich-
stromwiderstand R, verursacht. Die Gleichstrom-Zeitkonstante ist dann

ey = L/Rg,.
Gemal den Abschnitten 2 und 3 erhalt man die Gleichstrom-Zeitkonstante auf einfache

Weise zu
Tou = AL/ Ag.-

5. Magnetisierungskurven
5.1 Statische (Gleichfeld-) Magnetisierungskurven

Die statischen Magnetisierungskurven auf den Seiten 53. .. 60 sind ballistisch bei Zimmer-
temperatur gemessen; von den Werkstoffen, die vielfach auch bei hoheren Induktionen
eingesetzt werden, ist der Verlauf bei 100° C ebenfalls angegeben.

. . B_ .
Dierelative totale PermeabllltatymﬁT wurde aus der Kommutierungskurve (Neu-
kurve) ermittelt. Ho I1-

5.2 Dynamische (Wechselfeld-) Magnetisierungskurven

Aus den Diagrammen auf Seite 61 sind die dynamischen Magnetisierungskurven von
SIFERRIT K 1, M 25, M 33 und N 22 bei verschiedenen Frequenzen zu ersehen. Nach der
Beziehung

= BH ,in der Bbzw. A die Spitzenwerte der Induktion bzw. der sinusférmig voraus-
Mo

gesetzten Feldstarke sind, 18Rt sich die Amplitudenpermeabilitat entnehmen.

HMa

Bei der Dimensionierung z.B. von Leistungsiibertragern ist es haufig erforderlich, die
Scheitelwerte der magnetischen Feldstérke und der magnetischen Induktion zu berechnen:

- 1-NY2 s V2U Vs
H—‘/e undB—wNAe {mzoderTJ

wenn UinV, win Hz, A, in mm?

]/ . 9
und =12 Y10 (o 1mT=10G
w N A,

wenn A, in mm?
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5.3 Koerzitivfeldstarke H, und Remanenz B,

Stellt man die ausgesteuerte Magnetisierungsschleife in iiblicher Weise dar, indem man
die Induktion B als Ordinate und die Feldstarke H als Abszisse wahlt, so ist H, diejenige
Feldstarke, bei der die Magnetisierungsschleife die Abszisse schneidet. Den Schnittpunkt
der Magnetisierungsschleife mit der Ordinate bezeichnet man als Remanenz B, .

5.4 Sattigungsinduktion B,

Die Sattigungsinduktion B, ist derjenige Wert, den die Induktion B bei hoher Feldstarke
erreicht. Die in der Werkstofftabelle auf den Seiten 38 und 39 angegebenen Induktionen
liegen bereits in der Nahe der Séattigungsgrenze. Sie sind bei einer Feldstarke von
3000 A/m aufgenommen. Abweichungen von dieser Festlegung sind durch entsprechen-
de Hinweise kenntlich gemacht.

6. Kernverluste

Der Kernverlustwiderstand R, (nach Abschnitt 1.5) bei kleinen Feldern (bis ~2 A/m)
wird bei Ferriten im wesentlichen durch den Rest-Verlustwiderstand R, sowie durch den
Hysterese-Verlustwiderstand R, verursacht. Die Wirbelstréme spielen infolge der geringen

Leitfahigkeit, besonders bei tiefen Frequenzen, eine untergeordnete Rolle.

6.1 Bezogener Verlustfaktor

Durch einen Luftspalt wird der Material-Verlustfaktor tan 6 der Spule um den Faktor
1o/ u; verkleinert. Daher wird in der Tabelle fiir die Werkstoffe (siehe Seite 38 und 39)
sowie im Diagramm (Seite 41) der auf y; bezogene Verlustfaktor tan 6/u; angegeben.
Fiir einen Kern mit Luftspalt gilt dann fir den effektiven Verlustfaktor

tan 6
tan 65 = T Me-

Der Rest-Verlustwiderstand R, kann berechnet werden nach der Beziehung

R, = wltan 6.

6.2 Glnstigstes Frequenzgebiet

Der Veriauf des tan 6/y; Gber der Frequenz ist fiir unsere SIFERRIT-Werkstoffe auf der

Seite 41 dargestellt. Diese Kurven sollen bei der Auswahl der SIFERRIT-Werkstoffe fir
Spulen hoher Giite einen guten Uberblick bieten. Fiir die Anwendung bei Breltband—
Ubertragern und Dampfungsteilen kénnen die Kurven der Komponenten s und u'% der
komplexen Permeabilitat z auf den Seiten 42 und 43 vorteilhafter sein.
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6.3 Oberste Frequenzgrenze f,,,

Als oberste Frequenzgrenze wurde diejenige Frequenz gewahlt, bei der die Verlustfaktor-
kurve noch nicht zu steil ansteigt. Angendhert ist das bei einer Ringkerngiite von etwa
50 bzw. einem tan 6 von etwa 0,02 der Fall. Bei Kernen mit Luftspalt oder unterhalb der
Grenzfrequenz ist die Giite wesentlich gréRer.

6.4 Unterste Frequenzgrenze £,

Als unterste Frequenzgrenze wurde zweckmaRigerweise diejenige Frequenz gewaihilt,
bei der es sich lohnt, wegen des geringeren Verlustfaktors zum nachst héherpermeablen
Werkstoff Gberzugehen.

6.5 Hystereseverlustwiderstand R, Hysteresematerialkonstante r; und Hysteresekern-
konstante 7,

MiRt man den Verlustwiderstand einer Spule mit Ferritkern bei verschiedenen Induktionen,
so zeigt sich, daR er infolge der Hysterese mit wachsender Induktion zunimmt.

Da dieser Hystereseverlustwiderstand R, in verschiedenen Induktionsbereichen und bei
verschiedenen Frequenzen verschieden stark ansteigen kann, soll nach einem IEC-

Vorschlag bei B = 1,6 und 3 mT und bei f = 10 oder 100 kHz gemessen werden.

Kann in der MeRbriicke nicht die Spannung, sondern nur der Strom eingeregelt werden,
so erhalt man z.B. fiir ein Ferritmaterial mit x; = 2000 und einer effektiven Feldstarke
von 0,85 A/m eine Induktion von 3 mT nach:

B = uu,H=2000-1,2567-107°-0,85 )2 = 3 [mT]

Die Hysteresematerialkonstante nz kennzeichnet die Hystereseverluste. Sie ist im Gegen-
satz zum friiher verwendeten Hysteresebeiwert A/u? unabhangig vom Luftspalt.
_ tan ¢, R,

T U B T wluB

A _
wlL
haltener Induktion durch (zuséatzlichen) Luftspalt vermindert werden.

Der Hystereseverlustfaktor einer Spule kann nach tand, = nsBu. bei konstantge-

Die Werkstofftabelle auf Seite 38 enthélt die Hysteresematerialkonstante, die an Ring-
kernen R 10 (10 mm @) bei 10 kHz und dem oben angegebenen Induktionsintervall
gemessen ist.

Sie gelten im Rayleighbereich’); der zuldssige Aussteuerbereich ist umso groRer, je
niedriger die Anfangspermeabilitat ist. Da bei Spulen haufig Strom, Induktivitadt und
Frequenz, nicht aber Feldstérke und Induktion vorgegeben sind, wurde (nach IEC 125)
eine ,Hysteresematerialkonstante” 7, festgelegt:

') Rayleighbereich = Gebiet mit linearer Abhangigkeit zwischen Feldstarke und Induktion
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otan O R e sur
AL TR

Hysteresematerialkonstante 7 in folgender Beziehung steht:

/ 3
_ ﬂO He .
i 8 Ve

7, schafft eine Beziehung zwischen KerngroRen, effektiver Permeabilitét und der Hysterese.

Haufig findet auch noch der friher Gbliche Hysteresebeiwert h/u? Verwendung. Fir die
Umrechnung gelten:

h 1 h
A R T PR Ry

vereinfacht:

h 1
s — 0,896 7 {ﬁ}
Beispiel mit A/u? = 0,8 -107° [cm/A]: 7 = 0,896 -0,8-10°°=0,71-10"° { # J

1 h pe®
= 575 2 v
27 V2 W Ho " Ve
Weitere Informationen siehe IEC-Publikationen 205 und 401.

Der Klirrfaktor k ist dem Hystereseverlustfaktor tan 6y, proportional (im Rayleighbereich).

. . . 3
Bei sinusféormigem Strom ist der Spannungsklirrfaktor k, ~ 5 tan oy.

6.6 Verlustleistung P, bei hoheren Induktionen

Die Verlustleistung P, von SIFERRIT-Werkstoffen, die auch bei hoheren Induktionen
eingesetzt werden, ist auf Seite 52 als Funktion der Frequenz mit einigen Induktions-
werten als Parameter dargestellt. Fir die Werkstoffe N 27 und N 41, die besonders
fir Leistungsiibertrager geeignet sind, sind auf Seite 52 die Gesamtverluste in Ab-
hangigkeit von der Temperatur angegeben.

7. Spulengiite Q bzw. Spulenverlustfaktor tan o

Das Verhiltnis des Blindwiderstandes zum Gesamtwirkwiderstand einer Spule bezeichnet
man als Gite Q:

0 = wl _ 1 _ Blindwiderstand
R, tand,  Gesamtwiderstand
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wobei bedeuten:
R, = Widerstand in Serie mit der Induktivitat L,
tan 6, = Verlustfaktor der gesamten Spule.

Besonders bei Kernen mit Luftspalt ist eine Trennung der Verlustanteile (Verluste durch
den Kern, Verluste durch die Wicklung) meRtechnisch nur ungenau durchzufihren. Daher
sind fur Schalenkerne Beispiele des Guteverlaufs liber der Frequenz angegeben.

Aus diesen Gutekurven wurden fir einige Kerntypen die sogenannten ISO-Q-Kurven
ermittelt.

8. Temperatureinfliisse
8.1 Curietemperatur

Die Curietemperatur ist diejenige Temperatur, bei der die Ferrite ihre magnetischen
Eigenschaften praktisch verlieren. Dieser Ubergang erfolgt bei unseren Ferriten beinahe
sprunghaft. Der Vorgang ist reversibel, d.h. bei Abkihlung unter die Curietemperatur
wird das Material wieder magnetisch. Angaben (iber die Curietemperaturen unserer Werk-
stoffe siehe Seite 38 und 39.

8.2 Temperaturabhangigkeit der Anfangspermeabilitat 4 und des bezogenen Verlust-
faktors tan 6/

Der Verlauf beider GréRen in Abhéngigkeit von der Temperatur ist aus Seite 44 und 45
ersichtlich. Die Anderung des Verlustfaktors mit der Temperatur ist im Bereich +5 bis
+55° C von untergeordneter Bedeutung; meist geht bei den Spulen die Anderung des
Kupferwiderstandes stérker in die Gute ein.

8.3 Temperaturbeiwert ¢ der Permeabilitat
Der Temperaturbeiwert der Anfangspermeabilitat ist definitionsgemald

Hi2™ Hi1 . !
Mi1 0, — 0
Anfangspermeabilitat bei Temperatur 0, (20° C bis 25° C)

a =

I

Mit
i, = der zur Temperatur ¢, gehdrige Permeabilitatswert
In einem magnetischen Kreis mit Luftspalt und der effektiven Permeabilitat . wird der

Temperaturbeiwert des Werkstoffes um den Faktor u,/u; verkleinert. Daher gilt fiir einen
Kern mit Luftspalt

HMe _ M2 — M | 1 . Me
HMi HMi U, — Oy Hi

A, = «
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Die Werkstofftabelle (Seite 38 und 39) enthalt deshalb den bezogenen Temperaturbei-
wert zwischen +20 und +50° C. Die Diagramme auf den Seiten 48 . . . 50 zeigen die
Werte fiir einen erweiterten Temperaturbereich. Dort kann mit Hilfe des Permeabilitats-
faktors (1 — wi1)/ i - iy die relative Induktivitatsanderung zwischen zwei Temperaturen
ermittelt werden, nach:

AL _m=y, He= Z. He (0= 07) = ap e (00— T7) a/u; = bezogener Temperatur-
L Mi* Miy Mi beiwert

Dariiber hinaus werden auch die a/y;-Werte fur einige Temperaturen nach IEC-Emp-
fehlungen angegeben.

Einflisse des Spulenaufbaues, der Montage (Klebung, Halterungsdruck), des Kerntyps,
StreufluR usw. sind hierbei nicht berlcksichtigt.

Weitere Informationen siehe Buch ,Ferritkerne” Kampczyk/R6B, erschienen im Siemens-
Verlag.

9. Desakkommodation

Hierunter versteht man die zeitliche Anderung der Permeabilitat bei konstanten Betriebs-
verhéltnissen, insbesondere konstanter Temperatur. In Langzeitversuchen tGiber mehrere
Jahre wurde festgestellt, daR die Permeabilitat eines Ferritkernes ab einigen Stunden
nach der Herstellung anndhernd linear abfallt, wenn man die Zeit ¢ logarithmisch auf-
tragt. Es wurden als KenngréBen eingefiihrt:

der Desakkommodationsbeiwert

d = M Hi wi; = Permeabilitat zur Zeit t, ( )
t t, > t,
tin lg;f- w, = Permeabilitat zur Zeit ¢,

und der von der effektiven Permeabilitdt u, unabhangige Desakkommodationsfaktor

d =1
DF = — 100 510 5 10 5 108 5 10 5 10°min

Mi 0 ~_] J ;

’\\ B 1”7 I
Hiztin N - I

—— e e s e t N S—
| o ‘ , [
z - . 7 ~Hen)  pleon) } \*
S — T
%

Aus den angegebenen MeRpunkten bei ¢, und , folgt: d = 0,6% und bei y, = &;; = 2000
DF=3-10"°
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Durch eine starke magnetische, thermische oder mechanische Belastung kann der Vor-
gang der zeitlichen Permeabilitdtsabnahme von neuem angestoRen werden. Die in der
Werkstofftabelle (Seite 38 und 39) gemachten Angaben beziehen sich auf einen
thermischen AnstoR von mindestens 170° C. Es wurde zu den Zeitent, =2 hund ¢, =20h
nach dem AnstoR gemessen. Nach unseren Erfahrungen kommt der auf diese Weise
ermittelte Wert dem gesuchten Langzeit-Wert am néchsten.

Nach einem magnetischen Ansto3 (Entmagnetisierung im Wechselfeld) kénnen kiirzere
Zeiten t, und t, als nach einem thermischen AnstoRR gewahlt werden. Bei Zeiten unter
2 Stunden ergeben sich jedoch im allgemeinen kleinere Werte fiir die Desakkommodation
als bei Zeiten lber 2 Stunden. Jede Induktivitdtsdnderung wird durch einen Luftspalt
um den Faktor y./u; herabgesetzt. Damit wird

Ly—Ly _p 2
[ e DF g

Beispiel:

Fiir einen Schalenkern @ 22 x 13 aus K 1 mit einer effektiven Permeabilitat von y, = 15,9
(A, = 40 nH) und einem Desakkommodationsfaktor DF < 35 - 107, der zur Zeit t; = 5
Wochen (nach Herstellung) in Betrieb genommen wird und mindestens bis zur Zeit
t, = 10 Jahre (ca. 500 Wochen) funktionieren soll, kann mit einer maximalen Induktivitats-

anderung AL/L<35-107%-15,91Ig Eg—o das ist <0,11 % gerechnet werden.

10. Spezifischer Widerstand

Die Werkstofftabelle auf den Seiten 38 und 39 enthélt auch Angaben tber den spezifi-
schen Gleichstromwiderstand p, gemessen bei Raumtemperatur, geringer Stromdichte
(< 0,01 mA/mm?) und Kontaktierung mit Indium-Gallium. Andere Kontaktierungen, z.B.
mit Leitsilber, bringen in der Regel etwas héhere Werte.

Die Frequenzabhangigkeit des spezifischen Widerstandes wird im folgenden Beispiel
an dem Werkstoff N 22 gezeigt:

f kHz 10 100 500

0 Om 1,0 | 095| 0,65

Die Frequenzabhingigkeit des spezifischen Widerstandes hochohmiger Ferrite, wie K 1,
ist vernachlassigbar klein.

30



Definitionen

11. Dielektrizitatskonstante

Ferrite mit gréRerer Leitfahigkeit zeigen bei tiefen Frequenzen eine hohe Dielektrizitats-
konstante (¢), die auf einem Schichteffekt infolge der diinnen Korngrenzen beruht.
Bei hohen Frequenzen streben alle Ferrite der Dielektrizitatskonstanten der Ferritkristalle
zu (e =~ 10 bis 20). Ferrite mit geringer Leitfahigkeit zeigen diese Werte schon bei
tieferen Frequenzen, wie aus folgenden Angaben hervorgeht:

SIFERRIT- spezifischer Dielektrizitats-Konstante ¢ bei
Werkstoff Widerstand
Qm 10 kHz 100 kHz 1 MHz 100 MHz | 300 MHz
K1 10° 30 15 12 11 11
N 22 1 140-10°| 50-10° 30-10°

12. Magnetostriktion

Unter linearer Magnetostriktion versteht man die relative Langenanderung eines mag-
netischen Kernes durch ein magnetisches Feld. Die grote relative Langenanderung
A = A [/ tritt bei der Sattigungsmagnetisierung auf. Die Werte dieser Sattigungs-
magnetostriktion (As) unserer Ferrite sind in der folgenden Tabelle aufgefiihrt (negative
Werte bedeuten Verkirzung):

SIFERRIT- K12 K1 N 22
Werkstoff
Asin 1076 -21 -18 -1,5

Magnetostriktive Effekte kénnen sich bei Leistungsiibertragern — ahnlich wie bei den
Dynamoblechen — durch hérbares Pfeifen, insbesondere bei luftspaltlos zusammenge-
setzten U- oder Schalenkernen, bemerkbar machen. Eine einwandfreie Befestigung der
Teile ist unbedingt erforderlich. Bei Verwendung von Kernen mit Luftspalt ist der
Einsatz geeigneter Zwischenlagen zu empfehlen.
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SIFERRIT-Werkstoffe

Allgemeine Werkstoffangaben

Magnetische Ferrite sind Mischkristalle oder Verbindungen aus Eisenoxid (Fe,05) und
einem oder mehreren Oxiden zweiwertiger Metalle, z.B. NiO, MnO, ZnO, MgO, CuO,
BeO, CdO, BaO, CoO u.a. Von den metallischen magnetischen Werkstoffen unterscheiden
sie sich durch ihren hohen spezifischen Widerstand; dieser betragt etwa 10° bis 10° Om
gegeniiber 1077 bis 107® @m bei Metallen. Die meisten Ferrite haben daher — im Gegen-
satz zu den metallischen Kernen — im magnetischen Wechselfeld vernachlassigbar
geringe Wirbelstromverluste.

Siemens-Ferritkerne haben unter dem Namen SIFERRIT® ein breites Anwendungsgebiet
gefunden.

Allgemeine technische Daten

Zugfestigkeit ca. 20 N/mm?
Druckfestigkeit ca. 100 N/mm?
Vickersharte HV 5 ca. 8000 N/mm?
Elastizitdtsmodul ca. 150000 N/mm?
Warmeleitfahigkeit ca.4... 7-103J/mm-s-K
Linearer Ausdehnungskoeffizient ca.7...10-107%K

Feuchtebestidndigkeit

SIFERRIT ist bestdndig gegen Luftfeuchte, SiiRwasser und Seewasser. Von verschiedenen
Séuren hoherer Konzentration wird es jedoch angegriffen.

Bestédndigkeit gegen Strahlung

SIFERRIT-Werkstoffe konnen ohne nennenswerte Veranderung (4 L/L = 1% bei Kernen
ohne Luftspalt) folgender Strahlung ausgesetzt werden:

Gamma-Quanten: 10° rad
Schnelle Neutronen: 2 - 10%° Neutronen/m?
Thermische Neutronen: 2 - 10%*2 Neutronen/m?

Schwund durch Sintern

SIFERRIT wird wahrend der Herstellung gesintert. Dabei schwinden die Formkérper linear
etwa um 15% und damit im Volumen um etwa 45%. Aus diesem Grunde muR fir die
Kerne, sofern man sie nach dem Brennen oder Sintern nicht mehr bearbeitet, haufig
ein geringer Verzug in Kauf genommen werden. Die Toleranzen fiir die Abmessungen
betragen fiir unbearbeitete Teile =2 bis =3 %.
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Anwendung
Anwendung fur Frequenzbereich | Induktion
(MHz) kiein" groR
Spulen hoher Gite ...01 X
fir Schwingkreise und Filter ..0.3? X
0,2...1,6 X
1,6...12 X
6...30 X
Spulen hoher Gite
fur Schwingkreise und Filter (offen) 02...16 X
1,6...12 X
6...40 X
10...220 X
200...600 X
Ubertrager mit geringem Anstieg 0.3 M
der Permeabilitat T
Breitbanduibertrager 32) X

(z. B. Antennenibertrager
fur MW, KW, UKW, FS)
und Impulsiibertrager fir elektronische ...52 X

Datenverarbeitung

.10 X
. 250 X
.. 400 X

. 1000 X
Ubertrager, Drosseln
mit groBerer Leistung
(z. B. fur Schaltnetzteile, ...01
Gleichspannungswandler, (Impulsbetrieb
Impuls-Ubertrager, Zeilentrafo fur FS, ... 1,0) X
Transduktoren, Ziindspulen u. a.)
Dampfungszwecke (z. B. bewickelte
Zylinderkerne, Drahte mit --- 800 X X
aufgeschobenem Rohrkern)
Magnetkdpfe 0,2 X
Mikrowellenbauteile
(z. B. fur Gyratoren, Zirkulatoren) 500...20000 X

"' Kleine Induktion bis ca. 10 mT (Rayleigh-Bereich)
2! Obere Frequenzgrenzeauch von Kern-Abmessungen abhingig (bei Schalenkernenfiir Filterauch von der Scherung)
3 Auf Anfrage
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Werkstoff

Bauform

N 28, N29,N48

Schalenkerne (RM)

N 22 mit Luftspalt
M 33,N58
K 1
K12
Zylinderkerne
Rohrkerne
M25 Gewindekerne
Antennenstabe rund, geschlitzt
K 1 Zylinderkerne
K12 Rohrkerne
017 Gewindekerne
U 60%

T26,N30,T38

Schalenkerne (rund, RM, X, Quader)
E-Kerne

N 30

Schalenkerne

N 30, T 35, T 38

Ringkerne, EP-Kerne

Schalenkerne

T26 E-Kerne
N 22, M 33 Schalenkerne
Zylinderkerne
u17 Rohrkerne
Schalenkerne
K1, K12 Doppellochkerne
3 Zylinderkerne
U 60°) Doppellochkerne
M 25 Zylinderkerne
T26 Schalenkerne, RM-Kerne, EP-Kerne
U-Kerne
N27,N41 E-Kerne, EC-Kerne, CC-Kerne
Schalenkerne (PM, RM)
Zylinderkerne
N 22 Rohrkerne
Sechslochkerne
N22,T8,T9,T51,T52,T53,T54,T56,T57 Magnetkopfkerne

Spinell- und Granatferrit

Stab-, Zylinder-, Scheibenkerne
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Werkstofftabelle

MeRbedingungen siehe Seite 40
Definitionen und Symbole siehe Seite 15 bis 31.

N
SIFERRIT-Werkstoff Uue60" | U172 | K122 K1 M 33 M 25 N 58
Kennfarbe rosa grau hell- violett - weild -
blau
Anfangspermeabilitat 8 10 24 80 750 650 1200
i +20% +20% +20% +20% +20% +20% +20%
gunstigstes Fonin MHz 100 10 3 1.5 0,2 0,2 0,05
Frequenzgebiet frnax MHz 1000 220 40 12 1,0 1.6 0,6
bezog. Verlustfaktor £, 10-° <2000 | < 100 | <150 < 40 <12 <12 <1,2
tan 6/u; Frnax <1700 | <600 <100 <20 <60 <8
Curietemperatur °C >250 >500 >400 > 350 >200 >200 >200
Koerzitivfeldstarke A/m 1000 1500 1200 500 100 80 45
Induktion B
bei fl = 3000 A/m mT 110 - 145 360 400 400 400
spezifischer 5 5 5 5
Gleichstromwiderstand p Qm 10 10 10 10 5 5 3
Hysteresematerialkonstante 1078
ng (IEC) bei f= 10 kHz } siehe | —— - <27 <45 <36 <18 <1,8 <0,5
beiB=15und3mT [ S.26 mT
bezogener
Temperaturbeiwert® a/y;
bei20... 55°C 107¢/K - - 3 .14 2.6 }05.23 - 0,5..1,1
bei20... 5°C - - -0,5..14 1.6 |05..25 - 0,5..1,1
bei20...-25°C - - -1 .14 1..6 |05.30 - 0,3..2,0
Schwerpunkt von a/u; _6
bei 20 bis 55°C 107%/K 150 40 10 4 1.6 2 0,9
Desakkommodationsfaktor DF
bei 60°C 107¢ - - <50 <35 <12 <25 <6
bei 20°C - - - 20 8 18 -
Dichte kg/m?® 4800 4200 4300 4400 4500 4600 4500
Kernformen Zylinder Zylinder Schalen | Zylinder | Schalen
Rohr Rohr RM Rohr RM
Gewinde Gewinde Gewinde|
Schalen Anten-
nenstabg

" Auf Anfrage
2 perminvarferrit; bei starken Feldern im Kern (etwa > 1500 A/m) treten irreversible Giite- und Permeabilitits-
anderungen auf.

3 Weitere Angaben siehe Seiten 48 bis 50.
N zu bevorzugende Werkstoffe
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N 22 N 48 N 27 T26 N 28 N 29 N 41 N 30 T35 T38
rot - - - - - - - - -
1800 2000 2000 2200 2200 2400 3000 4300 6000 10000
+20% +20% +20% +20% +20% +20% +20% +20% +20% +30%
0,001 | 0,001 _ _ 0,001 0,001 _
0,2 0,1 0,1 0,1 - - -
< 2 <0,5 _ _ <0,7 <1
<20 <2,5 <35 <35 B - - -
>145 >150 >200 >145 > 145 >150 >230 >1560 >130 >130
30 20 20 20 20 18 20 13 6 4
390 390 470 390 390 390 470 390 380 380
1 1 1 1 1 1 1 0,5 0,2 0,2
<14 <04 <1,5 <1,8 <0,65 <0,9 <14 <14 <14 <14
06..16| 04..1,0 - - 0,6.1,4| -0,6..0,6 - - - -
06..1,8| 04..1,0 - - 0,5.16| -0,6..0,6 - - - -
0,7..2,3| 04..1,5 - - 0,6..2,2 - - - - -
1.1 0,7 3 1 0,8 0,2 4 1 0,7 0,5
<7 <4 - - <4 <6 <6 - - -
4 2 - - 2 3 - - - -
4700 4700 4800 4800 4700 4700 4800 4800 4900 4900
Schalen Schalen | PM, CC, | Schalen | Schalen | Schalen Schalen | Schalen | Schalen | Ring bis
Ring RM EC,E, Quader RM RM RM RM, E, EP| RM, EP, | max.
Eund U u RM, E, X E, El Ring, X Ring 109
Quader
Schalen
RM, EP

Weitere Werkstoffdaten siehe Seite 484 (Magnetkopfkerne)
und Seite 489 (Mikrowellen-SIFERRIT)
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Werkstoff-Tabelle

Die in vorangehender Ubersichtstabelle fiir die SIFERRIT-Werkstoffe angegebenen
Garantiewerte sind an Ringkernen R 10 gemessen und, wenn nichts anderes vermerkt,
auf Raumtemperatur (23%3)°C bezogen.

Definitionen und Symbole siehe Seiten 16 und 17.

Hierbei gelten folgende MeBbedingungen:

Induktion 8 Sonstige
Frequenz # mT Bedingungen
Anfangspermeabilitat i =10kHz =0,1
tan ¢
Bezogener Verlustfaktor s. Tabelle =0.1
HMi
Curietemperatur U, =10kHz =0,1
Induktion B .
(=~ Sattigungsinduktion By) statisch 3000 A/m
Spez. Gleichstromwiderstand  p <10 A/m?
4 =500: 10kHz | 1,5und3
Hysteresematerialkonstante 78
w<500: 100kHz | 0,3und 1,2
Temperatur
Bezogener Temperaturbeiwert  a/y; =50kHz =0,1 siehe
Tabelle
Temperatur
Desakkommodationsfaktor DF =10 kHz =0,1 siehe
Tabelle
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Bezogener Verlustfaktor
in Abhangigkeit von der Frequenz

107 - —: ] SE! ; A
5 x

SN

1072
5

N

tand

K12

M25
/

/ 33

100 5 10 102 5 108 5 100 5 105 5 105kHz

Gemessen an Ringkernen R 10
MeBinduktion B=0,1 mT
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SIFERRIT-Werkstoffe

Komplexe Permeabilitat
in Abhingigkeit von der Frequenz

U17,U60 K12, K1
10 10? =y
K1
b 5 } N
Haidts dgug LK IR
NN
10'1 ur7 J/:= T -]D] / \\ ™
=UB0 N~ [ 7 =
b N\ 5 N
7 \ L \
\ I ANA
100 \ 100 ,/
5 5 {
, , K1 P
[ I
107 L_UB0 Bat P £ 107 /
5 i —— U 5 CKR e — ]
'I — —
|
10'2 Jlﬂz A -102 ’
100 5 101 5 10% 5 108 5 104MHz 100 6 10 5 102 5 108 5 104MHz
N 28, N 29 M 25, M 33,N 22, T 26
10° i ] 0 = : I 5 E=sesl
5 i ; ; {. ‘ i o
Mg p TS ugus 1%
\ N22
103 /'\: T 108 R
= M5 M33 N i
5 5 N m
7 AN i
] / / AN
102 4 h 102 o 4 \ N L
=126 7 —
5 7 — 1 \‘ A} mn|
4 S 7 i
/ N2z, \ I
1 7 N ) '
10 10" = w25, M33
5 = HH — Hs 5
L LU
" L o
02 5107 s510° 510" 510 MHz 07 5 00 5

—f

Gemessen an Ringkernen R 10.  MeRinduktion 5=0,1 mT
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SIFERRIT-Werkstoffe

Komplexe Permeabilitat

in Abhingigkeit von der Frequenz

N 27,N41 N 48, N 58
10 104 p—
5 E
— N48 -
-y N41 - e PITIN
Wsiths” = Ms; s N
LT I L -
'd y - HH
103 w&* 2NN
4
AV Y \
5 i NS /
N41 T‘J N27 [ ® "/ /
f \ i
/1] 4 '
102 / v
AR 1 7
5 = V=g
7 T M - — ¢ O
L7 ] — — kg ]
LA — NS8 =~
10 - 100 _'1'1" )
10-2 5 107 5 100 5 10'MHz 10-2 5 107 5 100 5 10'"MHz
—f —f
EinfluR der Kernabmessungen auf den
Frequenzgang der komplexen Permea-
bilitdt, gemessen an einem Ringkern
aus dem Werkstoff N 22. Parameter:
N 30, T 35, T 38 Kernhoéhe A
10° = , | R 0 : o =
1) 1 1 é E E I I } H
5 5 I
Mg fos &
ik Héslig ——U
104 38
s ET35 T 108 =
N 30 TN N\ 7/
T2 TN o i 22PN
% 4 T
103 :A,EE 4/ 1 N 770N \\\ h HH
; Z4iS 18 / oy
1 / / AR
AT 35 {7 102 N
2 v L 7, > 5
10 3 7 \—gmmREI
5 4N 2 _..___E Tl \ :
3N .(%‘ __}l:f il 7/ H \
r H / gmm 5n’1m' =2mm
o | ” il N
02 510" 5100 510" 5 102MHz 10 5 10 510 5 102MHz
—_—

Gemessen an Ringkernen R 10.

MeRinduktion 8=0,1 mT
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Anfangspermeabilitit und bezogener Verlustfaktor
in Abhingigkeit von der Temperatur

K12 K1
100 1000-10-8 150 750-10-6
t_@ tan o
i ] T
i [
100 v 500
—
50 500
tano/u;
ot I/ l "
=
tan o /u;
=T f=10MHz
| | |
0 0 0 L[] 0
_60 020 100 200 300 400 500°C -60 020 100 200 300 400 500°C
— —
M 33 N 22
1000 50107 4000 201078
tond tané
4" b Hi
750 A 1 [ 3000 1 T
i T
- 30
/‘/
/
500 tand/u; 2000 Hi 10
f=700kHz | 20 /
P |
ERmmst T L
250 1000 L tand/u; 5
0 ~ = f=100kHz
0 0 0 0
—60 -200 20 60 100 140 180 220°C 60 -20 0 20 60 100 140 °C

—_ 3 —_—

MeRinduktion 8=0,1 mT
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Anfangspermeabilitdt und bezogener Verlustfaktor

in Abhdngigkeit von der Temperatur

N 58
1600 8106
tan 6
1400 - 7 4
i T
/F_
1200 ~ 6
pd
v
1000 5
800 4
600 3
tan d/u;
400 — f=100kHz 9
\\ _
200 =~ 1

0 0
-60 -20 020 60 100 140 180 220°C

—

N 28
4000 201078
/ tang
Wi
3000 / 15 r
Wi ,//
-
el
2000 = 10
e
tan o /u;
r f=100kHz
1000 5
AN
\\N_.//
L

N i]
100 140 °C 180

—_—

0
60 20 0 20 60

MeRinduktion 5=0,1 mT

N 48
3000 510-6
tand
Wi '/V'\\ 4 Wi
| AEEZEnITERY
1
2000 — |
// l 3
/ \
tan o/u;
N f=100kHz
2
1000
1
0 0
-60 020 100 200°C
__ﬂ,.a
N 29
6000 30-10-6
5000 25 tand
i Wi
[ 4000 / 20 T
//
3000 . < 15
w /
LA
=
2000 / 10
/ tan 0/u;
_ f=100kHz
1000 5
~| T
0 0
-60 -20 0 20 60 100 140  180°C

IR,
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Anfangspermeabilitat
in Abhiangigkeit von der Temperatur

N 27

7000

6000

5000

4000 / \\ ,/

3000

2000

1000

0
—60 —20020 60 100 140 180 220 260°C

— =

N30, T35
10000
N\
8000 135/ 1\
/
P
6000
Jia)
)4 N30 A"
/1 | —+—T
4000 (A
[l ¥
/
4
2000

0
-60-40-20 0 20 40 60 80 100 120140 160180°C

—_—

MeRinduktion 8= 0,1 mT
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7000

6000
/

/
5000 ,

4000

2000

AN

]

1000

0
-60 -20020 60 100 140 180 220 260°C

—

T38

20000

15000 7

10000

5000/

0
-60-40-20 0 20 40 60 80 100 120 140°C
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SIFERRIT-Werkstoffe

Anderung der Anfangspermeabilitit
in Abhédngigkeit von der Temperatur

o N 30; u; = 4300 %T 35; u;; ~ 6000
30 {7* r' I D‘ 20
NN N %
i3 " ‘ Bi-uit 10 Pl
Ui A 3 4
T 10 P 0
s
0 ! % 10
/
10 -20 /
L | /
-20 — / ‘ -30 //
J_L/ | || // |
W T — -40
)/ /
-40 74 T ’} T -50 /
8 | / ! I
sl I -60 ( l [
-40 -30 -20 10 0 10 20 30 40 50 60 70°C -40 302010 0 10 20 30 40 50 60 70°C
—? K
%T 38; uiy =~ 10000
ST
Ui-Uiq 0
Uiy L1
T 01—t
L 5 |
0 1
-10
,ZO  E— —
_30 a — -l
-40
-50 L / NS N A N N S A 7L -
-40 -30 -20 10 0 10 20 30 40 O 60 70°C
—>U

MeRinduktion 8=0,1 mT

47



SIFERRIT-Werkstoffe

Permeabilitatsfaktor
in Abhingigkeit von der Temperatur

- —r— 600108 K12 -
ﬂ[iij—" § (lln’ 24)
Aty 1 400 §
T 1 zo‘o § §§§§ p ’ iy
T °C 1078/K
g 1o Y §§§® 20... 55] 3 .14
20.. 5| -05..14
% | 20..-25 | -1 .14
&&&g + 400 ‘
4 | | |
-600 L |
- 30 -0 1 0 0 20 30 40 50 B0 70°C
'_>1}
1 ——— 11— 60010° K1, ~80)
Uity | B
di-llip - 400
Ta |
It §§§§ J 1075/K
To % §§§§§§ 20.. 55| 2..4,5..6
§ i 20.. 5| 1.4 .6
§§ 20..-25 | 1..35..6
& §§ ——-z|00
+ —kloo —— Mittelwert
I 1 ‘ __-500 I ‘ ’ ‘
40 30 20 -0 0 0 20 30 40 50 60 70°C
4>‘1}
M 33 (s, ~ 600)
) a/,“i
§§§§§ °C ‘ 107%/K
Ui aﬁﬁgg 20.. 55 |0,5..1,6..2,3
20.. 5 |05..1,8..2,5
20..-25 [0,5..2,0...3,0
—— Mittelwert
L]

20 30 40 50 60 70°C

;»’l}
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Permeabilitatsfaktor

in Abhangigkeit von der Temperatur

140-10-6
71 N 58 (4, ~ 1200)
Hi—Hi -—10’0
DRI =
'T' 460 §§ olz: { 13[{;/‘1(
1
120 9, @gg 20.. 55 0,5..0,9...1,1
0 4 B i 20.. 5 |0.5..0,9..1.1
20..-25 |0,3..1,15...2,0
§§ §§ S5 -20.. 70 |03 .. 2.0
::_6(,) —— Mittelwert
§ ——#10[0
| ——140
-40 -30 -20 -10 0 10 20 30 40 50 s 60 70°C
20008
\ ro 0 [ ‘ N 224, ~1500)
Aty | \ |
Uil 0
T ) i) 1 af i
| SRR °C 10°6/K
1 %, 5@@%%%
| 0 g S 20.. 55 |0,6..1,1..1,6
= 20.. 5 (06..1.1..1.8
§§§§§ 20..-25 |0,7..1,4..2,3
N -+ 100
i t —— Mittelwert
200 B O I O A |
W0 -3 20 10 0 0 20 3 4 50 60  70%C
S
o 2008 N48 (1. ~ 2000)
pi-pn 100 a
w180
RE: sSS b |
T °C 1078/K
+20 §
10 | B a&ﬁg@ 20.. 55 |0,4..0,7..1,0
20.. 5 |04..0.7..1.0
gg@ 20..-25 |0.4..0,9..1.5
§§ T-40 20..-40 |0,6...1,25...2,0
jE_(;o — Mittelwert
_:_80
-+- 100
12120
-40 -30 -20 -10 10 20 30 40 50 60 70°C
9
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Permeabilititsfaktor

in Abhéangigkeit von der Temperatur

- [ ‘

.

Uity 1
Uit

T -+ 100

200108

0 % g§§§§§

@ Hi T Hi 1

PRy,

§§§$§g
§§ | +-100
i L —— Mittelwert
* | 4]
Ll ‘ -200 -
w0 30 20 -1 0 0 20 30 40 50 60 70°C
T )
- — - 20008
diltyp |
Ui-Uin
T -+ 100
WJ 0 U SRSNANNN
100
-200
40 30 -20 -0 0 0 20 3 40 50 60 70°C

uibei der Temperatur &
uip bei der Temperatur 0

AL a B
T[%] =;[10 ®/K1- (0 = 01) [K] - e - 100

AL i
(oo =4t

L Mi * M

50

100

N 28 (4, ~ 2200)

U o/

°C 107%/K
20... 55 |0,6..0,8..1,4
20.. 5 (0,5..0,8..1,5
20..-25 (0,6..1,3...2,2

N 29 (4, ~ 2400)

0 /i

°C 107/K
20... 55 (-0,6...0,2...0,6
20.. 5 |-0,6..0 ..0,6
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Amplitudenpermeabilitat B
in Abhdngigkeit von der Wechselfeldinduktion B
(gemessen an luftspaltlosen E-Kernen)

N 27 N 41
3500 - 3500
[ 100°C 7T N ~
3000 L& ool | | A2 NN
e N\ 1, 2000 kyogec N
20°C \ \
2500 2500 \
( \ \ \
2000 / \ 2000 Yygec \
1500 1500 \l
f=16kHz f=16kHz
1000 1000
500 500
0 0
0 50 100 150 200 250 300 350 400mT 0 50 100 150 200 250 300 350 400mT

— =B —B

Bezogene Kernverlustleistung R
in Abhdngigkeit von der Wechselfeldinduktion B
{gemessen an Kernsatzen E 42)

mw mw
3 N27 g N41
0?7 — q 10? i
[, 1
R / P
=16 kHz /.’/ | =16kHz y
o' y/ 10 1/
. A;J
/ /i
Yy "/
/ ]
/r 1
100 /// 100 / —— 20°C
' — — 20°C 60°C
V2 60°C #7 —-—100°C 1
17 —-—100°C Ay
71 1/
10 /i 1 10 /
10’ 5 102 5 103mT 10’ 5 102 5 103mT
— 3 ——=3B

51



SIFERRIT-Werkstoffe

Bezogene Kernverlustleistung
in Abhangigkeit von der Temperatur

mWo N 27 mW o N41
g g
102 _ 10?
- =
P :ﬂ{)ﬁ‘?l S —
L1 [ T
" [L200mT - " [ 200mT
—+ 5 ™~ ’\\ 1
BT =g ==t
10" 10"
—t 100mT 0 F100mT
- |
g = SN T
o~ - _ \
S0mT T T T+ ~ 50ml +—
N f=16kHz f=16kHz 1
N L
100 N 00K 7
k. 25mT = 25mT
I~ N "
N 1 N
1 1
10-1 ™ ] 10-1 -
0 20 40 60 8 100 éZO 140°C 0 20 40 60 80 100 120 140°C
Bezogene Kernverlustleistung
in Abhangigkeit von der Frequenz
mW N 27 M N 41
9 g
108 108
R, / P,
102 !EEE 2 T 102 I======z::" 2 H
7 Z i
W /. H
o Pl AW Adl) 10 Ly
B 7 ': I’I" B. Z ot ’:—_ ::E
T 300mTF 7 i v 300mT1P~ 7 e 7
100 L soomrieZ LAl A LA 100 L 200mI & 4
i =i
Hm{ AT 77 100 mT [P
101 100”}1 C AN :‘// 10-! [1]] p.
H 7 — 20°C 50 mT A
51°|"1'T . ——100°C Hi“ ,/' — 1%88 il
107 b 25y g L 102 25l =t
10-1 100 10 p 102 kHz 10 100 10! ¢ 102 kHz
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Statische Magnetisierungskurven

Die nachstehenden statischen Magnetisierungskurven wurden nach der ballistischen
Methode aufgenommen.

. . I 1 B_ . .
Dierelative totale Permeabilitat y, o, = — - " ist der Kommutierungskurve (Neukurve)
entnommen. Ho -
U 60
mT
200 40
,,,,, P
5. 0 j/ 3 “1ot
| Nty 20°C
fot
T A\ 5 20° - —]
\ ______,—-——:’/
fT ——
100 =
[~ = 20
J’/ A B
)| i —
/1] pd Tt
50 / ,/ 10
/
|/ 7
0 L L[] [ T T ]
-1000 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000 %
—f_
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Statische Magnetisierungskurven

K12
mT
200 | 80
| B 20°C —T | Aot
| "]
T 10 - — 0 T
L] B e
// /
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40
/. ey 20°C
tot
| 7T T
,/, / ‘ 20
| . | | .
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Statische Magnetisierungskurven
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Statische Magnetisierungskurven
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Statische Magnetisierungskurven
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Statische Magnetisierungskurven
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Statische Magnetisierungskurven
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Dynamische Magnetisierungskurven

K1 M 25, M 33
mT mT
20 200 — T T
I 1
I I
bDKHz;?’é 0
BT 7/ ! 50KHz |
0 khz /
J /
1600KHZ | |
10 10 / Ja00kz—|
4 /
l 4
— 7/ /i
5 50 | L
] g |
y.4 ‘ /’ L
A
py
0 A 0 [ 1 A
0 20 W 80 B0 _ 00 R0F b 20 w0 60 80 W0 104
-7 —f
N 22
mT
200 | ,
B4 |
. /|20 Kz
5 /

T 150 /

w0 B00KHz

o[ T

61



Projektierung von Spulen und Ubertragern

1. Schalenkerne ohne Luftspalt

Da sich eine gewisse Rauhigkeit der geschliffenen Flachen auch bei den besten heute er-
reichbaren Schliffgiiten nicht vermeiden 1aRt, ist der tibliche Begriff ,ohne Luftspalt” nicht
gleichbedeutend mit dem Luftspalt null. Bei den angegebenen A -Werten ist eine gewisse
Schliffrauhigkeit an den Trennstellen berlicksichtigt. Die A, -Wert-Toleranz der Schalen-
kerne ohne Luftspalt betragt +30 bis —20% bzw. +40 bis —30%. Kerne mit kleinerer
Toleranz kénnen nicht geliefert werden. Dies liegt darin begriindet, daR einmal bei Kernen
ohne Luftspalt die A, -Streuung praktisch gleich der Streuung der Ringkernpermeabilitat
ist. AuBerdem hangt der A -Wert noch stark von der Schliffqualitat an den Trennflachen
ab. Mit wachsender Werkstoffpermeabilitat nimmt der EinfluR durch den unvermeidlichen
Restluftspalt zu.

2. Schalenkerne mit Luftspalt

Fiir hochwertige Filter- und Schwingkreisspulen verwendet man Schalenkerne mit Luft-
spalt. Bei kleinen Luftspalten (max. 0,75 mm bei runden Bauformen, bzw. 0,2 mm bei
RM-Kernen) kann der Luftspalt auch nur in einer Schalenkernhalfte eingeschliffen sein.
In diesem Fall tragt nur die Halfte mit dem geschliffenen Luftspalt die Bestempelung.
Die andere Hélfte ist ohne Stempel.

Durch den Luftspalt lassen sich die Nachwirkungsverluste und der Temperaturbeiwert
etwa im Scherungsverhéltnis, die Hystereseverluste im Quadrat des Scherungsver-
héaltnisses herabsetzen. AuRerdem kénnen enge A, -Wert-Toleranzen erzielt werden.

Die A_-Werte fiir Kerne mit eingeschliffenem Luftspalt gehen aus den entsprechenden
Seiten fir Schalenkerne hervor. AulRer den zugehdrigen Luftspalten ist dort auch die
effektive Permeabilitat u, angegeben, mit deren Hilfe aus den Ringkernwerten (siehe
Seite 463) der effektive Verlustfaktor tan 6, und der Temperaturbeiwert der effektiven
Permeabilitat «, Gberschlagig ermittelt werden kénnen.

An dieser Stelle sei darauf aufmerksam gemacht, daR bei Kernen mit gréReren Luft-
spalten das Streufeld in unmittelbarer Nahe des Luftspaltes zusatzliche Wirbelstrom-
verluste in der Kupferwicklung verursachen kann. Bei hoheren Anforderungen an die
Spulenglteist es daher zweckmaRig, anstelle des in der Ndhe des Luftspaltes befindlichen
Teiles der Wicklung — z.B. in den luftspaltnahen Teil der mittleren Kammer eines drei-
kammerigen Spulenkérpers — einige Lagen Styroflex- oder Nylonband zu wickeln und
damit die Wicklung ,,aufzupolstern®.

1
é { Prinzipaufbau fir einen Schalen- oder RM-Kernsatz mit
% »  Luftspalt s, bestehend aus 2 Kernhélften 1 und 2, Gewinde-
! stiick 3 und aufgepolsterter Wicklung 4.
2

4 T\3
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3. Schalen- und RM-Kerne mit eingesetzter Gewindehiilse

Schalen- und RM-Kerne kénnen von uns bereits mit eingeklebter Gewindehiilse bezogen
werden. Wir haben dafir Automaten entwickelt, die sicher in der Kleberdosierung und
Positionierung des Gewindestiickes sind.

Der feste Sitz des Gewindestiickes wird laufend Giberprift, und zwar auch bei Feuchte-
klima 40°C/93% rel. Feuchte! iiber 4 Tage, ebenso durch periodische Teste iber
3 Wochen. Die fiir die Praxis ausreichenden Werte der Haftfestigkeit 20 N bei Bohrung
@ 2 mm (z.B. 11 @, RM 5) und 30 N bei Bohrung ¢ 3 mm (z.B. 14 @, RM 6) werden
weit Uberschritten. Sie erreichen durchschnittlich > 100 N. Der zentrische Sitz des
Gewindestlickes (wichtig fir wellenfreie Abgleichkurve) wird laufend uberpriift. Insge-
samt gewaéhrleistet das kontrollierte maschinelle Verfahren einen hoheren Grad an
Zuverlassigkeit im Vergleich zum Handeinkleben mit den damit unvermeidlichen Unzu-
langlichkeiten.

Die Bestellbezeichnungen fiir Schalen- und RM-Kerne mit eingesetztem Gewindestiick
finden Sie auf den Blattern iber Kernbauformen, z.B. fiir RM 6: B65807 -Nxxxx-xxxx,

4. Induktivitatsabgleich

In den Unterlagen tUber Schalenkern-Abgleichelemente sind die Induktivitats-Abgleich-
kurven angegeben; der Abgleich erfolgt durch Uberbriickung des Luftspalts mittels
eines Zylinder- oder Gewindekernes. Ein Abgleich ist daher nur bei Kernen mit Luftspalt
moglich.

Zur Vermeidung instabiler Verhaltnisse in bezug auf Induktivitat, Gite usw. durch
magnetische Wackelkontakte darf beim Luftspaltabgleich das Abgleichelement nicht mit
der Wandung des Schalenkern-Butzenloches in direkte Beriihrung kommen. Bei unseren
Abgleichsystemen ist deshalb eine entsprechende Isolierung vorgesehen.

Zwar kann man bei groRen Luftspalten auch groRe Induktivitaitsanderungen erzielen;
jedoch ist dabei zu berticksichtigen, da® die magnetischen Eigenschaften weitgehend
von der GréRe des Luftspaltes abhéngig sind. Es ist daher ratsam, bei Spulen mit hohen
Anforderungen an Gite, Temperaturbeiwert usw. nur den unbedingt erforderlichen Ab-
gleichbereich auszunutzen. Durch Wahl des Werkstoffes fir den Abgleichkern, SIFERRIT
oder SIRUFER, kann man sich diesen Bedingungen anpassen.

" nach |EC-Publikation 68-2-3
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5. Ausiegung der Wicklung

Gebrauchliche Litzen und Drahte sowie Nomogramme fiir Induktivitat und A _-Wert sind
auf den folgenden Seiten angegeben.

Litzentabelle
(Auszug aus DIN 46 447, Blatt 1)

Litzen-Aufbau Nenn- AuBendurchmesser der isolierten Litze Gleichstrom-
durchmesser (GroBtmale) widerstand
des Kupfer- (Nennwert
lackdrahtes ohne mit Umspinnung bei 20° C)

Umspinnung

1 x Natur- 2 x Natur-

seide seide

(S) (28)

mm mm mm mm Q/m

1x12x0.04 0.208 0.243 0.278 1.190
1x15x0.04 0.228 0.268 0.298 0.950
1x20x0.04 0.04 0.260 0.300 0.330 0.710
1x30x0.04 0.321 0.361 0.391 0.475
1x45x0.04 0.400 0.440 0.470 0.316
1x10x0.05 0.226 0.266, 0.296 0.910
1x15x0.05 0.282 0.322 0.352 0.610
1x20x0.05 0.05 0.322 0.362 0.392 0.456
1x30x0.05 0.398 0.438 0.468 0.304
1x45x0.05 0.496 0.536 0.566 0.203
1x 3x0.07 0.184 0.219 0.254 1.550
1x 6x0.07 0.255 0.295 0.325 0.780
1x10x0.07 0.310 0.350 0.380 0.465
1x15x0.07 0.07 0.387 0.427 0.457 0.310
1x20x0.07 0.442 0.482 0.512 0.232
1x30x0.07 0.546 0.586 0.626 0.155
1x45x0.07 0.680 0.720 0.760 0.103
3x20x0.04 0.475 0.515 0.545 0.237
3x30x0.04 0.04 0.590 0.630 0.670 0.158
3x45x0.04 0.735 0.775 0.815 0.105
3x20x0.05 0.588 0.628 0.668 0.152
3x30x0.05 0.05 0.732 0.772 0.812 0.101
3x40x0.05 0.856 0.906 0.956 0.076
3x20x0.07 0.807 0.847 0.887 0.078
3x30x0.07 0.07 1.005 1.055 1.105 0.0517
3x45x0.07 1.250 1.300 1.350 0.0344
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Drahttabelle

(Auszug aus DIN 46 435, Blatt 1, und DIN 46 436, Blatt 2)

Nenn- AuRendurchmesser des isolierten Drahtes (GroRtmalRe) Gleichstrom-
durchmesser einfach doppelt lackisoliert lackisoliert widerstand
(= Leiter-g) lackisoliert lackisoliert und seiden- und seiden- (N%nnwert bei
(L) (2L) umsponnen umsponnen 20°C)
(Naturseide) (Kupfer-
(LS) Kunstseide)
(LKc)
mm mm mm mm mm Q/m
0.03 0.038 0.041 0.077 - 24.39
® 0.032 0.040 0.043 - - 21.44
0.036 0.045 0.049 - - 16.94
® 0.04 0.050 0.054 0.087 - 13.72
0.045 0.056 0.061 - - 10.84
@® 0.05 0.062 0.068 0.100 - 8.781
0.056 0.069 0.076 - - 7.000
0.06 0.074 0.081 0.110 0.125 6.098
® 0.063 0.078 - - - 5.531
® 0.071 0.088 0.095 - - 4.355
® 0.08 0.098 0.105 0.133 0.148 3.430
® 0.09 0.110 0.117 0.147 0.162 2.710
® 0.1 0.121 0.129 0.157 0.172 2.195
® 0.112 0.134 0.143 - - 1.750
® 0.125 0.149 0.159 - - 1.405
® 0.14 0.166 0.176 0.204 0.219 1.120
0.15 0.177 0.188 0.214 0.229 0.9756
® 0.16 0.187 0.199 0.225 0.240 0.8575
0.17 0.198 0.210 0.235 0.250 0.7596
® 0.18 0.209 0.222 0.245 0.260 0.6775
0.19 0.220 0.233 0.255 0.270 0.6081
® 0.2 0.230 0.245 0.265 0.280 0.5488
® 0.224 0.256 0.272 - - 0.4375
® 0.25 0.284 0.301 0.325 0.335 0.3512
® 0.28 0.315 0.334 0.357 0.367 0.2800
0.3 0.336 0.355 0.377 0.387 0.2439
® 0.315 0.352 0.371 - - 0.2212
® 0.355 0.395 0.414 - - 0.1742
® 04 0.442 0.462 0.484 0.504 0.1372
® 0.45 0.495 0.516 0.541 0.561 0.1084
® 0.5 0.548 0.569 0.591 0.611 0.08781
® 0.56 0.611 0.632 - - 0.07000
0.6 0.654 0.674 0.699 0.719 0.06098
® 0.63 0.684 0.706 - - 0.05531
® 0.71 0.767 0.790 - - 0.04355
® 0.75 0.809 0.832 0.862 0.882 0.03903
® 0.8 0.861 0.885 0.912 0.932 0.03430
® 0.85 0.913 0.937 - 0.992 0.03038
® 0.9 0.965 0.990 - 1.042 0.02710
® 0.95 1.017 1.041 - 1.092 0.02432
® 1 1.068 1.093 - 1.142 0.02195

Die mit® gekennzeichneten Nenndurchmesser entsprechendenin der[EC-Empfehlung182-1,1. Ausgabe 1964, Teil1,
,Diameters of conductors for round winding wires” vorgesehenen Durchmessern und sind bevorzugt zu verwenden.
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Amerikanische Drahttabelle
American Wire Gauge (A.W.G.)

1in. =25.4mm
1 mil =1/1000 in.
1 mm = 0.03937 in.

66

Nenndurchmesser AWG-Nummer Nenndurchmesser AWG-Nummer
mm mil BG" SWG? mm mil BG" SWG?

2.642 104 - 12 0.2870 11.3 29 -
2.591 102 10 - 0.2743 10.8 - 32
2.337 92 - 13 0.2540 10.0 30 33
2.311 91 11 - 0.2337 9.2 - 34
2.057 81 12 - 0.2261 8.9 31 -
2.032 80 - 14 0.2134 8.4 - 35
1.829 72 13 15 0.2007 7.9 32 -
1.626 64 14 16 0.1930 7.6 - 36
1.448 57 15 - 0.1803 71 33 -
1.422 56 - 17 0.1727 6.8 - 37
1.295 51 16 - 0.1600 6.3 34 -
1.219 48 - 18 0.1524 6.0 - 38
1.143 45 17 - 0.1422 5.6 35 -
1.016 40 18 19 0.1321 5.2 - 39
0.9144 36 19 20 0.1270 5.0 36 -
0.8128 32 20 21 0.1219 4.8 - 40
0.7239 28.5 21 - 0.1118 4.4 37 41
0.7112 28 - 22 0.1016 4.0 38 42
0.6426 25.3 22 - 0.09144 3.6 - 43
0.6096 24 - 23 0.08890 3.5 39 -
0.5740 22.6 23 - 0.08128 3.2 - 44
0.5588 22 - 24 0.07874 3.1 40 -
0.5105 20.1 24 - 0.07112 2.8 41 45
0.5080 20 - 25 0.0633 2.5 42 -
0.4572 18 - 26 0.06096 2.4 - 46
0.4547 17.9 25 - 0.0564 2.2 43 -
0.4166 16.4 - 27 0.05080 2.0 44 47
0.4039 15.9 26 - 0.0447 1.8 45 -
0.3759 14.8 - 28 0.04064 1.6 46 48
0.3607 14.2 27 - 0.0355 1.4 47 -
0.3454 13.6 - 29 0.03048 1.2 48 49
0.3200 12.6 28 - 0.0282 1.1 49 -
0.3150 12.4 - 30 0.02504 1.0 50 50
0.2946 11.6 - 31

) BG = Birmingham gauge
2l SWG = Standard wire gauge
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Genormte Schalenkerne

Maximale Windungszahlen N fir Spulenkdrper

e AWG -Richtwert 44 42 40 38 36 34 32 3028 26 24 22 20 18
t— 1T 7 (|
5 rﬂ —
\ _— o Ll
® 36X22;1...3 Kammern (B 65612)
T , 19 30X18;1... 3 Kammern (B 65702)
10 ) i T
# 26X 16;1... 3 Kammerp (B 65672)

@ 22X 13;1...5 Kammern (B 65662)
I I
# 18X 11;1...3 Kamme (B 65652)

(3]

1?14X8:1..2 Kammern (B 65‘542}

|

21N XT7:1.. 2| Kammerln (B 6?532)

3

0°139%x5:1  Kammem (B65522)
AN

5
102 |
SR —1
5 b—
I _
10'
10-2 5 6 7 8910 2 3 4 5 6 7 8910°mm

——» AuBendurchmesser des isolierten Drahtes
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Nichtgenormte Schalenkerne

68

105

104

103

102

10!

Maximale Windungszahlen N fiir Spulenkorper

AWG -Richtwert 44 42 40 38 36 34 32 3028 26 24 2 20 18
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| | | §
2318, 1 (B65716) \
— NN
I N R B .
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\ N
N
N
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N
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L \ N, \\\\
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N
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N NN
NN \\ N \\
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I R LN N\
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RM-Kerne

Maximale Windungszahlen N fir Spulenkorper

AWG -Richtwert

44 42 40 38 36 34 32 3028 26 4 22 20 18
[ 1
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RM12 (B65 816)- \\\\ .
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> re | (B 65810)\ \\\\ \\\\ i
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T T T N
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"N T I8
[ \\ \,\\\ N \\'*'\'%; IS
o — NEEAN NN NS
L \\ \\\‘\\\\ il
NN \\\ |
102 ! \\ \ N, \ \
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! NN
5 \\ \\\\ AN N \\
N \\ A AN
AN Q\\
\\ \‘Q\\\i
N
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10° N
102 5 6 7 89107 2 3 4 5 6 7 8910%mm
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PM-Kerne

Maximale Windungszahlen N fir Spulenkoérper
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CC-Kerne

Maximale Windungszahlen N fir Spulenkorper
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EP-, Q-, und X-Kerne

Maximale Windungszahlen N fir Spulenkoérper
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E- und EF-Kerne .

Maximale Windungszahlen N fiir Spulenkorper
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EC-Kerne

Maximale Windungszahlen N fiir Spulenkorper
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Nomogramm zur Ermittlung der Windungszahl N
aus Induktivitat L und Induktivitatsfaktor A, fur A .-Werte 10 bis 100 nH
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Nomogramm zur Ermittlung der Windungszahl N
aus Induktivitat L und Induktivitatsfaktor A, fur A -Werte 1000 bis 10 000 nH
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6. Gleichstrom-Vormagnetisierung von Schalen- und RM-Kernen

Begriffsbestimmungen

Gleichfeldstarke (in A/m)

Gleichstrom (in A)

Windungszahl

, = effektive magnetische Weglange (inm) "
(weitere KenngroéRen siehe Seite 15...31)

[Tl

H_
L
N
/

Erldauterungen zu den Diagrammen

Die Kurven y,., = f(H_) dienen zur iiberschlagigen Ermittlung der Anderung der Wechsel-
feldpermeabilitét (i) bzw. des A -Wertes durch eine Vormagnetisierung. Sie sind be-
sonders fir Anwendung von Schalenkernspulen als Ubertrager von Interesse, da man
bei Spulen mit hohen Konstanzanforderungen (bei Filterspulen und dergleichen) eine
Vormagnetisierung mdoglichst vermeiden soll. Bei geometrisch #hnlichen Schalen-
kernen genugt fur die Ermittlung der reversiblen Permeabilitat eines Schalenkernwerk-
stoffes in guter Naherung nur die effektive Permeabilitat des jeweiligen Schalenkernes
unter Beniitzung der angegebenen Kurven.

Fiar die Ermittlung des Verlaufes der reversiblen Permeabilitat in Abhéngigkeit von der
vormagnetisierenden Gleichfeldstdrke H_ entnimmt man aus den Unterlagen des
Schalenkernes die dort angegebene effektive Permeabilitat u, fir den gewiinschten
A_-Wert. Falls der Verlauf u,, = f (H.) fur die betreffende effektive Permeabilitat nicht
unmittelbar eingezeichnet ist, kann die Kurve durch Interpolation zwischen zwei an-
gegebenen Kurven ermittelt werden. Die zugehorige Gleichfeldstéarke H_1aRt sich gemaR
angegebener Gleichung berechnen, wobei die effektive magnetische Weglénge /, eben-
falls den Schalenkernunterlagen zu entnehmen ist.

Nachfolgende Kurven (gemessen bei 20°C und 10 kHz) gelten flr Schalen- und RM-
Kerne mit Mittelloch. Kerne ohne Mittelloch (RM 8, RM 10, RM 12) sind mit einer
um ca. 10% hdéheren Gleichfeldstérke belastbar.

Gleichstromvormagnetisierung fiir E-Kerne siehe Seite 410.

Beispiel

Schalenkern @ 26 x 16, B65671 (Seite 191)
Werkstoff SIFERRIT N 28

A_ =400 nH;
ue =127;
l, =37,2mm

Der Abfall der Permeabilitat durch Vormagnetisierung tritt ab einer Gleichfeldstarke von
etwa 1000 A/m auf.

Dies entspricht einer Gleichstromdurchflutung von
L-N=H_-1,=1000-37,2-107%=37,2A

" In der Praxis wird /, in mm angegeben.
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Gleichstrom-Vormagnetisierung

von Schalen- und RM-Kernen
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Gleichstrom-Vormagnetisierung
von Schalen-, RM- und PM-Kernen

N 27 N 41
104 104
5 5
lulfeV —
Hrev Ll 1900 T =
~ ]
? o8 500 N T 105 L1000 h
= 1000 £ —=
5 % % % Y 5 L 5?0 A \
- |
500 BN I \
| 1] TR 200 | \
200 T T
102 L Ll N 102|100 N
E=100 ¥ = 5 :
11 1 [ Ue=
5 1 ) 5
— we=50 } 1T
|
10° 100
0 Il 2 3 A 0 A
10 510 512 5100 5 104k 10 5100 5102 5105 5 1044

. H .

80



Projektierung von Spulen und Ubertragern

Optimalwert vormagnetisierter Schalenkerne aus SIFERRIT N 28 und T 26

Aus nachstehendem Diagramm konnen fiir Schalenkerne aus SIFERRIT N 28 oder T 26
der GroRtwert der Induktivitat L., (Induktivitat entsprechend der reversiblen Permeabili-
tat) oder der Kleinstwert des Gleichstrom-Widerstandes R;, enthommen werden, der
bei einem bestimmten Vormagnetisierungsstrom / zu erreichen ist.

Beispiel: bei 7=0,1 A soll L,,> 10 mH und R, <1 Q sein.
Gesucht: der kleinstmdgliche Schalenkern

Lésung: Es kommen alle Kerngr6Ren in Betracht, die in einem Rechteck liegen, das
nach unten durch die Waagerechte 1.2 - L,,, = 0,1 A> mH und nach rechts
durch die Senkrechte 1. - R, = 0,01 W begrenzt ist. Der kleinstmégliche
Kern ist demnach ein Kern der GroRRe @ 22 x 13 mit A = 1000 nH, R, ~ 0,86 Q,
Loy~ 10,6 mHund N =V Rc,/Ar = 114, Spulenkérper einkammerig.
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7. Berechnungsbeispiele fiir eine Schwingkreisspule
Gefordert werde eine SIFERRIT-Schalenkernspule mit einer Induktivitat von 640 uH
und einer Mindestgiite von Q = 400 (tan ¢, = é = 2,5 - 1073) fir eine Frequenz von

500 kHz. Der Temperaturbeiwert «, dieser Spule soll im Bereich +5 bis +55 °C bei
100 - 107%/K liegen.

a) Werkstoff-Auswahl

Nach der Werkstofftabelle auf den Seiten 38 und 39 und den Kurven tan 8/y; (Seite 41)
kommt fiir 500 kHz z.B. der Werkstoff M 33 in Frage.

b) Wahl des A -Wertes

Die Gute- und 7K-Bedingungen erfordern einen Schalenkern mit Luftspalt. Der bezogene
Temperaturbeiwert a/y; von SIFERRIT M 33 betragt nach der Werkstofftabelle im Mittel
etwa 1,6 - 10°%K. Nachdem der gewiinschte a, des Schalenkernes mit Luftspalt bei
etwa 100 - 1075/K liegen soll, folgt fiir die effektive Permeabilitat

@ _ _a'&:100'10‘6. 1-K

n el HeT % K 16-10°¢ %

Beim Schalenkern ¢ 18 x 11 (B65651) ist u, = 47,9 fir A, = 100 nH.
beim Schalenkern ¢ 22 x 13 (B65661) ist u, = 39,8 fir A, = 100 nH.

c) Wahl des Wickelmaterials

Fir das Gebiet um 500 kHz hat sich Hochfrequenzlitze 45 x 0,04 CuLS sehr gut be-
wahrt. Aus der Litzentabelle (Seite 64) ergeben sich ein Litzen-AuRendurchmesser ein-
schlieRlich Isolation von 0,44 mm und ein mittlerer Widerstandswert von 0,316 Q/m.
Es wird empfohlen, stets den wahren Litzen-AuRendurchmesser der zu Verfigung
stehenden Litze zu messen und der Berechnung zugrunde zu legen.

d) Ermittlung der Windungszahl und der Bauform

Fur den A -Wert 100 nH ergibt sich aus dem Nomogramm auf Seite 75 fiir die In-
duktivitat von 640 uH die Windungszahl 80. Aus dem Spulenkdrper-Nomogramm
(Seite 67) entnimmt man, daB fiir einen DrahtauRendurchmesser von 0,39 mm auf dem
zweikammerigen Spulenkérper des Schalenkerntyps @ 18 x 11 (B65651) 80 Windungen
unterzubringen sind. Man kann also diesen Typ mit einem zweikammerigen Spulenkérper
wahlen.

e) Drahtbedarf und Gleichstromwiderstand

Die mittlere Windungslange /y betrégt fiir diesen Spulenkorper (Seite 155) 35,6 mm.
Es werden also fiir die Wicklung 80 - 35,6 = 2850 mm HF-Litze zuziglich beispiels-
weise 2 - 10 cm fir die Endenlénge, also insgesamt 3,05 m bendétigt. Nachdem der
Widerstandswert dieser Litze im Mittel 0,316 Q/m betragt, ergibt sich ein Gleichstrom-
widerstand R¢, von 3,05 m - 0,316 .Q/m =0,97 Q (gemessen wurde z.B. 0,92 Q). Es
sei hier eingefiigt, daR die in der Tabelle angegebenen mittleren Windungslangen /
sich stets auf die voll ausgewickelten Spulenkorper beziehen; im Bedarfsfalle ist eine
dementsprechende Korrektur vorzunehmen.
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f) Guteprifung

Die rechnerische Ermittlung der Gesamtverluste, d.h. der Kernverluste und der Wicklungs-
verluste — bei der vorliegenden Frequenz von 500 kHz treten schon erhebliche dielektrische
und Wirbelstromverluste in der Wicklung auf —, ist sehr mithsam und nur nédherungs-
weise moglich. Man wird daher anhand einer nach den vorherigen Angaben gewickelten
Musterspule die Gite Gberpriifen. Im vorliegenden Falle ergab sich z.B. eine Giite von
550, wie auch aus den Kurven auf Seite 165 zu ersehen ist.

g) Uberprﬁfung des Temperaturbeiwertes

Der Schalenkern @ 18 x 11 hat bei einem A -Wert von 100 nH eine effektive Permeabili-
tat u, = 47,9. SIFERRIT M 33 hat einen bezogenen Temperaturbeiwert a/y;~1,6 - 107%/K;
demzufolge errechnet man einen

= e o/ =47,9 (1,6 - 10°%/K) = 76,5 - 107%/K;

gemessen wurde z.B. 90 - 107%/K.

Es sei darauf hingewiesen, dal® bei Schalenkernen, deren magnetischer FluR fast nur
im Kern verlauft, der 7K der Leerspule nur sehr wenig eingeht.

Bei effektiven Permeabilitaten p, <80 muB jedoch durch den EinfluR der Wicklung
ein zusitzlicher Temperaturbeiwert von ca. (10... 30) - 107%/Kin Rechnung gesetzt werden.

8. Zusammenbau von Spulen

Wir empfehlen, die Schalenkerne stets mit den zugehérigen Halterungen zu verwenden.
Die Befestigungsteile halten starken Schittelbeanspruchungen stand. Der Druck des Feder-
biigels oder der Klammern wirkt nur auf den Schalenkernrand, nicht auf die Mitte, damit
der empfindliche Luftspalt im Mittelzapfen nicht beeinflut werden kann.

Trotz der sicheren Befestigung empfehlen wir, insbesondere bei Schalenkernen mit Luft-
spalt fir Resonanzkreise, eine zuséatzliche Klebung der beiden Kernhalften, denn bei
starker StoRbelastung kénnen kleinste Verschiebungen der beiden Schalenkernhélften
unzulassige Induktivitdtsanderungen verursachen.

8.1 Kleben der beiden Schalenkernhilften

Aus der Vielzahl von Klebern haben sich Epoxidharze mit entsprechenden Hartern bewahrt.

Als Beispiel seien genannt:

8.1.1. Kleberansatze

A) (far Kernklebung) B) (fur Kernklebung)

100 g Araldit AY 103

16 g Harter HY 956
Topfzeit max. 1 Stunde
Héartung 6 Stunden bei 70°C
Temperaturbestandigkeit der
Klebung 70° C (kurzzeitig 90° C)

100 g Araldit AY 103

7 g Harter HY 992
Topfzeit ca. 8 Stunden
Hartung 6 Stunden bei 100° C
Temperaturbesténdigkeit der
Klebung 90° C (kurzzeitig 120° C)
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C) (far Spulenkorper) D) (fir Gewindehiilsen der Abgleichelemente
100 g Kleber A und fiir AuRenklebung)
200 cm? Fiilistoff Aerosil 200 100 g Kleber Araldit AW 134 B
Harten wie A 40 g Harter HY 994

Topfzeit max. 1 Stunde

Héarten wenigstens 24 Stunden bei 25° C
oder 4 Stunden bei 70°C
Temperaturbestandigkeit der

Klebung 80° C (kurzzeitig 100° C)

Der Kleber A) hartet bereits bei Raumtemperatur aus, hohere Festigkeit wird jedoch bei
70° C Hartungstemperatur erreicht. Der Kleber B) hartet nur bei erhdhter Temperatur
aus, er hat den Vorteil der langeren Topfzeit, ist allerdings dinnflissiger als Kleber A).

8.1.2 Reinigen und Entfetten der Kernhélften

Die zu kiebenden Flachen mussen vollig frei von Fett, Staub- und Faserteilchen sein. Ein
Stempelkissen mit nichtfaserndem Nylongewebe bespannt und mit Trichlorathylen (Tri)
befeuchtet, dientzum Reinigenderzuklebenden Flachen. Einzweites bespanntes Stempel-
kissen wird zum Trockenreiben der Flache verwendet. Tri-Ruckstande vermindern die
Kiebkraft. Zur leichteren Verdunstung des Tri kdnnen die Kerne unter Absaugung auf ca.
35 °C erwarmt werden.

8.1.3 Kleberauftrag und Zusammensetzen der Schalenkerne

Auf die gereinigte Mantelstirnflaiche einer Schalenkernhalfte werden 2 bis 4 Tropfen
Kleber A) oder B) gegeben. Dabei muf} der Mittelbutzen unbedingt frei von Kleber bleiben.
Zur Verteilung des Klebers werden die beiden Kernhalften ohne Spulenkdérper auf einen
Dorn gesteckt und zwei- bis dreimal gegeneinander verdreht. Ein schwacher Ring heraus-
gedrickten Klebstoffes am AuRRenrand zeugt von ausreichendem Kleberauftrag.

Bei den etwas pordsen niederpermeablen SIFERRIT-Werkstoffen (U- und K-Massen)
sollten Kleberauftrag und -verteilung zweimal durchgefiihrt werden.

Da der Klebefilm sehr leicht Staub und Feuchtigkeit aufnimmt, muR der nachste Arbeits-
gang moglichst rasch erfolgen. Dazu wird das mit Kleber bestrichene Kernpaar kurzzeitig
geoffnet und der Spulenwickel eingelegt. Die Klebeflachen dirfen dabei nicht berihrt
werden.

Der Spulenwickel ist in seiner Lage zu fixieren. Dies kann durch elastische Zwischen-
lagen erfolgen, die vor dem Kleberauftrag bereits eingelegt sein miissen. Auf Anfrage
sind solche Zwischenlagen lieferbar.

Der Spulenkérper kann auch durch Kleben z.B. mit Kleberansatz nach C) befestigt werden.
Der Kleber soll punktformig nur an einer Stelle im Schalenkernboden aufgetragen werden.
Bei Klebung auf der ganzen Flache treten mechanische Spannungen auf, wegen der
unterschiedlichen thermischen Ausdehnung von Ferrit und Kunststoff.

Der Kleber D) eignet sich auch fur eine AuBenklebung, d.h. nur 4 Klebepunkte an
den Fugen beiderseits der Offnungen. Wegen der damit etwas geringeren Scherfestigkeit
ist zu berlcksichtigen, dald diese Art der Klebung im allgemeinen nur an der montierten
Spule vorgenommen wird.
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8.1.4 Spannvorrichtungen

Die zusammengeflgten Schalenkerne werden unter Druck in einer zentrierenden Vor-
richtung ausgehértet. Die Zentrierung erfolgt Gber das Schalenkernioch; es kénnen
gleichzeitig auch mehrere Schalenkernspulen (2 bis 8) mit einer Druckfeder in der
Haltevorrichtung gespannt werden. Durch geeignete Zwischenlagen ist zu gewéhrleisten,
daR der Druck nur auf den AuRenmantel des Schalenkernes wirkt.

Einzelvorrichtungen erleichtern die Induktivitadtsmessungen der Spulen, die sich zur
Kontrolle der noch nicht ausgeharteten Schalenkernséatze besonders bei kleinen Luft-
spalten bewahrt hat. Durch leichtes Verdrehen der Halften sind kleine Korrekturen
moglich.

Falls die Schalenkernséatze bereits montiert in der Halterung ausgehartet werden, ist auf
guteZentrierung, evtl. durch Dorne mit gestuftem Durchmesser, zu achten; fernerist Sorge
zu tragen, daB nicht durch Klebereste der Schalenkern an Teilen der Halterung anklebt.
Die Vorrichtungen sollen etwa folgende Druckkréfte aufweisen, die den Haltekraften der
listenmaRigen Halterungen und Klammern (je Klammernpaar) entsprechen:

Kraftin N
Schalenkerntyp SchalenkerngroBe (Richtwerte)
B65517 @ 9x5 10
B 65531 d11x7 15
B 65541 @ 14x8 25
B 65651 ?18x11 35
B 65661 @22x13 40
B 65671 @ 26x16 45
B65701 @ 30x19 50
B65611 @ 36x22 60
B 65621 @ 41x25 80
B 65631 @ 47x28 90
B 65803 RM 4 40
B 65805 RM 5 40
B 65807 RM 6 50
B 65809 R6 50
B 65819 RM 7 50
B65811 RM 8 60
B 65813 RM 10 60
B65815 RM 12 60
B 65887 RM 14 70

8.1.5 Ausharten der Schalenkernsatze

Fir das Ausharten ist auch fur Kleber A) erhéhte Temperatur vorteilhaft, z.B. bei 70° C,
6 Stunden. Die Kerne sollen moéglichst kurzfristig nach dem Kleberauftrag in den Ofen
gegeben werden, um ein starkeres Aufsaugen des Klebers in das porose Ferritgefluige
zu vermeiden. Die Kerne kénnen in den warmen Ofen (z.B. 70° C) gegeben werden,
ebenso dem warmen Ofen entnommen werden. Die Haltevorrichtungen sind aber erst
nach dem volligen Erkalten zu entfernen.
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8.1.6 Thermische Nachbehandlung

Zum Ausgleich von inneren Spannungen empfiehit sich, eine zuséatzliche Temperatur-
schleife bis 70° C mit mindestens 4 Stunden Verweilzeit bei langsamem Erwarmen und
Abkuhlen zu durchfahren (Zykluszeit 24 Stunden). Die Schleife flihrt man am besten
an den fertig montierten, mit Abgleich (sofern erforderlich) versehenen Schalenkern-
spulen durch.

8.2 Tauchl6tung von Stiftspulenkérpern fiir RM-, Vierschlitz-, EP-, Q- und X-Kerne

Bei der Tauchverzinnung mull man darauf achten, dal® nur 2 bis 3 Windungen der
Umwicklung in das Zinnbad eintauchen (siehe Skizze) und verlétet werden. Je nach
Drahtstarke missen entsprechend mehr Windungen angewickelt werden. Mit der be-
grenzten Eintauchtiefe wird verhindert, da® die Lotstifte zu nahe an der Stifteinbettung
stark erhitzt werden, ferner wird die Bildung von Loétbriicken zwischen den Heraus-
fuhrungsenden vermieden. Vor jeder Tauchlétung muB3 die Oberflache des Zinnbades
von der Oxydschicht befreit werden.

8.3 Einkleben der Gewindehiilsen fiir die Abgieichschraube

Die Schalenkerne kénnen bereits mit eingesetzter Gewindehiilse bezogen werden
(Bestellbezeichnung siehe Datenblatter). Bei den Schalenkernen mit 9 und 11 mm @
befindet sich das Gewinde fir die Abgleichschraube bereits in der Grundplatte der
Halterung.

Das Eindricken der flanschlosen Gewindehilsen erfordert eine gut zentrierende Ein-
driickvorrichtung; die Gewindehiilsen mit Flansch kénnen mit einfacheren Mitteln
zentrisch eingesetzt werden.

Wir empfehlen, diese Hiilsen immer einzukleben, besonders mit Riicksicht auf Dehnungen
bei groReren Temperaturwechseln. Als Kleber kann der unter 8.1.1 genannte Ansatz D
verwendet werden. Bei Gewindehlilsen mit Flansch wird der Kleber ringférmig an dessen
Innenseite aufgetragen. Die flanschlosen Hilsen mit federnder Kernbremse nach
B65579-K 1 sind beim Einsetzen bezliglich Zentrierung weniger kritisch, aber es ist zu
beachten, dall der Kleber nicht in die Gewindegange lauft. Die Kerne sollen daher
bei der Aushartung mit dem Gewindeteil nach unten lagern.

Die Aushértezeit fur die eingeklebten Gewindehiilsen betragt wenigstens 24 Stunden
bei Raumtemperatur. Zweckmalig kann dieser Arbeitsgang in den 24 Stunden Wartezeit
zwischen Aushértung der Schalenkernsatze und thermischer Nachbehandlung einge-
schaltet werden.

86



Projektierung von Spulen und Ubertragern

8.4 Feinabgleich

Nach jeder thermischen oder mechanischen Belastung beobachtet man Desakkommo-
dation. Deshalb sollen die fertigen Spulen wenigstens einen Tag, besser eine Woche
lagern, bevor sie in den Geréaten feinabgeglichen werden.

9. SIFERRIT-Kerne fiir Leistungsiibertrager

Bei der Bemessung von Leistungsibertragern muR der Anwender denjenigen Kerntyp
finden, der die gréRtmégliche Leistung ibertrégt. Die Richtwerte in dem Nomogramm
(Bild 1) helfen bei der Lésung dieser Aufgabe. Den Kurven liegen folgende Beziehungen
zugrunde:

P=C-f-AB-S-fc, An - Amin

Darin bedeuten:

P = zu Gibertragende Leistung

c = Konstante, abhangig von der Betriebsart
f = Schaltfrequenz

AB = Induktionshub

S = Stromdichte

f-, = Kupferfillfaktor

Ay = Wickelquerschnitt
Anin = kleinster magn. Querschnitt

Fir die Hauptbetriebsarten (siehe auch Schaltbilder 2, 3 und 4) hat die Konstante C
folgende Werte:

Gegentakt-Gleichspannungswandler c=1,00
Sperrwandler c=0,71
Einphasiger DurchfluBwandler mit Entmagnetisierungsspule Cc=0,61

Die Schaltfrequenz ist meistens vorgegeben (z.B. 20 kHz). Der Induktionshub und die
Stromdichte werden durch die zulassige Ubertemperatur bestimmt.

Bemerkung zu A :

Bei Kernen fiir Leistungsiibertrager mit unterschiedlichen Querschnitten -langs des
magnetischen Weges geben wir neben dem effektiven Querschnitt A,, der fir die
Dimensionierung bei kleinen Aussteuerungen verwendet wird, auch den kleinsten Kern-
querschnitt A, an.

Bei groRen Aussteuerungen (etwa > 100 mT) ist die Induktion stets auf A, zu beziehen,
da der kleinste Kernquerschnitt fir die magnetische Sattigung und die Kernerwarmung
maRgebend ist. Entsprechend wurde das bei den Angaben fir P, und u, bericksichtigt.
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Projektierung von Spulen und Ubertragern

SIFERRIT-Kerne
fur Leistungs-Ubertrager

w
4 —
@12 N
9 2871 /[
p M186/150/30
/ (2xU93)
103 270+ /
8 PR S Lugs/s0/30 —
6 ®50/39 \// LU193/105/30
4 250/30+ ,/
A ¥
RM 14 - }/’ &
2 / +EC 70
/( N Gegentakt-Gleich-
@30 /? 4K Less B spannungswandler
102 RM10 /| <400mT |
8 I[ “ECS52 J— -
. E42/20 T
6 —— RM8+ / i E42/15 5 Sperrwandler ]
4 ECal N r <200mT —
/ LEC35 —t T
Einphasiger DurchfluRk-
2 LE30 . wandler mit Ent- ]
/ ?ujz(()):Hz Bmagnetisierungsspule
10 ~EF25 - t i l SZOOmT—
8 : — 1t 3
6 I I
4

2 4 6 810 2 4 6 8102 2 4 6 8108 2

Bild 1: Nomogramm der iibertragbaren Leistung Pmit Ferrit-Kernen aus dem Werkstoff N 27, bei einer Taktfrequenz
f= 20 kHz und einer Ubertemperatur dy = 30 K.
Parameter: Kernform, Kerngrée, Betriebsart des Wandlers

Bei groRen Kernen konnen die Maximalwerte des Induktionshubs nicht immer voll
ausgenutzt werden.
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Projektierung von Spulen und Ubertragern

SIFERRIT-Kerne
fur Leistungs-Ubertrager

Bild 2 - O ——— 9
Gegentakt-
Gleichspannungs- U | E Z Z
wandler i | ‘
‘ \
+ :. | Uo
| | +
| |
| 4
lo@l | ¥ ¥
'

"~ 1 Ubertrager mit
Ferritkern

Bild 3
Sperrwandler

L Uy

Bild 4

Einphasiger
DurchfluBwandler

mit Entmagnetisierungs-
spule und mit
Speicherdrossel

® = gleiche Polaritat der Wicklungen
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Projektierung von Spulen und Ubertragern

10. SIFERRIT-Kerne fiir Speicherdrosseln

Speicherdrossein
(siehe Schaltbild 4a fiir einen Schaltregler mit Speicherdrossel)

CC-Kerne sind fir diese Anwendung besonders geeignet (siehe Seite 363). Die
2
magnetische Energie L—ZI‘— und die Kupferverlustleistung 7.2 Rc, werden gewdhnlich als

Grundlage zur Dimensionierung solcher Drosseln benutzt. Diese Beziehungen sind fiir
3 CC-Kerne (@ 26, ¢ 36, ¢ 50) bei verschiedenen Ubertemperaturen in Bild 6 dargestellt.
Bei der Berechnung muR der maximale Drosselstrom beriicksichtigt werden.

I max =1+ 0,5 Al, gemaR Bild 5.
Die Induktivitat errechnet sich zu
- W=l Uy

L AL - F- U,

Dabei bedeuten

f = Schaltfrequenz

U, = Eingangsspannung

U, = Ausgangsspannung

Die Datenblatter fiir CC-Kerne enthalten entsprechende Werte fiir 4, oder A_ und den
Gesamtwickelquerschnitt zu Ermittlung der Windungszahl und des Drahtdurchmessers.

T ——

Bild 4a:
Schaltregler mit Speicherdrossel (Tiefregler)
- —— Schnittstelle zum Einfigen eines Ubertragers
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Projektierung von Spulen und Ubertragern

SIFERRIT-Kerne fiir Speicherdrosseln

U

I

Pi

P2
T

U

T 4,7 |~

T —=

= Beziehung zwischen Einschwingzeit und Zyklus
= Beziehung zwischen Abfallzeit und Zyklus

= Zyklus

= Spannung an der Drossel

Bild 5 Schema fiir Spannung U_

fir Strom /.
bei Speicherdrosseln

Weitere Einzelheiten siehe Sonderdruck

A2mH
5 [ l TTT]
(1) Arbeitsbereich [ 1CC50
max3 (/
7 2 /
CC36
|1
10 y )
2 7
/ /
Jad Wi / /
5 /- CC2
/
3 30
w
) = q 40 L
%0 we”
il |
100 I
05 1 2 3 4 5678910W

— - IZRCu

Arbeitsbereich 30 ... 50 K bei
Ubertemperatur 0;
aufgrund der Kupferverluste

Bild 6 Vormagnetisierbarkeit (I L) max
Kupferverlustleistung 2 R

effektive Permeabilitat u, und
Ubertemperatur &;

von CC-Kernen aus SIFERRIT N 27

Dimensionierung von Leistungsubertragern mit Ferrit-Kernen®.
Bestell-Nummer: B 1967
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Schalenkerne

Aligemeines

Schalenkerne nach DIN 41293 und IEC-Publikationen 133 sind wegen ihrer ge-
schlossenen Form sehr streufeldarm. Sie verbinden hohe Giite und hohe Stabilitat mit
sehr feiner Abgleichbarkeit. Im Laufe der Zeit haben sie sich praktisch das Gesamt-
gebiet der Elektrotechnik erobert. Entsprechend ihrem groRen Anwendungsgebiet
existiert ein umfangreiches Typenspektrum. Genormte Schalenkerne sollten stets bevor-
zugt werden. Die meisten Typen werden auch mit eingesetzter Gewindehlilse geliefert.

Fir die Vierschlitz-Kerne gibt es Spulenkdrper mit eingesetzten Stiften, ebenso fir den
Schalenkern @ 23 x 18, der sich besonders fir die Anwendung in Drucktasten-Fern-
sprechern bewahrt hat (siehe auch Abschnitte ,Vierschlitz-Schalenkerne” und , Schalen-
kerne fur die Fernsprechtechnik”).
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Schalenkerne

Ubersicht

Ungefahre Abmessungen

& x Hohe in mm Zeichnungsnummer Bauform Seite
33x 2,6 2 xC61035-A35-C1 B65491 96
R T
58x 3,3 2 x C60358-B3050-C1 B65501 110
7 x 4 2xC61035-A15-C7 B65511 113
9 x 5 (genormt) 2xC61035-A18-C11 B65517 121

11 x 7 (genormt) 2 xC61035-A14-C1 B65531 131

14 x 8 (genormt) 2 x C60358-B3054-C3 B65541 140

18 x11 (genormt) 2xC61035-A10-C1 B65651 152

18 x14 2 x C60358-B3056-C6 B65561 167

22 x13 (genormt) 2 xC60358-B3185-C3 B65661 177

26 x16 (genormt) 2 xC60358-B3181-C1 B65671 189

30 x19 (genormt) 2 xC60358-B3186-C1 B65701 200

36 x22 (genormt) 2 x C40330-A78-C1 B65611 209

41 x25 2 x C40330-A79-C1 B65621 217

47 x28" 2 xC60358-B3167-C1 B65631 223

50 x30 2xC61035-A54-C1 B65644 229

62 x38 2 xC61035-A52-C1 B65694 233

70 x42 2xC61035-A9-C8 B65696 237

Abgleichwerkzeuge - B63399 330

" Fr Neuanwendungen gesperrt; nur noch fir eine Ubergangszeit lieferbar.
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Schalenkerne 03,3 x2,6 B 65491

7 N Magnetische FormkenngréRen
' S j Magn. Formfaktor ZI/A=3,72mm’
| ‘//ZS\QA% kR Eff. magn. Wegliange /e=5,1 mm
NN Eff. magn. Querschnitt A, = 1,37 mm?
J ¥ Eff. magn. Volumen V.=7,0 mm®

Satzgewicht ~ 0,06 g

—l 7 L
=~ 2691
AL -Wert SIFERRIT- Bestellbezeichnung
Werkstoff (Verpackungseinheit 500 Satz)

nH Toleranz
ohne Luftspalt

30 +4o%£Y K1 B65491-B0000-Y001
500 -30 N 30 B65491-B0000-Y030

Angaben zu Bewicklung

nutzbarer Wickelquerschnitt A mittlere Ar-Wert
ohne Spulenkérper Windungslange

mm? mm uQ

0,65 5,8 310

_ _

‘zu bevorzugen
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Schalenkerne 34,6 x 4,1 B 65495

Abgieichbare Miniatur-Bauform fur Schichtschaltungen und Leiterplatten

Einzelteile Bauform | Seite
Abgleich- B63399 | 331,Bild3
schraubendreher

(nur fir Montage)

Abgleichschraube B65496 | 101
Schalenkern B 65495 98
Spulenkérper B 65496 99
Schalenkern mit B 65495 98

Innengewinde

AnschluBtrager fir B65496 | 100
Schicht-

schaltungen

oder

AnschluBtrager fir B65496 | 100

Leiterpiatten
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Schalenkerne @ 4,6 x 4,1 B 65495

Kleinstschalenkerne fiir abgleichbare Miniaturspulen.

Eine der beiden Kernhalften besitzt ein Innengewinde zur Fihrung der Abgleichschraube.
Der Schalenkern mit Wicklung kann auf einen AnschluBtrager mit 4 AnschluRfahnen
geklebt werden.

Raumbedarf der Spule (ohne AnschluRfahne) 5 x 5 x 5 mm.

11401 s
.
L _
'8 — Magnetische FormkenngréRen
T —-+ % o Magn. Formfaktor ~ X//A= 25mm’
—s S  Eff. magn. Weglénge /.= 7,2mm
| Eff. magn. Querschnitt  A,= 2,9 mm?
1 Eff. magn. Volumen V,=21,0mm?3
—l 27%02 L Satzgewicht=~0,17 g
4101
A -Wert SIFERRIT- Gesamt- Effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff luftspalt Permeabilitat (Verpackungseinheit
s (~) 500 Satz)
nH Toleranz mm Me
mit Luftspalt
5 u17 0,5 10 B65495-KO005-A017
16 +3%2A K1 0,2 31,8 B65495-K0016-A001
40 M 33 0,07 80 B65495-K0040-A033
63 +5%=2J 0,04 125 B65495-K0063-J028
+30 N28
100" _10% 2Q 0,02 199 B65495-K0100-Q028
ohne Luftspalt
40" +40% oy K1 B65495-KO000-YO0O01
800" —30 N 30 B65495-KO000-Y030

1) Kern ohne Gewinde
“Yzu bevorzugen
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Schalenkerne 94,6 x 4,1 B 65495

Spulenkorper B 65 496

Spulenkérper aus glasfaserverstarktem Polyterephthalat, schwer entflammbar nach
UL 94V-0; Kennfarbe schwarz

Angaben zur Bewicklung siehe Seite 68.

Drehsicherung Wickelquerschnitt

255_o ;] /
025

Anzahl nutzbarer mittlere Ar- Gewicht Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- Wert') ~ (Verpackungseinheit 500)
Kammern quer- lange /y
schnitt Ay
mm? mm uQ g
1 0,8 9,5 400 0,03 B 65496-B 1001-T 001
") Reu=An - N?

Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?
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Schalenkerne @ 4,6 x 4,1

B65495

AnschluBtriger aus Duroplast B 65 496

Zur leichteren Handhabung liefern wir 6 Anschlu3trdger in einem Montagestreifen

(17 mm x 45 mm).

—l6,6v01 b

liegende Lotésen
(far Schichtschaltungen)

Bestellbezeichnung
B65496-A2001-X000
(Verpackungseinheit 100)

nach dem Loten
umgebogen

Kennzeichnung fur Stift Nr. 1

Lotanschliisse auf Schichtschaltungen

T —
- -

5

P

02

') auch Teilung 2,5 zulassig

100

Bestellbezeichnung
B 65 496-A2000-X000
(Verpackungseinheit 100)

Anschlultrager sind auch einzeln lieferbar

rechtwinkelig abgebogene Létésen
(far Leiterplatten)

Bestellbezeichnung

B65496-A2002-X000

(Verpackungseinheit 100) nach dem Léten
umgebogen

05

ANy

?7 !

—5.01 —
Kennzeichnung fur Stift Nr. 1

Lochgruppe fiir Leiterplatten
Ansicht in Montagerichtung

Jan) 4

N V

) L

> ' =
by
o~
i



Schalenkerne @4,6 x 4,1

B 65495

Abgleichelemente B 65 496

Abgleichschraube B65496-A3001-X0x+, bestehend aus einem SIFERRIT-Rohrkern
mit angespritztem Kunststoffgewinde aus Polyacetal und 4 Nocken, die als Kernbremse

wirken;

passend fiir

Unterteil des Schalenkernsatzes B65495—Kxss»—s»xx mit eingespritztem Flihrungsge-

winde

Abgleichschraubendreher B63399-A1007-X000.

— 08 ~—
=

3.7

1,5 =

138
|

0.5

032

Schalenkern B65495

Abgleichschraube

Werkstoff A -Wert Rohrkern Kennfarbe Bestellbezeichnung
nH @ x Lange Werkstoff (Verpackungseinheit 500)
u17 5 u17 braun B65496-A3001-X017
K1 16 1,26x1,2
25 x1,
M 33 40 K1 blau B65496-A3001-X001
N 28 63 N 22 gran B65496-A3001-X022
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Schalenkerne @ 4,6 x 4,1

B 65495

Induktivitats-Abgleichkurven

rel. Induktivitatsanderung AL/Lmin

rel. Induktivitatsanderung AL/Lmin

26
24
22
20
18

102

Abgleichschraube B65496-A3001-X017
Kennfarbe braun

U17/ALS

/ K1/AL16

1 2 3 4 5 6 7 8
——— Umdr. d.Abgleichschraube

Abgleichschraube B656496-A3001-X022
Kennfarbe griin

/ N28/AL63

T~~~
\.‘\

/V
1 2 3 4 5 6 7 8
— Umdr. d. Abgleichschraube

Abgleichschraube
Kennfarbe blau

26 |
24

22
20
18

16 /

14 I

I
_AKIALIE

= M33/AL40

— = rel. Induktivititsanderung AL/Lnin

0 1t 2 3 4 5 6 7 8
—= Umdr.d.Abgleichschraube

0 = mindestens 2 bis 1 Umdrehung im Eingriff

'496-A3001-X001



Schalenkerne 94,6 x4,1 B 65495

Gitekurven
Werkstoff K 1
L (uH) | A, (nH) | Windungen | Draht .
1,63 16 9 32x0,025CuLS
3,0 16 13 15x0,04 CulLS
200
Q
150
e | TTIN
; PoNERN
300pH )/ X
153 uH \
100 \
50
100 5 10° 5 102 MHz

Ipduktion im Kern
B=<1mT
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Kerne fiir Miniaturspulen 34,6 x 5,2 B 66430
B66433
Einzelteile Bauform | Seite
Abgleichschraubendreher B63399 331, Bild 3
Glockenkern
B66433 105
Rollenkern B66430 105
AnschluBtrager fir B65496 109
Schichtschaltungen
oder
AnschluBtrager fir B65496 109

104
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Kerne fir Miniaturspulen 94,6 x5,2 B66430
B66433

SIFERRIT-Kerne zum Aufbau von abgleichbaren Kleinstspulen fiir Schwingkreise, sowie

fiir Ubertrager und Drosseln.
Der Rollenkern als Trager der Wicklung ergibt mit dem Glockenkern verschraubt eine
geschlossene Bauform, welche eine Tauchverzinnung auf einem AnschluBtrager ermdg-

licht.

Fr 72 Magnetische FormkenngroRen
[elle)
& 1 Magn. Formfaktor ZIA= 1,44 mm™’
T3 i Eff. magn. Weglénge le= 8,0 mm
g = ,,M!gg Eff. magn. Querschnitt A, = 5,55 mm?
16-005 — %035 ™ Eff. magn. Volumen V,=44,4 mm?
EMS.SXO,SS% :
- 4 Gewichte

g T
w8 Qr - | Rollenkern ~0,16g
SE 0 N ] Glockenkern =~0,15¢g
e o
0 *

~=i229-01=—
SIFERRIT- A -Wert Abgleich-| Temperaturbeiwert| Bestellbezeichnung
Werkstoff (Richtwert) bereich o,

fur-55...+20°C
nH 1075/K

Rollenkern ohne Glockenkern (Verpackungseinheit 1000)
u17 7,5 - B66430-C0001-X017
K1 16 - B66430-C0001-X001
N22 20 - B66430-C0001-X022
Rollenkern mit | . .
Glockenkern Stellung 1" | Stellung 2? (Verpackungseinheit 500)
u17 > 9 - - 560 B66433-C0000-X017
K1 > b5 31,56 +20% 130 B66433-C0000-X001
N 22 >160 55 +30% 150 B66433-C0000-X022
Abgleichschliissel fir die Glockenkernspule B63399-A1007-X000

') bei voll aufgeschraubter Glocke
2) wie Stellung 1, aber 1,5 Umdrehungen zuriick
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Kerne fir Miniaturspulen 34,6 x 5,2 B 66430
B66433

Zur Beseitigung des Gewindespiels wird empfohlen, nach dem Bewickeln des Rollenkerns
einen Tropfen eines nicht korrodierenden elastischen Materials (z. B. Sil-Kautschuk 3144
RTV der Fa. Dow Corning) auf das Gewinde des Rollenkerns aufzutragen und den zuge-
hérigen Glockenkern aufzuschrauben. Ein spateres Abgleichen der Spule durch Drehen
des Glockenkernes ist jederzeit méglich.

Wickeldaten
nutzbarer Wickel- mittlere Windungs- Ag-Wert"
querschnitt Ay lange Ly
mm? mm uQ
0,84 6,9 280
Maximale Windungszahlen NV Induktivitatséinderung
in Abhéngigkeit vom Durchmesser o in Abhéngigkeit vonder Kernhéhe Aund
des isolierten Drahtes. von den Umdrehungen n des Glocken-
kernes.
%U17
103 \ 8
8 \
8 \ AL B
4 AL
° 4
\
TN ? AN
I3 +109
102 ‘ \ 0 \/ALD 8,7nH 0%
8 — N

N
\ N

1
52 55 58 61 625mm

") Reu =Ar - N?
(Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?).
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Kerne fiir Miniaturspulen @4,6 x 5,2 B 66430

B 66433
Induktivitatsanderung
in Abhangigkeit von der Kernhdhe A und von den Umdrehungen n des Glockenkerns
% K1 9% N 22
40 — —’ 80
AA, 30 AA, 60
AL, A,
l 20 \ ' 40
10 20—
N
0 AL°= 31.5nH 0 ALQ= 55 nH
0 . -20 N
\ \
\\ \\
-20 -40
-30 T 4\ a -60
-40 -80
0 1 2 3 3 0 1 2 3 35
—=n —0N
I T T T T 1 — T T T T |
52 55 58 61 625mm 52 55 58 61 625mm
Giitekurven
Werkstoff U 17
L (uH) | Draht | Windungen Lagen
1,25 0,18 CuL 14 2
0,15 0,23 CuL 4 1
0,020 0,23 CuL 1 -
200 -
125uH TN
N 015uH
/
150 /
y(—4 \
/ \
}'
100 / \\ 002uH
50
103 5 104 5 10° 5 108 kHz
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Kerne fir Miniaturspulen @4,6 x 5,2

B 66430
B 66433

Gilitekurven
Werkstoff K 1
L (uH) r Draht; HF-Litze ’ Windungen
620 0,04 CuL 140
12,5 12 x 0,04 CuL 20
3.2 0,20 CuL 10
300 ——— T
| L[]
| L[]
T T
250 —
125uH
| ~
620uH \
200 >
21N
R4 \\
150 1 |
p / *, y \\ ]
| I P
v
100 / / N
N\ 32uH
§ 1 \ l |
74 JL M I N 1 | ’
10? 5 103 5 104 5 105kHz
—_—f
Werkstoff N 22
L (mH) I Draht ’ Windungen
2,5 0,05 CuL 200
0,32 0,09 CuL 72
0,23 0,10 CuL 60
225 rr
] i 1]
200
I R
175 | /
L | J %\ |
150 | ////, \\\\Y - ﬁrlnH
= 032mH
/i VW™
125 // \ \ | L +2,5mH
j /
| ]
100 ?*_J — ]
10 5 102 5 103 5 10*kHz
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Kerne fiir Miniaturspulen @ 4,6 x 5,2

B 66430
B 66433

AnschluRtrager aus Duroplast B65496

zur leichteren Handhabung liefern wir 6 AnschluBtrager in einem Montagestreifen

(17 mm x 45 mm)

liegende Lotésen
(fur Schichtschaltungen)
Bestellbezeichnung
B65496-A2001-X000
(Verpackungseinheit 100) nach dem Léten
- umgebogen
05

-

5.0 ——

Kennzeichnung fur Stift Nr. 1

Létanschliisse auf Schichtschaltungen

x,
=)

25

15
10,2 ‘

") auch Teilung 2,5 zuléssig

Bestellbezeichnung
B65496-A2000-X000
(Verpackungseinheit 100)

AnschluBtrager sind auch einzeln lieferbar

rechtwinkelig abgebogene L6tosen
(fur Leiterplatten)

Bestellbezeichnung
B65496-A2002-X000

\Y k i it10
(Verpackungseinhei 0) nach dem Léten

05 umgebogen

- 15 r=—

Kennzeichnung fur Sift Nr. 1

Lochgruppe fiir Leiterplatten

Ansicht in Montagerichtung

#0801

-

o

N
|
N
g

Fan
N

N

s
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Schalenkerne 05,8 x 3,3

B 65501

Magnetische Formkenngréfen

Magn. Formfaktor ZI/A= 1,68mm’
Eff. magn. Weglinge le= 7,9 mm

Eff. magn. Querschnitt  A,= 4,7 mm?
Eff. magn. Volumen Ve=37 mm3

Satzgewicht~0,2 g

A -Wert SIFERRIT- Bestellbezeichnung
Werkstoff (Verpackungseinheit 500 Satz)
nH Toleranz
ohne Luftspalt
60 K1 B65501-J0000-Y001
800 tgg%éY T26 B65501-J0000-Y026
1500 N 30 B65501-J0000-Y030

Schalenkerne mit Luftspalt auf Anfrage
‘ zu bevorzugen
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Schalenkerne @ 5,8 x 3,3 B 65501

Spulenkorper B 65502

Spulenkérper aus glasfaserverstarktem Polyterephthalat, schwer entflammbar nach
UL 94V-0; Kennfarbe schwarz. .

Angaben zur Bewicklung siehe Seite 68.

Drehsicherung Wickelquerschnitt

Anzahl nutzbarer mittlere Ag-Wert" Gewicht Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- (Verpackungseinheit 500)
Kammern quer- lange /y ~
schnitt Ay
mm? mm uf g
1 0,95 11,7 433 0,03 B65502-B0O000-TOO1
") Rey= A" N?

Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?






Schalenkerne @7 x4

B 65 511

Bauform fiir gedtzte Schaltungen

Zentrierstift

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 331, Bild 3
(nur far Montage)
Abgleichschraube B65512 117
Bugel B65512 116
Schalenkern B65511 114
Spulenkérper B65512 115
Schalenkern B65511 114
AnschluBtrager mit
Gewindefiihrung; B65512 116
5 Lotanschlilsse

117
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Schalenkerne @7 x 4 B 65511

Magnetische FormkenngréRen
Magn. Formfaktor ZIl/A= 1,43mm™’

[

.05

%E Eff. magn. Weglange le=10 mm
S 8 Eff. magn. Querschnitt  A,= 7 mm?
Eff. magn. Volumen V,=70 mm?
b
Satzgewicht =~ 0,5
] 2,8*02l—‘— g g
— 4241 ——
A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff | Luftspalt Permeabilitat | (Verpackungseinheit
s (=) 500 Satz)
nH Toleranz mm He
mit Luftspalt
8 u17 0,8 9,1 B65511-A0008-A017
25 +3%2A K1 0,32 28,5 B65511-A0025-A001
63 M 33 0,13 72 B65511-A0063-A033
100 N 28 0,10 114 B65511-A0100-A028
ohne Luftspalt
70 K1 B65511-A0000-Y001
1000 % ey | T26 B65511-A0000-Y026
2000 N 30 ‘ B65511-A0000-Y030

Y zu bevorzugen
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Schalenkerne @7 x4 B 65511

Spulenkérper B65512

Spulenkérper aus glasfaserverstarktem Polyterephthalat, schwer entflammbar nach
UL 94V-0;
Kennfarbe schwarz.

Angaben zur Bewicklung siehe Seite 68.

Drehsicherung Wickelquerschnitt

Anzahl nutzbarer | mittlere An-Wert" | Gewicht| Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- (Verpackungseinheit 500)
Kammern quer- lange /y ~
schnitt Ay
mm? mm uQ g
1 2,2 14,6 240 0,04 B65512-B0000-TOO1
") Reu = Ag - N?

Gleichstromwiderstand = A - Windungszahl®



Schalenkerne @7 x4 B 65 511

Biigelhalterungen fiir geitzte Schaltungen B 65512

Blgelhalterung mit SchnappverschiuR

AnschluBtrager aus Polyterephthalat, schwer entflammbar nach UL 94 V-0 mit 5 Lot-
anschlissen

Bugel federnd aus 0,2 mm starkem Neusilberblech mit ErdungsanschluR

Gewindefiihrung fiir

Abgleichschraube [ ey Gewicht~0,4 g

a I

M12 -

=
b .
|

=T | 1)

(- a

" N

|

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

Erdungspunkt

°
Ansicht in Richtung A $1+0, /"

Bestellbezeichnung B65512-C2001-X000
(Komplette Halterung mit 5 Létanschlissen)
(Verpackungseinheit 500)

Teile der Halterung Bestellbezeichnung

a 1 Bugel C61035-A15-C5
1 AnschluBtrager

b (mit Gewindefiihrung) C61035-A15-B1

') GroBtmaR
?) auch Teilung 2,5 zulassig
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Schalenkerne @7 x4 B 65511

Abgleichelemente B 65512

Abgleichschraube B65512-A3001—Xxxx, bestehend aus einem SIFERRIT-Rohrkern mit
angespritztem Kunststoffgewinde aus Polyacetal und 4 Nocken, die als Kernbremse
wirken;

passend fir

AnschluBtriger der Halterung B65512-C2001-X000 aus Polyterephthalat GV mit
eingespritztem Fihrungsgewinde.

Zentrierstift als Montagehilfe fiir die Schalenkernzentrierung (auf Anfrage)
Abgleichschraubendreher B63399-A1 007-X000.

Abgleichschraube Zentrierstift
P2 |-
= [
i 1
T [
| 8
|
@ I
N %
{ ©1,39_0,04 .
I -1 [T
~ N
| |
-
l | ~ e
T ' o~
1 ——] - +
M1,2
Abgleichschraube
Werkstoff | A -Wert Rohrkern Kenn- Bestellbezeichnung
farbe (Verpackungseinheit
nH @ x Lange Werkstoff 500)
ui17 8
K1 25 u17 weil® B65512-A3001-X017
1,25x1,8
M 33 63
S K1 gelb B65512-A3001-X001
N 28 100




Schalenkerne @ 7 x4 B 65 511

Induktivitats-Abgleichkurven

Abgleichschraube B65512-A3001-X017 Abgleichschraube B65512-A3001-X001
Kennfarbe weill Kennfarbe gelb
% %
32 3 20‘—{
£ L g wL r
S % =0
Heel (O
2 u _Juag | 2 u [
= K1/A(25 =
= uL‘ A =Y
2 ‘ 7 | 2 I
5 10} — // — M33/A, 63 ®0
8\ ] / / 8
/e
6 T 6
4 / 4 /
o J
0 1 2 3 4 5 6 7 8 0 1 2
Umdr.d. Abgleichschraube —— Umdr. d. Abgleichschraube

Bei 0 Umdrehungen Schraube voll eingedreht!
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Schalenkerne @ 7 x4 B 65 511
Giitekurven
Werkstoff M 33, N 28 \
Werkstoff L Windungen | Draht; HF-Litze | Aufpolsterung
M 33 420 uH 80 0,15 Cul -~
A = 63nH 230 uH 60 3x0,07 CuLS -
L 90 uH 37 12x0,04 CuLS | -
N 28 8,90 mH 300 0,07 CuL -
A = H 2,17 mH 150 0,10 CuL - Induktion im Kern
L=1000H | 561 mH | 80 0,15 Cul - B<1mT
400 I M- M 33
“i!_q"_ 1"“‘*%1["? AL =63nH
N Richtwerte
=
i | ===Volldraht | | | ||
300 i ——fi\ SR R
| A
‘) NN\ E _ L
| A7 \\ I
200 ————— ] ¥7[L RN ¥ \\ if gr%‘\\*ﬁ
=7 <L ( 230pH ¥ ] l
- jx“;\ T 90 uH |
100 :
‘ N 2041 HH
[ _ _ﬂai
ol T T T |
102 5 108 5 10* kHz
e f
300 J N 28
T A, =100nH
(Richtwerte)
"“‘
==\
2 -==Q N\
200 7’ \
4 1 \ \
4 A\ WAV
l /1 (XY
i 7 { 89mH M\ 2.17mH | |
100 1 l | [
N l _ \ L]
| 0,61mH
! |
l ! l i
oL | I
10’ 5 107 5 103 kHz

- f
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Schalenkerne @ 7 x4

B 65 511

Giitekurven

Werkstoff U 17, K 1

Werkstoff L (uH) Windungen | Draht; HF-Litze Lagenzahl
u17 0,31 6 0,25 CuL 1
A —gnu | 014 4 0,30 CuL 1
L 0,08 3 0,30 CuL 1
K 1 20 28 15 x 0,04 CuLS 4
A =925 nH 5,6 15 12 x0,04 CuLS 2
- 3,3 11 0,3 CuL 2 .
0,75 5 0,4 CuL 1 Induktion im Kern
B<2mT
20—+ T —— —
U 17
[r %‘ !‘ A =8nH
t (Richtwerte)
1] [
| || ———HF-Litze
! T ] m——
150 \ i Volldraht
L -
| | —T B Y N N O A
| PS<di SES
§ 22T NN 008,H
L fr 4 031uH-+014pH—
100 —— z T - S B
4] L
I
50 [ ]
104 5 10° 5 108 kHz
[E—— f
250 I I K1
| | AL=25nH
| (Richtwerte)
= N Vel
| < ——=\Volldral
200 O
y.d ™\,
// \ [
150 ’ £ TR,
N\ R\ |
d NG
7 7 \_ \\\‘
20 uH [ [5,6uH )N
100 o5 uH
3,3u
50 -
108 5 104 5 10° kHz
—»f
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Schalenkerne @ 9 x5

B 65 517

Bauform fiir gedtzte Schaltungen

Zentrierstift

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 2
(nur fiir Montage)
hierzu passender Griff B63399 331, Bild 4
Abgleichschraube B65518 125
Bugel B65518 124
Schalenkern B65517 122
Spulenkorper mit B65522 123
1 oder 2 Kammern
Schalenkern B65517 122
AnschluRtrager mit B65518 124
Gewindefiuhrung;
4 oder 6 Lotanschlusse

125
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Schalenkerne @ 9 x5

B 65517

Schalenkerne nach DIN 41 293 bzw. IEC-Publikation 133

] j—
7| | de . "
=3 FENY Is o7 Magnetische Formkenngroen
= D NS .
1 \kJ AT s Magn. Formfakor Z//A= 1,26mm"’
L ! t Eff. magn. Weglange /o= 12,56 mm
j Eff. magn. Querschnitt A, = 10  mm?
1903 —364084— Eff. magn. Volumen  V,=125 mm?®
e 75"% 54 51 )
" Satzgewicht =0,8 g
*—9'3»0,3
A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- | effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff | luftspalt | Permeabilitat | (Verpackungseinheit 500 Satz)
s (=)
nH Toleranz mm Me
mit Luftspalt
16 K12 0,8 15,9 B65517-A0016-A012
25 K 1 0,45 24,9 B65517-A0025-A001
40 0,26 39,8 B65517-A0040-A001
40 M 33 0,37 39,8 B65517-A0040-A033
63 0,2 63 B65517-A0063-A033
3% =A
100 N 28 0,1 100 B65517-A0100-A028
160 0,06 159 B65517-A0160-A028
100 0,1 100 B65517-A0100-A048
160 N 48 0,06 159 B65517-A0160-A048
200 0,04 200 B65517-A0200-A048
250 +10% 2K| T 26 0,03 249 B65517-A0250-K026
ohne Luftspalt
95 K1 B65517-A0000-R001
1200 fgg %2R| T26 B65517-A0000-R026
2500 N 30 B65517-A0000-R030
5000 TR%ay| 138 B65517-A0000-Y038

Y zu bevorzugen
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Schalenkerne @ 9 x5 B 65517

Spulenkdrper und Isolierscheiben B 65 522

Spulenkérper nach DIN 41 294 bzw. IEC-Publikation 133 aus glasfaserverstarktem Poly-
terephthalat, schwer entflammbar nach UL 94V-0; Kennfarbe schwarz.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 67.

Wickelquerschnitt

+03
15 3501 — .

Anzahl nutzbarer Wickel- mittlere Ag-Wert') | Gewicht| Bestellbezeichnung
der querschnitt Ay Windungs- [ (Verpackungseinheit 500)
Kammern lange /Iy
einer ins-
Kammer | gesamt
mm? mm? mm e} g
1 2,8 2,8 220 0,05 B65522-BO000-T0O01
18,5
2 1,25 2,5 250 0,06 B65522-BO0O00-T002

Federnde Isolierscheiben aus Makrofol 0,04 mm zur Isolation und zum Toleranzausgleich
zwischen Spulenwickel und Schalenkern. Die Lieferung erfolgt in Streifen.

08:015
Bestellbezeichnung B65522-A5000-X000
(Verpackungseinheit 1000)

") Reu = An - N?
Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?
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Schalenkerne @ 9 x5 B 65517

Biigelhalterungen fiir geatzte Schaltungen B65518

Bagelhalterungen mit SchnappverschluR

AnschluBtrager aus Polyterephthalat, schwer entflammbar nach UL 94V-0.
Bigel federnd aus 0,25 mm starkem Neusilberblech

Gewicht~ 0,6 g (4 Létanschlisse); = 0,7 g (6 Lotanschlisse)

B65518-B2001-X000
(mit 4 Lotanschlissen)

B65518-B2002-X000
(mit 6 Lotanschliissen)

M14 43 5
Gewindefiihrung fiir . |
Abgleichschraube %ivrmg?urg L}@% s
Ansicht in Richtung A SA(EE:J[%Z— 1‘7__ ] &
M4 Lol Br B _‘L
O X R ——
0 ‘ 1 o\ = i == —“*1
b. i = . |
A3 i Al s
\ C\‘\ ﬂlr" 1
N 1
1= | -t & | \
;:‘T_": - < Lochgruppe f— [ (N1 S
I 2 Ansicht in Montagerichtung eri
1 ]
Erdungspunkt
\ﬂ*—\"\-ﬁ
2,542) )
r '“iLL\
- | R S ma
=—"=Sana) N |
e T
fEER
Erdungspunkt 2,54-2)_

Bestellbezeichnung B65518-B2001-X000
(Komplette Halterung mit 4 Létanschliissen)
(Verpackungseinheit 500)

Bestellbezeichnung B65518-B2002-X000
(Komplette Halterung mit 6 Lotanschlissen)
(Verpackungseinheit 500)

Teile der Halterung Bestellbezeichnung | Teile der Halterung Bestellbezeichnung
a 1 Bligel C61035-A18-C7 | a | 1Bugel C61035-A18-C7
b 1 AnschluRtrager C61035-A18-B6 | c | 1 AnschluBtrager

C61035-A18-B7
(mit Gewindefiihrung

(mit Gewindefiihrung)

Es konnen Zeichnungsunterlagen zum Bau einer Montagevorrichtung geliefert werden.
Bestellbezeichnung C61407-A9-A1

') GroRtmak 2) auch Teilung 2,5 zulassig

%) auch Bohrung 1,3 zuléssig
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Schalenkerne @ 9 x5 B 65517

Abgleichelemente B65518

Abgleichschraube (a) B65518-B3xxx—Xxx+, bestehend aus einem SIFERRIT- oder
SIRUFER-Rohrkern mit angespritztem Kunststoffgewinde aus Polyterephthalat und 4
Nocken, die als Kernbremse wirken;

passend fiir
AnschluBBtrdager der Halterung B65518-B2x»»—Xxxx ausPonterephthaIat GV mit

eingespritztem Fuhrungsgewinde;

Gewindeflansch (b) B656539-J1001-X000 aus 11 Polyamid GV; ist nur erforderlich,
wenn keine Halterung verwendet wird;
Zentrierstift (c) als Montagehilfe fir die Schalenkernzentrierung (auf Anfrage)

Abgleichschraubendreher B63399-B0004-X000.

b c
L T ]
1 | A== ‘
—dmial ! |
.l
i
% I
% 2o [« M14
f ﬁ[J 21,98_004

r=-215-+

Schalenkerne B65517 | Abgleichschraube
Werkstoff A -Wert Rohkern Kenn- Bestellbezeichnung
nH @ x Lange Werkstoff farbe {Verpackungseinheit 500)
K12 16
5 Si s braun B65518-B3000-X101
K1
40 K1 blau | B65518-B3000-X001
M 33 40 Si1s braun B65518-B3000-X101
63 1,81x2,0 K1 blau B65518-B3000-X001
63 Sils braun B65518-B3000-X101
N 22
100
K1 blau B65518-B3000-X001
100
N 28
160
N 48 200 N 22 gran B65518-B3000-X022
N 28 250
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———=rel. Induktivitatsanderung AL/ L min

rel. Induktivitatsanderung AL/ Lmin

Schalenkerne @ 9 x5

B 65517

Induktivitdts-Abgleichkurven

Abgleichschraube B65518-B3000-X101
Kennfarbe braun
%

22

20 -

18 K1/ AL25

M33/A,40

16 /| K12/AL16
v

14 /,// |

, /A/ N22/AL63

10

o4/

L/

i/

NV /4

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1

——= Umdr. d. Abgleichschraube

Abgleichschraube B65518-B3000-X022
Kennfarbe grun
%
22

20 -
18
16

12 N28/A( 160
N 48/A| 200

V4 | |

N 28/A 250

53 4 5 6 78 9 1
Umdr. d. Abgleichschraube
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———rel. Induktivitatsanderung. AL/ L min

%
22

20

Abgleichschraube B65518-B3000-X001
Kennfarbe blau

T T
M33/A,63

K1/A 40

—
N
\\

\
N2
Nzg}AUOO

//

—— T
\\,\ N~

/)

12 3 45 6 7 8 9 1
— Umdr. d. Abgleichschraube

0 = mindestens 1 Umdrehung im Eingriff
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Schalenkerne @ 9 x5 B 65517

Gitekurven

Werkstoff N 28

L (mH) fiir N—— .
A, =100nH | A, =160 nH |Windungen | Draht; HF-Litze nza
Kammern
19,9 32,0 450 0,07 CuL 1
4,91 7,41 250 0,1 CuL 1
1,03 1,64 100 1x12x0,04 CuL 1 Induktion im Kern
0,25 0,40 50 1x15x0,04 CuLS |1 B<3mT
400 N 28
A_= 100 nH
(Richtwerte)
-t
300+ — =~ Volidra
AN
— /-
// N VYV
LA,
20 #R=iN / N\
117 N \ \
17 99mH | 481mH
NN
\uzsml-’l
10 10gmt |
1o 5 12 b 108 Kz
__>f
0 ‘ N 28
" A_= 160 nH
(Richtwerte)
~— HF-Litze S
20 ——— Volldraht /
Ll ‘—\\
1'// X\‘ \‘\
/;’//7 3 /N \
20 7 \ \ \\\
32,0mH \1 H \
74 m
'Ska[&\D,kOmH
10 L1
10 5 10° 5 103Kz
v__>f
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Schalenkerne @ 9 x5 B 65517

Giitekurven

Werkstoff M 33

L (uH) far Windungen
A, =40nH ] AL =63nH

HF-Litze Anzahl der

‘Kammern

324 510 90 1x 5x0,05CulLS| 1
185 291 68 1x12x0,04 CuLS| 1 Induktion im Kern
29,2 45,9 27 1x30x0,04 CuLS| 1 B<2mT
400
I P
L=
—-==== (Richtwerte)
T
w1 11
T
_--Il!! N\ L] L[]
—--I!AE.!E-\ T
_--,'A‘!i NN [
gL
__ 185uM
_-y‘Illlll 282ul -= RN
_-.Illlll—-Illlll
I I 0 B I Y O BN
10 N Y T O

a0 —
b R ——— Y L
J I

J J (Richtwerte)

Y
300 N ‘ﬁ

AN

IR

\'\\
|
n

100

10 5 m 5 104Kz
—_— f
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Schalenkerne @ 9 x5

B 65 517

Giitekurven

Werkstoff K 1

. . . m*-—»{!
L (uH) fur Win- Draht; HF-Litze Anzahl der| @*
A =25nH A, =40nH |dungen Kammern | mm Bis zum Durch-
messer” mit
4,37 6,21 12 0,20 CuL 1 6,7 Styroflexband
0,76 1,08 5 0,50 CuL 1 6,0 ausgewickelt
30,4 47,3 35 1x20x0,04 CuLS| 1 -
8,35 12,2 18 1x20x0,04 CuLS| 1 - Induktion im Kern
4,97 7.2 13 1x12x0,04 CuLS| 1 6,7 B<0,6 mT
o I I 1 K1
[ l l A =25nH
(Richtwerte)
300 :
—30,k uH “—‘FHF LT [
—— HF-Litze
~ ENEnE ~ == Vonrat +——-HH
200 TN
Basun | MBS NN
il RN
Y S Tl W N [ |
0 1 L e AN ‘
0,76 uH l [ 1]
L 1
[ [ ]
I [ [
0 L1 | P
g 5 o 5 10° khz
_>f
400 T K1
A, = 40 nH
(Richtwerte)
300 —
//\\ —— HF-Lifze
173 b X ———volorant L1 L || 1]
// N N
Va YLD
200 12,2 uH s
ul _FT.P=X
/ N\
72 uH o NV
6,210 < 27,08 uH \
108 5 10t 5 105 iz
_»f
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Schalenkerne @ 11 x 7 B 65531

Bauform fiir geétzte Schaltungen

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 2
(nur fir Montage)

hierzu passender Griff B63399 331, Bild 4
Abgleichschraube B65539 135
Blgel B65535 134
Schalenkern B65531 132
Spulenkérper mit B65532 133

1 oder 2 Kammern

Schalenkern B65531 132

AnschluBtrager mit B65535 134

Gewindefiihrung;
4 oder 8 Lotanschliisse

Zentrierstift 135
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Schalenkerne @ 11 x7 B 65 531

Schalenkerne nach DIN 41 293 bzw. I[EC-Publikation 133

s Magnetische FormkenngréRBen
T Magn. Formfaktor £/A= 1,0 mm™’
Eff. magn. Weglédnge /,= 15,9 mm
WS ¢ Eff. magn. Querschnitt A, = 15,9 mm?
*  Eff. magn. Volumen V., =252 mm?®

Satzgewicht ~1,7 g

i
]
Tloorr |
R4,

Tg+8 v-—<—-4l4+0,3 4[7
“qto4 | . |
9 66 2
f—1 1,3_07.
A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- | effektive Bestellbezeichnung

Werkstoff | luftspalt | Permeabilitét | (Verpackungseinheit 500 Satz)
s (=)
nH Toleranz mm Mo

mit Luftspalt

16 K12 1,0 12,7 B65531-L0016-A012
25 K1 1,0 19,1 B65531-L0025-A001
40 0,41 31,8 B65531-L0040-A001
40 M 33 0,64 31,8 B65531-L0040-A033
63 0,38 50 B65531-L0063-A033
—— £3%2A
100 N 28 0,2 80 B65531-L0100-A028
160 0,1 127 B65531-L0160-A028
100 0,2 80 B65531-L0100-A048
160 N 48 0,1 127 B65531-L0160-A048
250 0,06 199 B65531-L0250-A048
400 £10%=K| T26 0,03 318 B65531-L0400-K026

ohne Luftspalt

115 K1 B65531-LO000-RO01
1600 T30%aR| T26 B65531-L0000-R026
3200 N 30 B65531-L0000-R030
6500 T40%av| T38 B65531-L0000-Y038

qzu bevorzugen
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Schalenkerne @11 x7 B 65531

Spulenkérper und Isolierscheiben B 65532

Spulenkérper nach DIN 41294 bzw. IEC-Publikation 133 aus glasfaserverstarktem
Polyterephthalat, schwer entflammbar nach UL 94V-0, Kennfarbe schwarz.

Angaben zur Bewicklung siehe Seite 67.

Wickelquerschnitt

4201

Anzahl nutzbarer mittlere Ar-Wert" | Gewicht Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- (Verpackungseinheit 500)
Kammern | querschnitt Ay lange /y

einer ins-

Kammer| gesamt

mm? mm? mm uQ g
1 4,2 4,2 180 B65532-BO000-TOO1

22 ——— ~0,1

2 1,9 3,8 200 B65532-B0O000-T002

Federnde Isolierscheiben aus Makrofol 0,04 mm zur Isolation und zum Toleranzausgleich
zwischen Spulenwickel und Schalenkern. Die Lieferung erfolgt in Streifen.

224
)

| @450
l—92:01 —

L

1:015

Bestellbezeichnung B65532-A5000-X000
(Verpackungseinheit 1000)

) Rey=Ap - N?
Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl*
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Schalenkerne @11 x7

B 65531

Biigelhalterungen fiir gedtzte Schaltungen B 65 535

Biigelhalterungen mit SchnappverschiuR
AnschluBtrager aus Polyterephthalat, schwer entflammbar nach UL 94V-0.
Biigel federnd aus 0,25 mm starkem Neusilberblech

Gewicht~ 1,1 g (4 Létanschlisse); ~ 1,4 g (8 Létanschliisse)

B66535-B0002-X000
(mit 4 Létanschlissen)

Gewindefiihrung
fiir Abgleichschraube

M14

Bestellbezeichnung B65535-B0002-X000

{Komplette Ha

f¢,\) |

B65535-B0003-X000
(mit 8 Lotanschlissen)

Gewinde-
fiihrung fiir
Abgleich-
schraube
gaads

M14

Ansichtin Richtung A

]

T
6"

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

I

——3,5_0,21——9,51

Erdungspunkt Erdungspunkt
=) e el
? [ \ T
T l ‘_’
] ; [
[ I
T | o
2542 2542)

‘~3,5.o,zt-9.5”—~

alterung mit 4 Lotanschiiissen)

(Verpackungseinheit 500)

(Verpackungseinheit 500)

Bestellbezeichnung B65535-B0003-X000
(Kompiette Haiterung mit 8 Létanschliissen)

Teile der Halterung

Bestellbezeichnung Teile der Halterung

Bestellbezeichnung

a

1 Bugel

C61035-A14-C24 a 1 Bigel

C61035-A14-C24

b

1 AnschluBtrager
(mit 4 Lotstiften)

C61035-A14-B20 c 1 Anschlutrager

(mit 8 Lotstiften)

C61035-A14-B21

Es konnen Zeichnungsunterlagen zum Bau von Montagevorrichtungen geliefert werden.
Bestellbezeichnung C61407-A9-A1

') GréRtmaR

134

%) auch Teilung 2,5 zuldssig

%) auch Bohrung 1,3 zulassig



Schalenkerne 911 x7 B 65531

Abgleichelemente B 65 539

Abgleichschraube (a, b) B65539—-B1x++—Xxxx, bestehend aus einem SIFERRIT- oder
SIRUFER-Rohrkern mit angespritztem Kunststoffgewinde aus Polyterephthalat und
4 Nocken, die als Kernbremse wirken,

passend fiir:

AnschluRtréager der Halterung B65535-B0x+x—Xx+x aus Polyterephthalat GV mit einge-
spritztem Flhrungsgewinde;

Gewindeflansch (c) B65539-J1001-X000 aus 11 Polyamid GV; ist nur erforderlich,
wenn keine Halterung verwendet wird;

Zentrierstift (d) als Montagehilfe fur die Schalenkernzentrierung (auf Anfrage)
Abgleichschraubendreher B63399-B0004-X000.

ab c d

18-
NN

b
1035

27

Schalenkerne B65531 Abgleichschraube

Werkstoff | A.-Wert Teil Rohrkern Kenn- Bestellbezeichnung
nH @ x Lange Werkstoff | farbe (Verpackungseinheit 500)

K12 16 Siis schwarz | B65539-B1003-X101
25

K1 20 K1 gelb B65539-B1003-X001

a 1,81 x2,0

M 33 gg Sils schwarz | B65539-B1003-X101

N 28 100 K1 gelb B65539-B1003-X001
160 b 1,81x2,7 N 22 rot B65539-B1002-X022
100 a 1,81x2,0 K1 gelb B65539-B1003-X001

N 48 160
250 b 1,81x2,7 N 22 rot B65539-B1002-X022
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Schalenkerne @11 x7

B 65531

Induktivitats-Abgleichkurven

%
22

20
18
16
"

—— rel. Induktivitatsanderung AL/L

%
22

N
o

rel. Induktivitatsanderung  AL/L min

Abgleichschraube B65539-B1003—-X101
Kennfarbe schwarz

|
| M33/AL40_|
K1/AL25
S S /4 K12/ALT6 ]
{/4 |
y M33/AL63 |
_ 4 |
/ !
1 r |
[ ! /
'/
L /4
., bz
=
1 2 3 4 5 6 7 8

Umdr. d. Abgleichschraube

Abgleichschraube B65539-B1002-X022
Kennfarbe rot

N28 1
N 48}AL160

N48/A 250

—_—
N S oy o

/
/l
/

/

1]
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12 3 4 5 6 7 8
———— Umdr. d. Abgleichschraube

NN
S @ S NX

14

rel. Induktivititsdnderung  AL/L i

e

N A oY o

o

Abgleichschraube B65539-B1003-X001
Kennfarbe gelb

’ NZB1 i
Pl
/
/
/

/

I
/ |

B

1 2 3 4 5 6 7 8

Umdr. d. Abgleichschraube

0 = mindestens 1 Umdrehung im Eingriff



Schalenkerne @11 x7

B 65531

Gutekurven
Werkstoff N 48 (N 28)

L (mH) far Windungen | Draht; HF-Litze Anzahl der
A_L=100nH 4AL= 160 nH Kammern
34,8 54,9 600 0,07 CuL 1

8,69 13,9 300 0,10 CuL
2,38 3,84 160 1x12x0,04 CuLS |1
0,96 1,59 100 1x12x0,04CuLS |1
400 ] | |
— ——— HF-Litze ~
300 —————— —=——Volldrant ‘ / //,\ \\
S— 7
R C L
| | A — Lgﬁ %,,,
| = A \ | \
i _ | A\
- }* /ATR \ \ | ogm
i P e\ \
L | 8,69mH 2,38mH -
I — T
1 5 107 5 10% kHz
— f
400 o~ T
] /| ™\
L 1/ / N\
 ——HF-Litze / N\
— Volidraht AN | B
300 D 2 me= \
I B S gégzv__
I 4,7&*);#_
7 \ 1,59 mH
‘ LTS u‘g} ' \BIm \ |
‘ / N ok m 1
200 o 7 | j S,BIme_'
-
P T 1 |
100 —-—— E
o 5 102 b 10% Kz

Induktion im Kern
B<1,6mT

N 48 (N 28)
A =100nH
(Richtwerte)

N 48 (N 28)
A =160 nH
(Richtwerte)
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Schalenkerne 311 x 7

B 65531

Gutekurven
Werkstoff M 33

L (uH) fir
A_=40nH |AL=63nH

HF-Litze Anzahl der

Kammern

Windungen

1020 1610 160
303 477 87
84,7 133 46
38,4 60,4 31

1x12x0,04CuL |1
1x15x0,04 CuLS |1
1x30x0,04 CulLS |1
1x45x0,04 CuLS |1

Induktion im Kern
B<2mT

|

| ]
L[]
| 1]
T

Y
I
|
I

— HF-Litze, 1« Sgide
———HF-Litze

M 33
A .=40nH
(Richtwerte)

/
A
—

T

200 r——/

a
L]
T

102 5 10 5

10 kHz

[T] ™M33

A =63nH
(Richtwerte)
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Schalenkerne @11 x7 B 65531

Gitekurven
Werkstoff K 1

L (uH) far Win- Draht; HF-Litze Anzahl der | ¢*
A_=25nH | A =40nH |dungen Kammern | mm _
Bis zum Durch-
3,68 5,35 11 0,25 CuL 1 8,1 messer” mit
0,52 0,74 4 0,70 CuL 1 7,2 Styroflexband
39,5 60,8 40 1x30x0,04 CuLS |1 - ausgewickelt
6,88 9,73 15 1x12x0,04 CuLS |1 8,4
6,83 9,70 15 1x30x0,04 CuLS |1 6,9 Induktion im Kern
2,05 2,92 8 1x30x0,04CuLS |1 8,1 B<0,6mT
400 K1
A =25nH
(Richtwerte)
— HF-Litze
= == Volidrant
300
EAN
A \ / A
200 7350 A N
/ 2NN
/ V' \ 7 Q‘
BE3IHY” ¢ 884/1 ' (\ \
388UH 2058\
10 || losa] [[[
02 5 108 5 10 108 KHz
—»f
400 K1
A =40nH
(Richtwerte)
— HF-Litze
\ === \Volldraht
300 T —
EE \
/ N
B0,84H \ 4 1
e / \\ / K"‘:\ Ll
_ // 7 \
200 — y ~ W 1
. a7k / // L \\\\\ il
' 9173!“.[/ 7 /ZY9ZAL“L_ \‘\ - -
\ i
) 07\ N2 ]
0 Ll L
10° b 108 5 o b 10° kHz
_.»f
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Schalenkerne @14 x 8 B 65 541
Bauform fiir Chassismontage
Einzelteile Bauform | Seite
Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 2
(nur far Montage)
hierzu passender Griff B63399 331, Bild 4
— _ Abgleichschraube B65549 147
- Bugel B65543 144
. Schalenkern B65541 142
Spulenkorper mit B65542 143
1 oder 2 Kammern
Schalenkern B65541 142
Gewindeflansch B65549 147
oder Gewindehiilse B65808
__ HP-Scheibe B65543 144
. Grundplatte B65543 144
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Schalenkerne @14 x 8 B 65 541

Bauform fiir gedtzte Schaltungen

Einzelteile Bauform | Seite
Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 2
hierzu passender Griff B63399 331, Bild4
Abgleichschraube B65549 147
Bugel B65545 145
Schalenkern B65541 142
Spulenkdrper mit B65542 143
1 oder 2 Kammern
Schalenkern B65541 142
Gewindeflansch B65549 147
oder Gewindehilse B65808
AnschluBtrager mit B65545 145
4 oder 6 Lotanschlissen

Magnetisch geschirmte Halterung B65545 146
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Schalenkerne @14 x 8

B 65541

Schalenkerne nach DIN 41 293 bzw. IEC-Publikation 133

S

0102 —={t=—o
- o IR | * . Magnetische FormkenngréRen
oo?‘ NL I's m? Magn. Formfaktor Y/A= 0,80mm '
=3 © » Ef & © Eff. magn. Weglange /b= 20 mm
¢ \r “ Eff. magn. Querschnitt  A,= 25 ~ mm°
? Butzenquerschnitt') Amn= 19 mm?
Eff. magn. Volumen =500 mm?®
025
25+ Satzgewicht = 3,2
11604~ —i5,6:04 ’ ’
14,2_0’4 8,5_5';
Schalenkern Bestellbezeichnung
*ohne Gewindehulse B6554 1 —Kusxxx—xwxx
*mit Gewindehiilse B65541—Nuxsxx—svss N
A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- | effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff | luftspalt Permeabilitat | (Verpackungseinheit 500 Satz)
s (=)
nH Toleranz mm He
mit Luftspalt
20 K12 1,0 12,7 B65541-+0020-A012
40 K1 1,0 25,4 B65541-+x0040-A001
40 M 33 0,9 25,4 B65541-+0040-A033
100 0,3 64 B65541-+0100-A033
200 N 58 0,12 127 B65541-+0200-A058
250 0,09 159 B65541-+0250-A058
160 +3%2A [ N22 0,16 102 B65541-+0160-A022
250 N 28 0,1 159 B65541-+0250-A028
315 0,08 201 B65541-+0315-A028
160 ‘ 0,17 102 B65541-+«0160-A048
250 N 48 0,1 159 B65541-+«0250-A048
315 0,08 201 B65541-+0315-A048
400 0,05 255 B65541-+0400-A048
400 +10% <K | T 26 0,05 255 B65541-+0400-K026
ohne Luftspalt
140 K1 B65541-KO0O00-R0O01
2100 +300/ AR T26 B65541-KO000-R026
2800 -20" 7" IN41 B65541-KO0O00-R041
4200 N 30 B65541-K0O0O00-R0O30
9000 tgg% 2Y |T38 B65541-K0000-Y038

') Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion

zu bevorzugen
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Schalenkerne @14 x 8 B 65541

Spulenkérper und Isolierscheiben B 65 542

Spulenkérper nach DIN 41294 bzw. |IEC-Publikation 133 aus glasfaserverstarktem
Polyterephthalat, schwer entflammbar nach UL 94V-0, Kennfarbe schwarz.

Angaben zur Bewicklung siehe Seite 67.

Wickelquerschnitt

pe
00000 %%
etelatetete

Anzahl nutzbarer mittlere An-Wert"| Gewicht | Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- (Verpackungseinheit 500)
Kammern | querschnitt Ay lange /y ~
einer ins-
Kammer| gesamt
mm? mm? mm uQ g
1 8,4 8,4 115 0,2 B65542-B0000-TOO1
28
2 3,8 7,6 127 0,3 B65542-B0000-T002

Federnde Isolierscheiben aus Makrofol 0,04 mm zur Isolation und zum Toleranzaus-
gleich zwischen Spulenwickel und Schalenkern. Die Lieferung erfolgt in Streifen.

Bestellbezeichnung B65542—-A5000-X000
(Verpackungseinheit 1000)

) Ry = A nN?
Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?
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Schalenkerne @14 x 8 B 65541

Biigelhalterung fiir Chassismontage B 65543

Bugelhalterung mit Metallgrundplatte
Bulgel federnd aus 0,3 mm starkem Neusilberblech
Befestigung durch Schranklappen

Gewicht~1,5¢g

B65543-A0001-X000

mit HP-Scheibe
/¢14x 04 (c)
Lochgruppe

umbiegen! Ansicht in Montagerichtung

1401 25

PN

EJEL— <

Nur bei Betatigung des Abgleiches
von der Bodenseite

Bestellbezeichnung B65543-A0001-X000
(Komplette Halterung)
(Verpackungseinheit 500)

Teile der Halterung Bestellbezeichnung
a 1 Bugel C40330-A82-C8
b 1 Grundplatte C40330-A82-C9
c 1 Scheibe C40330-A82-C7

') GroRtmaR
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Schalenkerne @14 x 8 B 65541

Biigelhalterungen fiir geiatzte Schaltungen B 65 545

Buigelhalterungen mit Schnappverschluf3
AnschluRtrager aus Polycarbonat GV
Biigel federnd aus 0,3 mm starkem Neusilberblech

Gewicht=~ 1,3 g

B65545-A0009-X000 B65545-A0010-X000
(mit 6 Létanschlissen)

(mit4 Létanschlissen)

Erdungsstift

Ansicht in Richtung A

Erdungsstift

Diese Aussparung muf auf
der Seite des Erdungsstiftes

i liegen,
16,31 . dann ist sicheres Einrasten

des Biigels gewahrleistet.

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

Erdungspunkt

Bestellbezeichnung B65545-A0009-X000 Bestelibezeichnung B65545-A001 0-X000

{Komplette Halterung mit4 L gtanschliissen) (Komplette Halterung mit 6 Létanschlissen)

(Verpackungseinheit 500) (Verpackungseinheit 500)

Teile der Halterung Bestellbezeichnung | Teile der Halterung Bestellbezeichnung

a 1 Bugel C61035-A12-C28 | a 1 Bugel C61035-A12-C28

b 1 AnschluBtrager C42035-A11-B4 c 1 AnschluRtrager C42035-A11-B3
(mit 4 Létfahnen) (mit 6 Lotfahnen)

Es kénnen Zeichnungsunterlagen zum Bau einer Montagevorrichtung geliefert werden.
Bestellbezeichnung C61 407-A9-A1

') GroRtmak  2) auch Teilung 2,5 zulassig
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Schalenkerne 014 x 8 B 65541

Becherhalterung fiir geitzte Schaltungen B 65545

Magnetisch geschirmte Halterung mit SchappverschluB, bestehend aus einem AnschluB-
trager aus Duroplast mit 5 Létanschliissen, einem Messingbecher mitverzinntem Erdungs-
stift und einer 0,1 mm starken Federscheibe.

Zulassige Temperatur zum Léten max. 400° C, 2s.

P
R i

Erdungspunkt N
< © Lochgruppe
R ] 3‘5 Ansicht in Montagerichtung

AT
w

J 1“’

l { v

1301
4x254-1016

Bestellbezeichnung B65545-J0001 -X000
(Komplette Halterung mit 5 Létanschliissen)
(Verpackungseinheit 500)

Teile der Halterung Bestellbezeichung

1 AnschluBtrager C61035-A12-B20

1 Becher C61035-A12-C21

1 Federscheibe C61121-A20-C3

) GroBtmaR
auch Teilung 2,5 zulassig
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Schalenkerne @ 14 x 8 B 65541

Abgleichelemente B 65549

Abgleichschraube (a, b) B65549—DO0xxx—Xxxx, bestehend aus einem SIFERRIT- oder
SIRUFER-Rohrkern mit angespritztem Kunststoffgewinde aus Polyterephthalat und einer
federnden Krone, die als Kernbremse wirkt.

passend fiir

Gewindeflansch (c) B65549-J0002-X000 aus 11 Polyamid GV; Kennfarbe schwarz
Gewindehiilse (d) B65808-L3002-X000 aus 11 Polyamid GV;
Abgleichschraubendreher B63399-B0004-X000.

a b c d
|
T
| e I
] | T AL
g & it [ 7
\ o ! M2
32
Lo
[fe)
52
Schalenkerne B65541 Abgleichschraube
Teil Rohrkern Kenn- Bestellbezeichnung
@ x Lange Werkstoff farbe (Verpackungseinheit 500)
e
Sils grun B65549-D0003-X101
a 2,6x2,0
N 22 weil® B65549-D0003-X023
N22,N48
vas N 48, b |2,76x2,9 | N22 schwarz | B65549-D0004-X023
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Schalenkerne @14 x 8 B 65541

Induktivitits-Abgleichkurven

Abgleichschraube B65549-D0003-X101 Abgleichschraube B65549-D0003-X023
Kennfarbe griin Kennfarbe weiR
% %
£ 22

m

—— rel.Induktivitdtsinderung AL/L
— = rel.Induktivitatsénderung AL/L in

0 1 2 4 5 6 7 8
Umdr. d. Abgleichschraube

Umdr. d. Abgleichschraube

Abgleichschraube B65549-D0004-X023
Kennfarbe schwarz
%

22 ‘ﬁ'_ 7“17

N58/A200
N28>A| 250
N4g

NS8/A 250

— el Induk’tivité'tsénderung AL/L i,

0 T 2 3 4 5 § 7 8
— Umdr.d. Abgleichschraube 0 = mindestens 1 Umdrehung im Eingriff
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Schalenkerne @14 x 8

B 65541
1SO-Q-Kurven
Werkstoff N 58
2-Kammerwicklung mit HF-Litze
Induktionim Kern B< 1 mT
mH
3
T N 58
| =200 nH
1
10" 100 === 200 300 400500600 *600506'0 56°%0 CulLS 12x0,04 N=188
5 =F 1700 = 70080 N Culls 14x004 Noid4
800_800NNNNARY Cu LS 20x0,04 N=120
N T[]
100 I 900 \\ \\ CuLS 30xoo4 N=73
5 2y A LV W W A LA CulS 45x004 N= 481
| A | A} \ A WA ¥ N N\ \ L 1R 1
\ \ LAWAV Y1 CulsS 60x0,04 N=38
IR TR LA -
- \ \ \ ! / Cul$ 90x004 N=22
2 T
5 f D s i
10 5 102 5 103 5 10%kHz
_»f
mH
5 Tl N 58
500 | A.=250nH
101100 {200 300400 500600700 700600 |__|.A ggg CulS 12x0,04 N=188
£ 800 NNRNRE, 200 CuLS15%0,04 N=144
5 TN S ARAK00 CuLS 20x004N=120
\ \\ T T ! TTTT
QLMY | [TT1
| 900900 NANM Y CuLssoxoo N=73
I - W LAV U\
1t I 950 VR CuLS45><004N 48
5 L WY | I W W W WA VA A M
T T\ W WV IR A WA 1 T CulS60x004N=38
\ AANANER il Ei
\ \ \ N\ ] Cul$ 90x004N=22
10 A A O I
10 5 102 5 108 5 104 kHz

e f
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Schalenkerne 314 x 8 B 65541

Gitekurven
Werkstoff N 48 (N 28)
L (mH) far Windungen | Draht; HF-Litze Anzahl der
A, =160 nH| A, = 250 nH Kammern
53,9 84,9 580 0,10 CuL 1
12,5 19,5 280 0,15 CuL 1
5,28 8,25 182 1x12x0,04 CuLS |1
- 1,65 81 1x20x0,04 CuLS |2
0,74 1,15 68 1x20x0,05CuLS |2 Induktion im Kern
0,24 0,38 39 1x30x0,05CuLS |2 B<1,5mT
600 N 48 (N 28)
A =160nH
500 (Richtwerte)
—— Hr-Litze
W0 ——— Volldraht
%0 B /7 074mH 024 mH
/ \
wo o Z [ Vgaemk
- P 539 i |25
0
100 5 10t 5 102 5 10Kz
—f
800 ———— N 48 (N 28)
AL =250nH
500 (Richtwerte)
—— HF-Litze LR
= =~ Volldraht
400
i N
w | | | []] E
wl | NN T
L ‘lllglll-lllllll
w— 1 M T T TN T
R RN T
0 .lIIIIII-.IIIIIII-IIIIIII
10 5 10! 5 102 5 108 Kbz




>

Schalenkerne @14 x 8

Gutekurven

Werkstoff M 33, K 1

Werkstoff L (uH) Win- Draht; HF-Litze Anzahl der| ¢*

dungen Kammern | mm
1000 100 1x15x0,04 CuLS |1 -
M 33 325 57 1x30x0,05CulS |1 -
A =100nH| 250 50 1x30x0,05CulS |1 -
193 22 +2211x45x0,04 CuLS |2 -
90 15+ 15| 1 x45 x 0,04 CuLS |2 -

2,23 7 0,55 CuL 1 10,1
0,68 4 1,0 CuL 1 9,2

K1 33,8 30 1x20x0,04CuLS |1 9,5

A =40nH 10,3 15 1x20x0,04CuLS |1 10,8
4,75 10 1x20x0,04 CulS |1 10,8
2,63 7 1x20x0,04 CulS !1 10,8

— ==Vl

400 -

300

200

00

— HF-Litze ——

Idrant

B 65541

Bis zum Durchmesser®
mit Styroflexband
ausgewickelt

M 33
A =100nH
i (Richtwerte)

|[\duktion im Kern
B< 2mT

K1
A =40nH
(Richtwerte)

Ipduktion im Kern
B<0,6 mT
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Schalenkerne @18 x 1

Bauform fiir Chassismontage

162

Einzelteile

Abgleichschraubendreher

(nur fir Montage)
hierzu passender Griff

Abgleichschraube

Bigel

Schalenkern

Spulenkérper mit
1, 2 oder 3 Kammern

Schalenkern

Gewindeflansch

oder Gewindehiilse

HP-Scheibe

Grundplatte

B 65651
Bauform | Seite
B63399 330, Bild 2
B63399 331, Bild 4
B65659 159
B65653 156
B65651 154
B65652 155
B65651 154
B65659
B658 169
B65653 156
B65653 156




Schalenkerne @18 x 1 B 65651

Bauform fiir geétzte Schaltungen

Einzelteile Bauform | Seite
.

Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 2

(nur far Montage)

hierzu passender Griff B63399 331, Bild 4

Abgleichschraube B65659 159

Bugel B65655 157

Schalenkern B65651 154

Spulenkorper mit B65652 155

1, 2 oder 3 Kammern

Schalenkern B65651 154
Gewindeflansch B65659 159
oder Gewindehiilse B65808

Anschlutrager mit B65655 157

4 oder 8 Létanschlissen

Magnetische geschirmte Halterung B65655 158
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Schalenkerne @ 18 x11 B 65 651

Schalenkerne nach DIN 41293 bzw. IEC-Publikation 133

03%
=~ Magnetische FormkenngroRen
b | ‘;g Magn. Formfaktor Z//A= 0,60 mm™’
= = 5 Eff. magn. Weglédnge /.= 25,9 mm
= O+ LS = Eff. magn. Querschnitt A, = 43  mm?
- — e © Butzenquerschnitt’” A,,= 35 mm
* [ f Eff. magn. Volumen  V,=1120 mm
-l Satzgewicht ~6,0
- 035] s ¢
28+1.2
=15 04~ 72"
'-—-182 S =1 0,7_.(1?
Schalenkern l Bestellbezeichnung
* ohne Gewindehlilse | B65651 —Ksrss—xxxx
* mit Gewindehiilse BB5651—Nuxss—sxss W
A_-Wert SIFERRIT- | Gesamt- | effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff luftspalt | Permeabilitat | (Verpackungseinheit 500 Satz)
s (=)
nH Toleranz mm Mo
mit Luftspalt
25 K12 2,35 12 B65651-+0025-A012
25 K1 3,1 12 B65651-+*0025-A001
40 1,6 19,2 B65651-+0040-A001
40 2,0 19,2 B65651-*0040-A033
63 M 33 11 30,2 B65651-+*0063-A033
100 0,6 47,9 B65651-+*0100-A033
250 N 58 0,18 120 B65651-+*0250-A058
315 0,14 151 B65651-+*0315-A058
160 +3%2A | N22 0,32 77 B65651-+0160-A022
250 N 28 0,2 120 B65651-+0250-A028
315 0,15 151 B65651-+x0315-A028
250 0,2 120 B65651-+*0250-A048
315 N 48 0,15 151 B65651-+*0315-A048
400 0,1 192 B65651-+*0400-A048
500 0,07 240 B65651-+*0500-A048
630 +10% 2K | T 26 0,05 302 B65651-+0630-K026
ohne Luftspalt
180 K1 B65651-KO000-R001
2800 + 300/ AR T 26 B65651-KO000-R026
3900 =207 " N4 B65651-K0O000-R041
5600 N 30 B65651-KO0O00-R0O30
12000 | F30%2v| T38 B65651-K0000-Y038

" Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion
q zu bevorzugen
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Schalenkerne @ 18 x11 B 65 651

Spulenkérper und Isolierscheiben B65652

Spulenkorper nach DIN 41294 bzw. IEC-Publikation 133 aus glasfaserverstarktem Poly-
terephthalat, schwer entflammbar nach UL 94 V-0, Kennfarbe schwarz.

Angaben zur Bewicklung siehe Seite 67.

Wickelquerschnitt

TR
o]
ool

[o] 8,740,1

701

Anzahl nutzbarer mittlere Ar-Wert" | Gewicht Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 500)
Kammern | querschnitt Ay lange /Iy

einer ins-

Kammer| gesamt

mm? mm? mm uQ g
1 16 16 87 0,2 B65652-BO000-T0O01
2 6,5 13 35,6 94 0,3 B65652-BO000-T002
3 4,0 12 101 0,4 B65652-BO000-T0O03

Federnde Isolierscheiben aus Makrofol 0,04 mm zur Isolation und zum Toleranzaus-
gleich zwischen Spulenwickel und Schalenkern. Die Lieferung erfolgt in Streifen.

Bestellbezeichnung B65652-A5000-X000
(Verpackungseinheit 1000)

t0]——>“

0

274
-—915

12

Y Rey = Ag - N?
Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahl?
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Schalenkerne @ 18 x11 B 65 651

Biigelhalterung fiir Chassismontage B 65653

Biigelhalterung mit Metallgrundplatte
Bugel federnd aus 0,3 mm starkem Neusilberblech
Befestigung durch Schrankiappen

Gewicht~ 2,3 g

B65653-A0001-X000

mit HP-Scheibe
18x05(c)

umbiegen |

Lochgruppe
2,5 Ansicht in Montagerichtung

Nur bei Betatigung des Abgleiches
von der Bodenseite

Bestellbezeichnung B65653-A0001-X000
(Komplette Halterung)
(Verpackungseinheit 500)

Teile der Halterung Bestellbezeichnung
a 1 Bigel C40330-A75-C5
b 1 Grundplatte C61035-A10-C43
c 1 Scheibe C40330-B5-C33
" GréRtmaR

156



Schalenkerne @ 18 x11 B 65 651

Biigelhalterungen fiir gedtzte Schaltungen B 65655

Biigelhalterungen mit Schnappverschluf
AnschluBtrager aus Polycarbonat GV
Bugel federnd aus 0,3 mm starkem Neusilberblech

Gewicht=2,4¢g
B65655-A0009-X000 B65655-A0010-X000
(mit 4 Létanschlissen) (mit 8 Lotanschlissen

Erdungsstift

Diese Aussparung mufR
auf der Seite des
Erdungsstiftes liegen,
dann ist sicheres
Einrasten des Bligels
gewahrleistet.

a—_

b B
E::&'{j# i QJE

Lochgruppe Lochgruppe
Ansichtin Montage- Ansichtin Montage-
richtung TA richtung
13 0 (T T 7T @13+01 (] 7*\’\*""/W
l D € o D+ oD ‘%
| - a
faanvns SEnrse
& @ a q
L / ASuDRaan
U LI ] Y ;J7L B
2549 7
Erdungspunkt 5 Erdungspunkt
Bestellbezeichnung B65655-A0009-X000 Bestellbezeichnung B65655-A0010-X000
(Komplette Halterung mit 4 Lotanschlissen) (Komplette Halterung mit 8 Létanschliissen)
(Verpackungseinheit 500) (Verpackungseinheit 500)
Teile der Halterung Bestellbezeichnung Teile der Halterung Bestellbezeichnung
a 1 Bugel C61035-A10-C40 a 1 Bugel C61035-A10-C40
b 1 AnschluRtrager | C42035-A10-B5 c 1 AnschluBtrager C42035-A10-B3
(mit 4 Lotfahnen) (mit 8 Lotfahnen)

Es kénnen Zeichnungsunterlagen zum Bau einer Montagevorrichtung geliefert werden.
Bestellbezeichnung C61407-A9-A1

') GroRtmaR
2) auch Teilung 2,5 zulassig
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Schalenkerne @ 18 x11 B 65 651

Becherhalterung fiir gedtzte Schaltungen B 65 655

Magnetisch geschirmte Halterung mit SchappverschluR, bestehend aus einem Anschluf3-
trageraus Duroplast mit 6 Lotanschliissen, einem Messingbecher mitverzinntem Erdungs-
stift und einer 0,1 mm starken Federscheibe.

Zulassige Temperaturbeim Léten max. 400°C, 2 s.

Erdungs-
stift

b—0
a— -
<
<
N
Erdungspunkt
=7 “\1[ *fr Lochgruppe )
S~ Ansicht in Montagerichtung
[ I
= [0
Ek
= o
|1 S
T T 9542
L

4x254=1016

Bestellbezeichnung B65655-J0001-X000
(Komplette Halterung mit 6 Lotanschlussen)
(Verpackungseinheit 500)

Teile der Halterung Bestellbezeichnung
a 1 AnschluBtrager C61035-A10-B10
b 1 Becher C61035-A10-C31
c 1 Federscheibe C61121-A20-C2
" GroRtmaR

2l auch Teilung 2,5 zulassig
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Schalenkerne @ 18 x 11 B 65 651

Abgleichelemente B 65659

Abgleichschraube (a, b, c) B65659—D0x++—X=++, bestehend aus einem SIFERRIT- oder
SIRUFER-Rohrkern mit angespritztem Kunststoffgewinde aus Polyterephthalat und einer
federnden Krone, die als Kernbremse wirkt; .

passend fiir

Gewindeflansch (d) B656659-J0002-X000 aus 11 Polyamid GV; Kennfarbe farblos
Gewindehiilse (e) B656808-L3002-X000 aus 11 Polyamid GV;
Abgleichschraubendreher B63399-B0004-X000.

92

Schalenkerne R6B5651 | Abhgleichschraube
Werkstoff | A_-Wert | Teil Rohrkern Kenn- Bestellbezeichnung
nH @ xLange Werkstoff| farbe (Verpackungseinheit 500)
K12 25
K1 421(5) a 2,6x3,7 Si1s weild B65659-D0001-X101
40
M 33 63
M 33 100
c 2,82x4,4 braun B65659-D0004-X101
N 22 160
N 22 160 K1 grin B65659-D0001-X001
a 2,6x3,7
N 28,N 48 | 250 rot B65659-D0001-X023
N 58 250
m gg N 48 3156 b 2,75 x4,4 N 22 schwarz | B66659-D0003-X023
N 48 400
N 28 500 c 2,82x4,4 gelb B65659-D0004-X023
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Schalenkerne @18 x 11

B 65 651

Induktivitats-Abgleichkurven

Abgleichschraube B66659-D0001-X101
Kennfarbe weil3

%

g 22

=

= 20

2 18

oy K1/AL25
S 1 :
‘3 K12/AL 25
B

=

£

=

Re)

<

e

/
//
pZ4

0 1T 2 3 4 5 6 7 8
— Umdr. d. Abgleichschraube

Abgleichschraube B65659-D0004-X101
Kennfarbe braun

%

20— | L, ‘
18l | M33/ALI00 |

| N22/A160 |

———= rel.Induktivitdsanderung AL/Lmin

0 1 2 3 4 5 6 7 8
———=Umdr. d. Abgleichschraube
0 2 mindestens 1 Umdrehung im Eingriff

160

rel. Induktivitatsanderung  AL/L i

— = rel. Induktivitdtsdnderung AL/Lmin

_ = o NN e
N & O ®©® O N>

—_
o

N S o @

Abgleichschraube B65659-D0001-X101
Kennfarbe weild

N
7 M33/A1 40—
/ ]
// M33/AL 63
/// KT/AL‘M)_

12 3 4 5 6 7 8
——Umdr. d. Abgleichschraube

Abgleichschraube B65659-D0001-X023
Kennfarbe griin

N22/A( 160
o

|

1 2 3 4 5 6 7 8
——=Umdr.d. Abgleichschraube



Schalenkerne @18 x 11 B 65 651

Induktivitats-Abgleichkurven

Abgleichschraube B65659-D0001-X023 Abgleichschraube B65659-D0003-X023
Kennfarbe rot Kennfarbe schwarz
% %
2 | : £ 2 .
= =2
2 18 2 18
@ 5 N58/A, 250
E 16 ?, 16 ’/st J‘L
£ u £ u V/A/NQS}AL”’
= | = ! ]
£ Nfg}AL%O 29 // o V48 /AL400]
310 4 \ s 10 /2
8 ‘ 8 ‘
- \ na
6 / 6 Z/ |
I R - —
2‘~— / 2/ T
] | A
0 1 2 3 4 5 6 7 8 0 1 2 3 4 5 6 7 8

Umdr. d. Abgleichschraube

Abgleichschraube B65659-D0004-X023
Kennfarbe gelb

%

Umdr. d. Abgleichschraube

NN
o N

—_
(=]

—_
[=2)

=

NS0

-
o

o

— = rel. Induktivitatsanderung AL /L min

N S o

0 1 2 3 4 5 6 7 8
Umdr. d. Abgleichschraube

02 mindestens 1 Umdrehung im Eingriff
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Schalenkerne @18 x 11 B 65 651
1SO-Q-Kurven
Werkstoff N 58
2-Kammerwicklung mit HF-Litze
Induktionim Kern B< 1 mT
mH
5 500 T N 58
100 200 300 400500600 600 =g 00 Cu LS 12x0,04 N=360T] A =250 nH
1 l‘ii??l\'\ vl goo i f i II;I L
L [ [ / /1[0 7(%“ NS0 Cul$ 15%0.04N=270
\ I AEEAN \Q 00 — [ T 1]
| CulS 20x0,04N =240
10 ’ {1 ‘1000\\\\\\\ \ — 1
900 {900\ RN Y Cul$ 30x0,04 N=163
IS\ N AA\ AY I B N N S
5 \\‘\\\\\ 1 !]Tl]]
100 NS N\ NN N[ Culs45x004 N- ]
\\ T T
\ 5 NN | cuts sox00an-87] |
LTI R
102 \ aY il 1 \ A\ \ \ \\\\ A
\ - (WL R W R R VATR A
W V) VAW WAV WRVAW'AY ;CuLSQOXO04N 4/
5 1 11T
5 10! 5 102 5 103 5 104kHz
_>f
102 1 R A o —— 1+ N58
HH T ——H =315nH
; 5 £100 {1200 300400500600700600 500 Cu LS12x004 N=360 H
L
,’ i lll / 800\\ A\ 400 ~~-cuLS15x004N 270
1 111 ra RSO A =-300 4L 1 ;J“
N NXA\N-200 _
101 | N \\ o ||| cuLs '20%0,04 N= 240
NI CulS 30x0,04N=163
1000\\%\‘ :\\\\\\‘ \ : 4'[ f |+1 |i
5 1100 AONRALYLK CuLS 45%0,04N=112,
L T T
‘\ | IRWAY ‘\nS} \\ ‘\\ n\ CuLSSOXOO4N 87171
| i \ \1\\\\\\\\\\‘“
oL T LTI TN
AN B W W L“\‘\” Cwoxloo‘?NI:% H
5 I I
5 101 5 102 5 103 5 104 kHz
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Schalenkerne @18 x 11

B 65 651

Giitekurven

Werkstoff N 48 (N 28)

L (mH) far Windungen| Draht; HF-Litze Anzahl der
A_=250nH|A =315nH Kammern
787 1000 1790 0,07 CuL 1
49,6 63,8 450 0,15 CulL 1
22,1 - 301 1x20x0,04 CuLS |1
- 8,17 161 0,25 CulL 1
4,67 5,94 138 1x20x0,05CuLS |1
1,90 — 87 1 x45x0,04 CuLS | 1 Ipduktion im Kern
0,83 1,07 58 1 x45x0,05 CuLS | 1 B<1,5mT
700 T N 48 (N 28)
/’/\\ AL =250nH
800 ™ (Richtwerte)
— : / /T’/\ \
— HF-Litze VA1
%0 ——— Volldrant Y ]
T \083mH
W0 - N \\\ 190mH
LB7mH
[ / N
300 77 \
7 22;1mH
R \
200 g X
e ~~ 136 mH
100 e a2d N | |
- N 787mH [ | L
ol || 1 L1
100 5 0 5 102 b 10Kz
— f
700 N 48 (N 28)
AL =315 nH
600 (Richtwerte)
| /// />(-\\
500 ———HF-Litze /’ // \
— —— Volidrant / N\ N\
400 ‘/ A \.1,[)7mH-
L 74 hN \ ! ‘[ |||
- yyi NN oo || | ]]
///// \
/ \
200 e~ NN
PR~ < B‘V <817mH H
& 38MH-— a
100 < ‘I
1000 mH
) il i
100 5 10! 5 102 5 103 Kz
— f
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Schalenkerne @18 x 11 B 65651
Gutekurven
Werkstoff N 28, M 33
Werkstoff | L | Windungen | Draht; HF-Litze | Anzahl der| *
Kammern | mm o
504 mH| 1790 0,07 CuL 1 -
N2 31,9 mH| 450 0,15 CulL 1 - Bis zum Durchmesser*
8 6onn| 30 mH| 138 1'x 20 x 0,05 CuLS| 1 - mit Styroflexband
A =160n 1,19 mH| 87 1 x45 x 0,04 CuLS| 1 - ausgewickelt
0,53mH| 58 1x45x0,05 CuLS| 1 -
900 wH| 150 1 x 30 x0,04 CuLS| 1 -
M 33 400 uH| 100 1 x45 x0,04 CuLS| 1 -
A A0nn 1256 uH|40+40 1x45 x 0,04 CuLS| 2 -
L= 1256 uH|25 +6+25|1x45x0,04 CuLS| 3 11,7
46,3 uH|15+4+15|1x45x0,04 CuLS| 3 10,8
700 CTTTTT 17 Jr T T [ N 28
F— ———;«H‘ b S A =160 nH
0oL N ‘L 1 fl L4 \‘1{\ L (Richtwerte)
g L Lo RV
‘ T ] ) \ | Induktion im
o500 - —— HF-litze / \ 0g3mH | Kern
| —— ara o)
\ L - #J Volldraht \ e B<15mT
WO le l V3,0 mH T
[ —N [
300 —_ ‘ | /‘ TN
\ N
HER /] ] N HE
w——p— b e T L
) /// \\ N319mH
100 e |
I % ’t A :)(]hmHl |
0 L L il r
100 5 0 5 10 5 108 kHz
—— f
800 —— —
T M 33
[ T T ITTT ] | A =200
‘ (Richtwerte)
500 \
8 |- | - S B T Induktion im
N Kern
T 400 - ——— Ve N N
~ B<1,6mT
| m& J m
=77\ h \\
300 - S —
1 256 uH
e DN N\ |
Ve N \
200 G0 uk N
NJL00pH \L63uH
ol
oL | l
1 5 108 5 10 kHz
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Schalenkerne @18 x 11 B 65 651

Gutekurven
Werkstoff M 33

L (uH) far Windungen | HF-Litze ‘ Anzahl der| " ! :
A_=63nH | A =100 nH Kammern |mm L o* o
1415 2250 150 | 1x30x0,04 CuLS |1 -

630 1000 100 1x45x0,04CuLS |1 - Biszum Durchmesser®
403 640 40 + 40 1 x45x 0,04 CulS |2 - gg; ngj(':ﬁba"d
198 313 25+6+25|1x45x0,04 CuLS |3 11,7 9
72,8 115 15+4+15|1x45x0,04CuLS |3 10,8  Induktion im Kern
49,4 81,2 12+4+12|1x45x0,04CulS |3 10,8 B<1,6mT
500 - M 33
A, =63nH
500 7 N (Richtwerte)
P
/N
N
PN p IR
P NN N\
7 Y\ N
300 —TBH— B LO3LH
728 15uH B30UH
LOLUH
200
100
ol : N B
102 5 108 . 5 10tz
—
600 M 33
A ‘;‘\ AL =100 nH
/ ZEANN (Richtwerte)
500 Ve X \ .
ﬁ‘/ N\ \
7/ V4 // N\ \ \
800 gy — TMowH — Bh2UA \ BLOUH T
1000H — T
200 ZZTMH
|
100
0
10 5 10 . 5 10* kiz
—
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Schalenkerne @18 x 11 B 65651

Gitekurven
Werkstoff K1
L (uH) far Win- Draht; HF-Litze Anzahl der| ¢* o*
AL=25nH | A = 40nH | dungen Kammern | mm )
Bis zum Durchmesser*
2,78 3,75 9 0,6 CuL 1 13,0 mit Styroflexband
0,37 0,49 3 1,0 CuL 1 12,2 ausgewickelt
13,3 18,3 20 3x30x0,04 CuLS|1 12,8 (gilt far alle Kammern)
7.6 10,6 5+5+5|3x30x0,04 CuLS|3 12,8 Induktion im K
7.1 9.85 15 1x45 x 0,04 CuLS| 1 135 B<oeml o
600 ‘ K1
AL =25nH
500 r (Richtwerte)
a —— HF-Litze
T 400 ——— Volidraht 1
Wt g N te p— -
133uH /\ >8 — -
760l /] \ // q \\
200 TTuHF—N NN
,‘Q NN Nemud
N, L |
MDD aN
o p N 0a7uH |
o | |
. ||
102 5 108 5 104 . 5 10° Kz
800 —— — K1
,r S 1 A.=40nH
P I | - (Richtwerte)
Q I 1 1 |
T 400 — HF-Litze -
LTS ——— Volldrant
N
300 —— Q N /"\‘
g > - SR AN HEE
200 —— 375y 4+~ A\ ™ A N — T
ol A\ \Z/ T~
— ™ ™105uH < — T
100 18,3[% / | N ||
| \ 09 uH
0 | |
10° B 1o+ . 5 0o kHz
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Schalenkerne @18 x 14 B 65 561

Bauform fiir Chassismontage

Einzelteile Bauform | Seite
| |
|
L
I
o o Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 2
‘ T (nur fir Montage)
hierzu passender Griff B63399 331, Bild4
Abgleichschraube B65569 173
Bugel B65563 171
——  Schaienkern B65561 169
— ———  Spulenkdrper mit B65562 170
1, 2 oder 3 Kammern
. Schalenkern B65561 169
Gewindeflansch B65569 173
oder Gewindehiilse B65808
HP-Scheibe B65563 171
————— Grundplatte B65563 171
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Schalenkerne @ 18 x 14 B 65 561
Bauform fiir gedtzte Schaltungen
Einzelteile Bauform | Seite
// Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 2
(nur fir Montage)
hierzu passender Griff B63399 331, Bild 4
- Abgleichschraube B65569 173
. Bigel B65565 172
Schalenkern B65561 169
Spulenkérper mit B65562 170
1, 2 oder 3 Kammern
Schalenkern B65561 169
,,,,, B Gewindeflansch B65569 173
oder Gewindehiilse B65808
AnschluBtrager mit 65565 172
4 oder 8 Létanschliissen
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Schalenkerne @ 18 x 14 B 65 561

Magnetische Formkenngro8en

1302 —=
W If Magn. Formfaktor TIA= 0,67 mm™
P N Eff. magn. Weglénge le= 30,1 mm
N | *g Eff. magn. Querschnitt ~ A.= 45 mm? .
T's 5 Eff. magn. Volumen V,=1350 mm?
+ 5T
“ © ? Satzgewicht~9,0g
t=110,1+04 |=r—
<~14,2_0,
Schalenkern | Bestellbezeichnung
« ohne Gewindehiilse 4 B65561—Axsrx—ssss
» mit Gewindehiilse B65561 —Nusxs—ssxx
A -Wert SIFERRIT-| Gesamt- | effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff| luftspalt | Permeabilitat | (Verpackungseinheit 500 Satz)
s (=)
nH Toleranz mm He
mit Luftspalt
25 K12 1,5 13,5 B65561-+0025-A012
25 K1 2,7 13,5 B65561-+*0025-A001
40 1,3 21,6 B65561-+«0040-A001
e —
40 2,0 21,6 B65561-+0040-A033
63 M 33 1,1 34 B65561-+0063-A033
100 + 3%2A 0,6 54 B65561-+0100-A033
100 0,6 54 B65561-+0100-A022
160 N 22 0,3 86,5 B65561-+0160-A022
250 0,17 135 B65561-+0250-A022
250 N 28 0,17 135 B65561-+0250-A028
315 0,14 170 B65561-+0315-A028
400 + 5%=2J T26 0,1 216 B65561-+0400-J026
630 +10% =K 0,05 340 B65561-+*0630-K026
ohne Luftspalt
160 K1 B65561-A0000-R0O01
2700 fgg% 2R | T26 B65561-A0000-R026
5300 N 30 B65561-A0000-R030

" zu bevorzugen
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Schalenkerne @18 x 14 B 65 561

Spulenkérper und Isolierscheiben B 65 562

Spulenkérper aus Polyacetal GV bzw. Polycarbonat
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 67.

Wickelquerschnitt

109, 10-92 10-92
Anzahl nutzbarer mittlere Ag-Wert" | Gewicht | Werkstoff Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- (Verpackungseinheit 500)
Kammern querschnitt Ay lange /y ~
einer ins-
Kammer | gesamt
mm? mm? mm o] g
Polyacetal GV | B656562-A0000-H001
L 20 20 58 0.4 Polycarbonat | B656562-A0000-M001
Polyacetal GV | B65562-A0000-H002
2 8.5 17,0 34 68 0.4 Polycarbonat | B65562-A0000-M002
Polyacetal GV | B65562-A0000-H003
3 53 |158 73 05 Polycarbonat | B65562-A0000-M003

Federnde Isolierscheiben aus Makrofol 0,04 mm zur Isolation und zum Toleranzausgleich
zwischen Spulenwickel und Schalenkern. Die Lieferung erfolgt in Streifen.

I~ —@142:01

Bestellbezeichnung B65562-A5000-X000
(Verpackungseinheit 1000)

U Rey=Ag- N?
Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahl?
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Schalenkerne @ 18 x 14 B65561

Biigelhalterung fiir Chassismontage B 65563

Biigelhalterung mit Metallgrundplatte
Biigel federnd aus 0,3 mm starkem Neusilberblech
Befestigung durch Schranklappen

Gewicht~=~2g

B65563-A0001-X000

*17
|
1 mit HP-Scheibe
| / 81805 (c)
| Cgpp——— ‘%f g gy
‘ﬁﬁkumbiegen |
3,2-02
. 25
Lochgruppe 18 %04 ——
Ansicht im Montagerichtung . _}.

6

Nur bei Betétigung des Abgleiches
auf der Bodenseite

Bestellbezeichnung B65563-A0001-X000
(Komplette Halterung)
(Verpackungseinheit 500)

Teile der Halterung Bestellbezeichnung

a 1 Bugel C40330-B5-C27

b 1 Grundplatte C61035-A10-C43

c 1 Scheibe C40330-B5-C33
L

U GroBtmaR
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Schalenkerne @ 18 x 14 B 65561

Biigelhalterung fiir geédtzte Schaltungen B 65 565

Blgelhalterung mit Schnappverschluf
AnschluBtrager aus Polycarbonat GV
Blgel federnd aus 0,3 mm starkem Neusilberblech

Gewicht~25¢g

B65565-A0009-X000 B65565-A0010-X000
(mit 4 Létanschlissen) (mit 8 Létanschliissen)

Erdungsstift

Ansicht in Richtung A

Diese Aussparung muf
auf der Seite der
Erdungsstifte liegen,
dann ist sicheres
Einrasten des Bigels
gewabhrleistet.

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

@1,3+01

@13*01 im
Aaunns'sw g
2542 2542
Erdungspunkt Erdungspunkt

Bestellbezeichnung B65565-A0009-X000 Bestellbezeichnung B65565-A0010-X000

(Komplette Halterung mit 4 Létanschlissen) (Komplette Halterung mit 8 Létanschlissen)
(Verpackungseinheit 500) (Verpackungseinheit 500)

Teile der Halterung Bestellbezeichnung | Teile der Halterung Bestellbezeichnung
a_ | 1Bdugel C61035-A10-C41 | a | 1 Bugel C61035-A10-C41
b 1 AnschluBtrager C42035-A10-B5 c 1 AnschluRRtrager C42035-A10-B3

(mit 4 Lotfahnen) (mit 4 Lotfahnen)

Es kénnen Zeichnungsunterlagen zum Bau einer Montagevorrichtung geliefert werden.
Bestellbezeichnung C61407-A9-A1

GroRtmaR

?' auch Teilung 2,5 zuldssig
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Schalenkerne @ 18 x 14 B65561

Abgleichelemente B 65 569

Abgleichschraube (a) B65569—-DO0xxxx—Xxxx, bestehend aus einem SIFERRIT- oder
SIRUFER-Rohrkern mit angespritztem Kuststoffgewinde aus Polyterephthalat und einer
federnden Krone, die als Kernbremse wirkt;

passend fir:

Gewindeflansch (b) B65569-K0002-X000 aus 11 Polyamid GV; Kennfarbe weild
Gewindehiilse (c) B65808—1L3002-X000 aus 11 Polyamid GV;
Abgleichschraubendreher B63399-B0004-X000.

S
f

NN

§\\\\\\\\\\

e 2‘6~>l

053
Amss

<
N

Schalenkerne B65561 Abgleichschraube
Werkstoff A -Wert Rohrkern Kenn- Bestellbezeichnung
nH @ x Lange | Werkstoff | farbe (Verpackungseinheit 500)
K12 25
25
K1 40
40 Sils weifd B65569-D0001-X101
M 33 63 2,6x5,5
100
N 22 100
N 22 160
250
N 22 rot B65569-D0001-X023
N 28 250
315
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Schalenkerne @ 18 x 14 B 65561

Induktivitdts-Abgleichkurven

Abgleichschraube B65569-D0001-X101 Abgleichschraube B65569-D0001-X023
Kennfarbe weiR Kennfarbe rot
% %
£ 22 g 22
: ] e
3 20— /‘ a3 2
g / 2
5 18 V4 3 18
“2 6L // — /—KVALItO '% 16 /
M. L
g al y //, ..33/?{63 g " / _ — %8
= 22/A.100 E
= / A/ Ko = / /
E 12— 74 = IL — E 12 7
ERN) / ///,/A; MS3/A 100 B0 / // // |
) /4 -
4 4
7/
2 2
0 1 23 4 56783910 0 1 2 3 456782910
——Umdr. d. Abgleichschraube — Umdr. d. Abgleichschraube

0 £ mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff
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Schalenkerne @ 18 x 14 B 65 561

Giitekurven
Werkstoff M 33

L (uH) far Win- HF-Litze Anzahl der| ¢*
A =63nH [AL= 100 nH [ dungen Kammern | mm . .
Bis zum Durchmesser
1570 2500 65+ 38+ 65| 1x20x0,04 CuLS |3 11,2 mit Styroflexband
763 1210 50+ 10+50|1x30x0,04 CulLS |3 13,2 ausgewickelt
433 688 38+ 7+38|1x45x0,04CulLS |3 11,8
164 260 20+11+20|2x30x0,04CulS |3 10,8 |Induktion im Kern
122 194 20+ 4+20[13x30x0,04CulLS |3 11,6 B<1,6mT
700 M 33
A =63nH
800 - (Richtwerte)
a /// §\
T 500 // /s NN
Y /4 N \‘\\ \\
1670uH \
40 63N \, \\
433
'IGH.LHK\
300 \
Te2uH
/
200
100 L [ ]
10 § 108 5 10 kiiz
— > f
700 %_\ M 33
A A =100nH
500 -t N (Richtwerte)
a 7 /% K \\ -1
—
500 TN )
2000k [\ \
10—
68844
o LT \\oe |
w
260 UHY
300 m
200 m
100
10 § 108 5 10* khz
—_— f
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Schalenkerne @ 18 x 14

B 65561

Giitekurven

Werkstoff K 1

L (uH) far ‘ Windungen Draht; HF-Litze Anzahl der |g*

A =25nH | A =40nH Kammern mm_ i um Durchmesser*
1,88 2,92 8 1,0 CuL 1 11,5 mit Styroflexband
0,53 0,78 4 1,2 CuL 1 11,2 ausgewickelt

24,3 38,8 10+10+10 | 1x45x0,04CulLS |3 12,0 (gilt fir alle Kammern)

14,7 22,4 11 1x45x0,04 CuLS |1 12,8
3,75 5,65 22 3x30x0,04 CuLS |1 12,5 g!dugtion im Kern

<0,6 mT
700 I ’ K1
[ ' A =25nH
icht
600 ’ J (Richtwerte)
g ) ]
T 500 — HF-Litze
| | | — == Voligrat | ]
. { i | i
— |
300 L~ S \\’
\ > N ’ ‘
T4, 7\LH NN N
N~ L
200 ——— 375 uH 2 SUH—T2 N H
188 P TN NN\ [
| 173 ‘\
10 osar | 1] T N\Y |
108 5 0t 5 108 kHz
‘>f
L L K1
1A =40nH

(Richtwerte)

E
— HF-Litze

= —— Volldranht
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Schalenkerne @ 22 x 13

B65661

Bauform fur Chassismontage

o (nurflr Montage)

- : Schalenkern

Gewindeflansch
| - oder Gewindehiilse

Einzelteile Bauform | Seite
Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 1
_____Abgleichschraube B65669 184
Blgel B65663 181
Schalenkern B65661 179
Spulenkdrper mit B65662 180
— 1, 2 oder 3 Kammern
B65661 179
B65669
B65669 | 'o4
B65663 181
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Schalenkerne @ 22 x 13 B 65661
Bauform fir geétzte Schaltungen
Einzelteile Bauform | Seite
- Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 1
(nur fur Montage)
S — Abgleichschraube B65669 184
Bugel B65665 182
— . _Schalenkern B65661 179
Spulenkérper mit B65662 180
—ee— 1,2 oder 3 Kammern
.. Schalenkern B65661 179
Gewindeflansch B65669 184
S - oder Gewindehiilse B65669
AnschluBtrager mit B65665 182
— 8 Lotanschliissen
Magnetisch geschirmte Halterung B65665 | 183
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Schalenkerne @ 22 x 13 B65661

Schalenkerne nach DIN 41 293 bzw. IEC-Publikation 133

0192

s
i ‘ Magnetische Formkenngréf3en
|
£ ﬁj_fé S &  Magn. Formfaktor ZIA= 0,5 mm™
w. S - Eff. magn. Weglange /.= 31,6mm
w© gT —ie s Eff. magn. Querschnitt A.= 63 mm?
1 = ‘ 1 Butzenquerschnitt! A.n= 50 mm?
Eff. magn. Volumen . =2000 mm?®
05
39+2 Satzgewicht~13 g
17906 9204 l4—
=225 13653
Schalenkern | Bestellbezeichnung
« ohne Gewindehiilse ' B65661—Luxes—srss
» mit Gewindehuilse B65661 —Nxxsx—sxxx Y
A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- | effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff | luftspalt | Permeabilitat | (Verpackungseinheit 500 Satz)
s (=)
nH Toleranz mm He
mit Luftspalt
40 K1 1.4 15,9 B65661-+0040-A001
63 1,3 25 B65661-+x0063-A001
100 M 33 0,9 39,8 B65661-+0100-A033
160 N 22 0,5 64,0 B65661-+«0160-A022
250 0,26 100 B65661-+0250-A022
315 t3EAL 8 0,22 125 B65661-+0315-A028
4_00_ 0,16 159 B65661-+0400-A028
315 0,22 125 B65661-+x0315-A048
400 N 48 0,16 159 B65661-+0400-A048
500 0,14 199 B65661-+x0500-A048
630 0,10 250 B65661-+0630-A048
630 + 5%=2J T26 0,10 250 B65661-+0630-J026
1250 +10% 2K 0,05 498 B65661-+1250-K026
ohne Luftspalt
220 K1 B65661-L0000-R001
3800 +30% AR T26 B65661-L0000-R026
4900 -20 N 41 B65661-L0000-R04 1
7000 N 30 B65661-L0000-R0O30
16000 %2y | T38 B65661-L0000-Y038

" Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion
Y zu bevorzugen
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Schalenkerne @ 22 x 13

B 65661

Spulenkérper und Isolierscheiben B 65 622

Spulenkérper nach DIN 41249 bzw.
Polyterephthalat, schwer entflammbar n

Angaben zur Bewicklung siehe Seite 67.

Anzahl
der
Kammern

Wickelquerschnitt

nutzbarer
Wickel-
querschnitt Ay
einer ins-
Kammer | gesamt
mm? mm?
23,4 23,4
11,0 22,0
6,7 20,0

mittlere
Windungs-
lange /y

44

Ag-Wert"

uf
67
69
76

IEC-Publikation 133 aus glasfaserverstarktem
ach UL 94 V-0, Kennfarbe schwarz.

Gewicht Bestelibezeichnung
(Verpackungseinheit 500)

g

0.4 B65662-B0000-T001

0,45 B65662-B0000-T002

0,5 B65662-B0000-T003

Federnde Isolierscheiben aus Makrofol 0,06 mm zur Isolation und zum Toleranzaus-
gleich zwischen Spulenwickel und Schalenkern. Die Lieferung erfolgt in Streifen.

l~—18,3:01— |

Bestellbezeichnung B65662-A5000-X000
(Verpackungseinheit 1 000)

! Rcy = Ag - NV?
Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?
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Schalenkerne @ 22 x 13 B 65661

Biigelhalterung fir Chassismontage B 65663

Biigelhalterung mit Rahmen aus Polyterephthalat, schwer entflammbar nach UL 94 V-0,
Bugel federnd aus 0,4 mm starkem Neusilberblech
Befestigung durch Schrauben

Gewicht=4g

B65663-B0001-X000
(fur freie AnschluBenden)

Bestellbezeichnung B65663-B0001 -X000
(Komplette Halterung fiir freie AnschluRenden)
[

(V

Verpackungseinheit 500)

Teile der Halterung Bestellbezeichnung

a l 1 Rahmen C60358-B3185-C103

b \ 1 Bugel €60358-B3185-C105
I B —

2 Zylinderschrauben AM 2 x 10 DIN84-5S nicht mitgeliefert.
(fir Montageplattendicken =3 mm)

2 Sechskantmuttern M 2 DIN 934 m-5§ } Diese Teile werden
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Schalenkerne @22 x 13

B 65661

Biigelhalterung fiir geitzte Schaltungen B 65 665

Blgelhalterung mit Schnappverschluf
AnschluBtrager aus Polycarbonat GV

Bigel federnd aus 0,4 mm starkem Neusilberblech

Gewicht~5g¢g

B65665-B0005-X000
(mit 4 Lotanschlissen)

Erdungsstift
Ansicht in Richtung A

Diese Aussparung muR
auf der Seite des
Erdungsstiftes liegen,
dann ist sicheres
Einrasten des Bigels

" gewaébhrleistet.

©
w
©

~

<

Lo, Lochgruppe

bl Ansicht in
Montagerichtung

$13+01

Erdungspunkt

B65665-B0004-X000
(mit 8 Létanschliissen)

Erdungsstift

Lochgruppe
Ansicht in
Montagerichtung

$1,3+0/

Erdungspunkt

Bestellbezeichnung B65665-B0005-X000
(Komplette Halterung mit 4 Létanschlissen)
(Verpackungseinheit 500)

Beste!!bezeichnung B65665-B0004-X000

(Komplette Halterung mit 8 Ltanschliissen
(Verpackungseinheit 500)

Teile der Halterung Bestellbezeichnung

Teile der Halterung Bestellbezeichnung

a 1 Blgel C61035-A17-C6

a | 1Bigel C61035-A17-C6

b 1 AnschluRtrager C61035-A17-B33

(mit 4 Létfahnen)

C61035-A17-B10

-

1 AnschluBtrager
(mit 8 Lotfahnen)

Es kénnen Zeichnungsunterlagen zum Bau einer Montagevorrichtung geliefert werden.

Bestellbezeichnung C61407-A9-A1

" GréRtmaR
? auch Teilung 2,5 zulassig
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Schalenkern @ 22 x 13 B 65661

Becherhalterung fiir gestzte Schaltungen B 65 665

Magnetisch geschirmte Halterung mit SchnappverschluB, bestehend aus einem An-
schluRtrager aus Duroplast mit 7 Lotanschliissen, einem Messingbecher mit verzinntem
Erdungsstift und einer 0,15 mm starken Federscheibe.

Zulassige Temperatur beim Loten max. 400°C, 2s.

Erdungs-
stift
C—
b—!
a—-
__|lLe082
Erdungspunkt
- >
T
e
ul by Lochgruppe
[ || g 2 Ansicht in Montagerichtung
b O——t—1
Saans
1 L2547
4x254-1016

Bestellbezeichnung B65665-J0001 —-X000
(Komplette Halterung mit 7 Lotanschliissen)
(Verpackungseinheit 500)

Bestellbezeichnung
C61035-A17-B22
C61035-A17-C39
C61121-A20-C4

Teile der Halterung

1 Anschluf3trager

1 Federscheibe

U GroRtmak
2) guch Teilung 2,5 zulassig

183



Schalenkerne @22 x 13 B 65661

Abgleichelemente B 65 669

Abgleichschraube (a, b, ¢, d, ) B65669-C(D)+««, bestehend aus einem SIFERRIT-Rohr-
kern mit angespritztem Kunststoffgewinde aus Polyterephthalat und einer federnden
Krone, die als Kernbremse wirkt;

passend fiir

Gewindeflansch (f) B65669-K0002-X000 aus 11 Polyamid GV;
Gewindehiilse (g) B65669-1L0004-X000 aus 11 Polyamid GV;
Abgleichschraubendreher B63399-A0001-X000.

abisd e f q
M26 x 0,35 M2,6x0,35
=" I
o = I !
g l——!‘ :’;’ i ‘
i._ ‘,:* f
“{ S
M2,6%0,35 W ¢ o 4D
v ? } '
EZ «Q
At w oL
N ] 65—~ '
1T
Schalenkerne B65661| Abgleichschraube
Werkstoff | A -Wert | Teil Rohrkern Kenn- Bestellbezeichnung
nH @ x Lange Werkstoff farbe (Verpackungseinheit 500)
40 a 3,6 x3,5 | Si1 braun B65669-C0010-X101
K1
63 b 3,6 x4,3 | K1 blau B65669-C0009-X001
M 33 100 a 356 x35 | K1 grin B65669-C0010-X001
N 22 160 b 356 x4,3 | M25 schwarz | B65669-C0008-X025
N 22 250
c 41 x356 | N22 gelb B65669~-C0011-X022
N 28,N48| 315
N 28, N 48| 400 d 4,1 x4,3 | N22 rot B65669-C0007-X022
500
N 48 630 e 4,18x5,0 | N22 weifd B65669-D0006-X022
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Schalenkerne @ 22 x 13 B 65661

Induktivitits-Abgleichkurven

Abgleichschraube B65669-C0010-X101 Abgleichschraube B65669-C0010-X001
Kennfarbe braun Kennfarbe grin
% %
£ € 22
< <
= 20 =2

012345678910 012345678910

— = Umdrehungen der Abgleichschraube Umdr. d. Abgleichschraube
Abgleichschraube B65669-C0009-X001 Abgleichschraube B65669-C0008-X025
Kennfarbe blau Kennfarbe schwarz

% %
22 R 2 [

X TTT

N22/AL 160 l

— = rel.Induktivitatsanderung AL/Lmin
=

—wrel. Induktivitatsanderung AL/ Lin
>

o 1 2 3 4 5 6 7 8 91 0 1 2 3 4 56 7 8 9 1
——» Umdrehungen der Abgleichschraube — = Umdr. d. Abgleichschraube

0 = mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff
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Schalenkerne @ 22 x 13 B 65661

Induktivitats-Abgleichkurven

Abgleichschraube B65669-C001 1-X022 Abgleichschraube B65669-C0007-X022
Kennfarbe gelb Kennfarbe rot

NI

11

 NEREREEDZ

——rel, Induktivitétsénderung AL/ L in

10

..=.l’/‘ :

O |
anmny snnun i |
(BB S AREE i |
10

0 123456789 1 0 1 2 5 4 § g
— Umdr. d. Abgleichschraube

Umdr. d. Abgleichschraube

Abgleichschraube B65669-D0006-X022
Kennfarbe weiR

= rel, Induktivitétsénderung AL/ i

0 123 456 7389 10
—— Umdr. d. Abgleichschraube 0 = mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff
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Schalenkerne @ 22 x 13 B 65661

Giitekurven
Werkstoff N 48 (N 28)
L (mH) far Windungen | Draht; HF-Litze Anzahl der
A =316nHA = 400 nH Kammern
456 575 0,12 1
200 256 0,15 1
28,1 35,5 0,27 CuL 1
78,3 99,1 1x12x0,04CulS |1
38,9 49,0 1x15x0,04CulS |1
12,5 16,0 1x20x0,05CuLsS |1
2,0 2,565 3x20x0,05CuLS |2
1,1 - 3x20x0,05CulS |3
0,51 - 3x20x0,05CuLS |2 Induktion im Kern
- 0,62 40 3x30x0,05CuLS 12 B<1,5mT
N 48 (N 28)
A =315nH
(Richtwerte)
——HF-Litze
———\olidraht

74

774 _!I;‘
NN
T NN
I 78,3mH R |

L5BmH— 200

10 5 1 10°kHz

—f

- T T T = s00m
A, = 400 nH

N

T[] e
'AIIL
a |
: e LIS
\ — — —Vglidraht N/ {
0g2mH
— e 2p51mH
/ N
B RS
|| Ta0mi NN
LA 9gimH i | 35,5MH ) H
| 575mH 226 160MH
5 1 5 10° 5 103 KHz
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Schalenkerne @ 22 x 13 B 65 661

Giitekurven
Werkstoff K 1

L (uH) far
A.=40nH | A =63nH

Windungen | Draht; HF-Litze Anzahl der| ¢*
Kammern | mm
4,63

10 0,7 CuL 1

Bis zum Durchmesser*
16,1 mit Styroflexband

0,84 4 1,0 CuL 1 15,6 ausgewickelt
40,2 10+10+10 1x45x0,04 CulLS|3 16,8 (gilt furalle Kammern)
845 13 3x30x0,04 CuLs |1 165 Induktion im Kern
496 3x30x0.04 CuLs| 1 16,5 <06 mT
T L T TTTI
A =40nH
N I
¢ ——HFLitze
r - ——Voldraht
500
Wi B85 >
/] LIS
i |11 gy
. l |
102 5 10 5 i . 5 0%k

1000

I T T T T ™ s
I

- ....IIII-..IIIIII (Richtwerte)
b -
RN -.l LT e
1 A O A

| —~\

1]

LA
e
580UH

RN Il-llllllll L]
I

102 5 108 5 10 5 10°KHz
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Schalenkerne @ 26 x 16 B65671

Bauform fiir Chassismontage

Einzelteile Bauform | Seite
e Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 1
T (nur fir Montage)

- ——————— Abgleichschraube B65679 196
— — Bugel B65673 193
— Schalenkern B65671 191

e Spulenkorper mit B65672 192

1, 2 oder 3 Kammern

e Schalenkern B65671 191

| I Gewindeflansch oder B65679 196
\ L \ Gewindehiilse

m __ Grundplatte B65673 | 193

| @ . 2 Rohrniete
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Schalenkerne @ 26 x 16 B65671

Bauform fiir geatzte Schaltungen

Einzelteile

Bauform

Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 1
(nur fir Montage)
- Abgleichschraube B65679 196
Bugel B65675 194
~ Schalenkern B65671 191
Spulenkérper mit B65672 192
1, 2 oder 3 Kammern
“Schalenkern B65671 191
_Gewindeflansch oder B65679 196
Gewindehiilse
AnschluBtrager B65675 194
 mit 8 Létanschlissen
Magnetisch geschirmte Halterung B65675 195
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Schalenkern @ 26 x 16

B 65671

Schalenkerne nach DIN 41 293 bzw. |IEC-Publikation 133

2129
264

Schalenkern

4.7

1o
1
i S
= h
T S
%
]
——] —q'—s
= 11704 {1
"‘16,3_0[4’——1

| Bestellbezeichnung

+ ohne Gewindehiilse
*» mit Gewindehulse

. BB567 1 —Luxsx—rsex
B65671—Nxxx—ssrs N

#115.04

Magnetische FormkenngrofRen

Magn. Formfaktor ZI/A = 0,4 mm™’
Eff. magn. Weglénge le=37,2mm

Eff. magn. Querschnitt A.= 93 mm?
Butzenquerschnitt" Amn= 74 mm?
Eff. magn. Volumen V,=3460 mm?

Satzgewicht~21g

A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- | effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff | luftspalt | Permeabilitat | (Verpackungseinheit 200 Satz)
s (=)
nH Toleranz mm He
mit Luftspalt
63 K1 N 2,28 20,1 B65671-+0063-A001
100 0,90 31,9 B65671-+0100-A001
100 M 33 1,62 31,9 B65671-+0100-A033
160 0,78 51 B65671-+0160-A033
160 0,80 51 B65671-+0160-A022
250 Y ag s N 22 0,40 80 B65671-+*0250-A022
315 + 3%=A 0.34 100 B65671-+0315-A022
315 0,34 100 B65671-+0315-A028
400 N 28 0,24 127 B65671-+0400-A028
630 0,15 201 B65671-+0630-A028
400 0,24 127 B65671-+0400-A048
630 N 48 0,15 201 B65671-+0630-A048
800 0,11 255 B65671-+0800-A048
1000 + 5%=2J 06 0,10 319 B65671-+1000-J026
1600 +10% 2K 0,05 510 B65671-x1600-K026
ohne Luftspalt
270 K1 B65671-L0O000-R001
4900 +30y, . g T26 B65671-LO000—-R026
6300 =207 N 41 B65671-L0000—R04 1
9000 | N 30 B65671-L0000~R030
20000 T%% 2y | T38 B65671-L0000-Y038

" Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion

Qzu bevorzugen
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Schalenkerne @ 26 x 16 B65671

Spulenkérper und Isolierscheiben B 65 672

Spulenkdrper nach DIN 41294 bzw. |IEC-Publikation 133 aus glasfaserverstarktem
Polyterephthalat, schwer entflammbar nach UL 94 V-0, Kennfarbe schwarz.

Angaben zur Bewicklung siehe Seite 67.

Wickelquerschnitt
= o
AN A%
06
Anzahl nutzbarer mittlere Ar-Wert" | Gewicht | Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- (Verpackungseinheit 200)
Kammern | querschnitt Ay lange /y ~
einer ins-
Kammer | gesamt
mm? mm? mm uQ g
1 32 32 55 0,4 B65672-B1000-T001
2 15 30 52 59 0,5 B65672-B1000-T002
3 9,6 28,8 61 0,6 B65672-B1000-T003

Federndelsolierscheiben aus Makrofol 0,06 mm zurIsolation und zum Toleranzausgleich
zwischen Spulenwickel und Schalenkern. Die Lieferung erfolgt in Streifen.

Bestellbezeichnung B65672-A5000-X000
(Verpackungseinheit 400)

" Roy = Ar- N2
Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahl?
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Schalenkerne @ 26 x 16 B65671

Biigelhalterung fiir Chassismontage B 65673

Buigelhalterung mit Metallgrundplatté (b)
Biigel (a) federnd aus 0,4 mm starkem Neusilberbiech
Befestigung durch Schrauben oder Niete (c)

Gewicht=7g

B65673-A0006-X000
(ohne Létanschlisse)

————————x

 _ _— — —— —

C\L

|
|
|
|

371) -
31,402

26

Bestellbezeichnung B65673-A006-X000
(Komplette Halterung ohne Lotanschliisse)
(Verpackungseinheit 200)

Teile der Halterung Bestellbezeichnung

a 1 Bigel C60358-B3181-C116

b 1 Platte €60358-B3181-C117

c 2 Rohrniete C60358-B3059-C106

1 GrogtmaR
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Schalenkerne @ 26 x 16 B 65 671

Biigelhalterung fiir geitzte Schaltungen B 65 675

Bigelhalterung mit Schnappverschiu
AnschluBtrager aus Polycarbonat GV
Blgel federnd aus 0,4 mm starkem Neusilberblech

Gewicht=~7g

B65675-A0005-X000
(mit 8 Lotanschliissen)

Erdungsstift
Ansicht in Richtung A

Diese Aussparung muR auf der
Seite des Erdungsstiftes liegen,
dann ist sicheres Einrasten

des Biigeis gewéhrleistet.

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
#1,3+01

2542) /

Erdungspunkt

Bestellbezeichnung B65675-A0005-X000
(Komplette Halterung mit 8 Létanschliissen)
(Verpackungseinheit 200)

Teile der Halterung I Bestellbezeichnung

1 Bugel C61035-A11-C2

1 AnschluRtrager C61035-A11-B1
(mit 8 Létfahnen)

Es kdnnen Zeichnungsunterlagen zum Bau einer Montagevorrichtung geliefert werden.
Bestellbezeichnung C61407-A9-A1.

-_—

"' GroRtmaR
2 auch Teilung 2,5 zuléssig
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Schalenkerne @ 26 x 16 B 65671

Becherhalterung fiir gestzte Schaltungen B 65675

Magnetisch geschirmte Halterung mit SchnappverschluB, bestehend aus einem An-
schluRtrager aus Duroplast mit 8 Lotanschlassen, einem Messingbecher mit verzinntem
Erdungsstift und einer 0,1 mm starken Federscheibe.

Zulassige Temperatur beim Loten max. 400°C, 2s.

Erdungs-
stift

w0
o~
~

R e

| e0s

34-05

Erdungspunkt
RIR Lochgruppe
2_5\‘ Ansicht in Montagerichtung
= §
_:fj 5 D
TeEy
] [254?
=7x254 =1778~

Bestellbezeichnung B65675-J0001-X000

(Komplette Halterung mit 8 Létanschlissen)
(Verpackungseinheit 200)

Teile der Halterung Bestellbezeichnung
a 1 Anschluf3trager C61035-A11-B48
b 1 Becher C61035-A11-C30
c 1 Federscheibe C61121-A20-Ch

Y GroRtmal
2 quch Teilung 2,5 zuldssig
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Schalenkerne @ 26 x 16 B 65671

Abgleichelemente B 65 679

Abgleichschraube (a, b, ¢c) B656679—-CO++x—Xxx+, bestehend aus einem SIFERRIT- oder
SIRUFER-Rohrkern mit angespritztem Kunststoffgewinde aus Polyterephthalat und einer
federnden Krone, die als Kernbremse wirkt;

passend fiir:

Gewindeflansch (d)B65679-J0001-X000 aus 11 Polyamid GV;

Gewindehiilse (e) B65679-J0002-X000 aus 11 Polyamid GV;
Abgleichschraubenzieher B63399-A0001-X000

Wegen des geringen Abstandes des Abgleichkernes B65679—COx++—Xxx+ von der Innen-
bohrung ist auf gute Zentrierung des gesamten Aufbaues zu achten.

ab,c d e

i

14,8
04 °

e 59—

=585
)
W

«5,1‘
N

N3 -
7,
;A

Schalenkerne B65671 Abgleichschraube

s

Werkstoff A -Wert Teil Rohrkern Kenn- Bestellbezeichnung
nH @ x Lange Werkstoff| farbe (Verpackungseinheit 200)
K1 63
M 33,K1 100 b 4,98 x6,2 Si1 gelb B65679-C0002-X101
M33,N22 | 160
N 22 250
c 4,55 x6,2 N 22 rot B65679-C0003-X022

N22,N28 | 315
N22,N28 | 315
N22,N48 | 400
N 28,N48 | 630
N 48 800

b 4,98 x 6,2 N 22 schwarz |B65679-C0002-X022

a 5,15x6,2 N 22 weild B65679-C0001-X022
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Schalenkerne @ 26 x 16

B 65671

Induktivitits-Abgleichkurven

Abgleichschraube B65679-C0002-X101

%

Kennfarbe gelb

£ 22 ‘
S M33/4, 100
52 K1/A, 63
g 18 |
5 \ \ N22/A, 160
21 y
o \ \‘ i
3 1
30 \ / //
Fassr

6 //

4

2 N B

[ ]
0 1 ¢ 3 4 56 7 8 9 1

—— Umdr. d. Abgleichschraube

Abgleichschraube B6567 9-C0002-X022
Kennfarbe schwarz

INJES

»n
o

_ = rel. Induktivitatsanderung AL/ L min

0 1 2 3 4 56 7 8 910

Umdr. d. Abgleichschraube

0 = mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff

— o~ rel. Induktivititsénderung AL/ Lmin

—— = rel. Induktivitatsanderung AL/ Lmin

Abgleichschraube B65679-C0003-X022

Kennfarbe rot i

S a
s
18

N Emmp=C
“ '/N22/¢1250
12 T‘ ] y J:g~ts15
0 L/ |
AR

6

4 /

2

0 1 2 3 4 56 7 8 9 1

——— Umdr. d. Abgleichschraube

Abgleichschraube B65679-C0001-X022
Kennfarbe weil®

%

1]

|
N28
N48}AL53°

N48/A, 800!

56 78 910
Umdr. d. Abgleichschraube
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Schalenkerne @ 26 x 16

B 65671

Gutekurven
Werkstoffe N 28 und N 48

N 28 N 48 Windungen Draht; HF-Litze Anzahl der
L (mH) far Kammern
A =315nH | A =630 nH
- 219 600 0,20 CuL 1
43,6 89,7 385 0,27 CuL 1
17,2 - 235 0,35 Cul 1
26,0 - 290 1x20x0,05 CuLS 1
11,6 23,0 193 1x30x0,05 CuLS 1
2,562 5,10 90 3x30x0,04 CuLS | 2
1,65 - 78 3x20x0,05 CuLS | 3 Induktion im Kern
- 0,98 39 3x20x0,07Culs | 3 B<15mT
N\
o | T 2N CI]]]] N2
90 I LA/ N [[1T]] A.=315nH
| /1 \ (Richtwerte)
11
800 - —— HF-Litze A \ \\
- ——— Volldraht -
00 ,
7 2 N
1,65mH_| | ||
600 7 A 7\—_4LJ_ T
500 / / \ 2,52 mH
/ N\
0 7~ \ N5 n
300 7T S ~ 26,0mH - T
AN i
» 3
2% e N Nlias it
0 { " '17,ZmH\T <rl?3,5 mh ]
100 5 10 5 102 5 10° iz
——
L . T T ] N 48 (N 28)
900 LT L1 ] AL =630 nH
i | [ L] (Richtwerte)
800 —— HFLitzg H—————— NN
=== Volidraht r——————= :L*“
70 o - ‘ﬂ»ﬁ
800 Ll A L X NN 1 ]
[ 7 D NI NN 1
500 =N NN\ | ]
Lell/ NN L] N\
400 A L\ 098mH_| | |||
Z-‘Ajv 50 m |1
300 N L]
TT‘:P’ 230 mH ]
“0 1 8377
100 [1T] L T lesmd T T ]
0° 5 1 5 10° 5 108k
—_— f
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Schalenkerne @ 26 x 16

B 65671

Gitekurven
Werkstoff K 1

L (uH) far Win- Draht; HF-Litze Anzah! der] @¢*
A =63nH |AL =100 nH} dungen ' Kammern | mm . .
Bis zum Durchmesser
6,70 11,1 10 0,7 CuL 1 18,0 mit Styroflexband
2,60 4,14 6 1,0 CuL 1 17,5 ausgewickelt
1,23 2,00 4 1,0 CuL 1 17,5 (gilt fur alle Klammern)
61,0 96,5 10+10+10 | 1 x45x0,04 CuLS | 3 18,56
15,2 241 15 3x30x0,04CulS | 1 18,0 Induktion im Kern
6,70 1,1 3+4+3 |3x30x0,04CuLS| 3 18,0 5<0,6 mT
1000 | K1
o0 [ ‘A =63nH
| 1 (Richtwerte)
800 lr
L I
700 T ~—— HF-Lifze -
~ == \olidraht
600 T
__._4{  S—
500 o
/] ™
400 ) N
30 A A XN
/4 "2 PE \k
'_; 4 4 — - X
200 b-l,‘JlLH /‘]ﬁzuH F17DI,LH d - ’/x._ \ ||
[ 1 | ]| 870uH | 2,60uB [71,23uH
o I I 0 1 A A A R W
10° 5 0 5 10 5 105KHz
— f
1000 K1
A_ =100 nH
800 (Richtwerte)
800
700 —— HF-Litze
— —— \olldrant
600
P N
500 K <\
/N AT
7 / P
koo 7
/ / 7 ~
/ 7 ~ P ~
0 96,5 7T R MM T D HH T
T AP
200 1 mwf “Eo0u
0 [ l 11
10% 5 10° 5 10* 5 10°kiz
— f
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Schalenkerne @ 30 x 19 B 65 701

Bauform fiir Chassismontage

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 1
(nur fir Montage)

Abgleichschraube B65679 206

Lotdsenplatte mit B65703 204
8 Lotanschlissen nach Wahl

Bugel B65703 204
Schalenkern B65701 202
Spulenkérper B65702 203

mit 1, 2 oder 3 Kammern

Schalenkern B65701 202

Gewindehiilse B65679 206

\
jﬂ/!ég ——— —  Grundplatte B65703 204
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Schalenkerne @ 30 x 19 B 65 701

Bauform fiir geétzte Schaltungen

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschrauben-
———————— dreher B63399 330, Bild 1
(nur fir Montage)
———— Abgleichschraube B65679 206

B65705 205

———————"Schalenkern B65701 202

___Spulenkérper

mit 1, 2 oder 3 Kammern B65702 203
- —— ~Schalenkern B65701 202
Gewindehiilse B65679 206

_Anschlutréager
mit 8 Lotanschlissen B65705 205
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Schalenkerne @ 30 x19 B 65 701

Schalenkerne nach DIN 41 293 bzw. IEC-Publikation 133

1’3*02 L f—

— Magnetische Formkenngrofien
Magn. Formfaktor ZIA= 0,33mm™’
) o Eff. magn. Weglange l,= 45 mm
S = < 5 Eff. magn. Querschnitt A,= 136 mm?
E- o Butzenquerschnitt” Ay, = 112 mm?
) © % Eff. magn. Volumen V,=6100 mm?®
| Satzgewicht~ 36 g
L jos
25’08 | —= 13404 <
30,5—1 ~— 19_0[4*‘"
Schalenkern Bestellbezeichnung
* ohne Gewindehdilse BB5701 —Luxsx—sxxx
» mit Gewindehllse BB57071 —Nxswx—sxxx
A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff | luftspalts Permeabilitdt | (Verpackungseinheit
(=) 200 Satz)
nH Toleranz mm He
mit Luftspalt
250 0,72 66 B65701-+0250-A022
400 N 22 0,40 105 B65701-+0400-A022
630 0,22 166 B65701-+0630-A022
— £3%=A
400 0,41 105 B65701-+0400-A028
630 N 28 0,24 166 B65701-+0630-A028
1000 0,12 263 B65701-+1000-A028
1250 +5%=2J 0,10 328 B65701-+1250-J026
T26
2000 +10% 2K 0,05 525 B65701-+2000-K026
ohne Luftspalt
6200 T26 B65701-L0000-R026
7800 tgg% 2R | N41 B65701-LO000-R041
10500 N 30 B65701-LO000-R0O30
+40
25000 _3O%éY T38 B65701-L0000-Y038

" Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion.
q zu bevorzugen.
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Schalenkerne @ 30 x 19 B 65 701

Spulenkdrper und Isolierscheiben B 65 702

Spulenkorper nach DIN 41294 bzw. IEC-Publikation 133 aus glasfaserverstarktem
Polyterephthalat, schwer entflammbar nach UL 94V-0, Kennfarbe schwarz.

Angaben zur Bewicklung siehe Seite 67.

Wickelquerschnitt

BSNe
Tt

RS5s
ottt

s g s = by
S8 [ [5e 2
T ® S © ASY
07 1 07|07 1 T
128.92 128.02 f=— 128-02
Anzahl nutzbarer mittlere Ag-Wert" | Gewicht | Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs-|
Kammern | querschnitt Ay lange /y (Verpackungseinheit 200)
einer ins- ~
Kammer | gesamt
mm? mm? mm uQ g
1 48 48 46 0,6 B65702-B0O000-T0O01
2 22,5 45 60 49 0,7 B65702-BO000-T002
3 14 42 51 0,8 B65702-BO000-T0O03

Federnde Isolierscheiben aus Makrofol 0,06 mm zur Isolation und zum Toleranzausgleich
zwischen Spulenwickel und Schalenkern. Die Lieferung erfolgt in Streifen.

Bestellbezeichnung B65702-A5000-X000
(Verpackungseinheit 400)

" Rey = Ag* N?
Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?
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Schalenkerne @ 30 x 19 B 65 701

Buigelhalterungen fiir Chassismontage B 65 703

Blgelhalterungen mit Metallgrundplatte

Bugel federnd aus 0,5 mm starkem Neusilberblech
Ausfiihrung mit oder ohne Lotésenplatte
Befestigung durch Schrauben M 2,3

Gewicht~8 g (ohne Lotosenplatte)
~ 9,5 g (mit Lotosenplatte)

B65703-B0005-X000 B65703-B0006-X000
(ohne L6tdsenplatte) (Lotosenplatte mit 8 Lotanschlissen)

25,5max —e=

215max.

36,8:0.2 —-.) M25

42,8 max————=]

t———32,8 max, —s=i

Bestellbezeichnung B65703-B0005-X000 Bestellbezeichnung B65703-B0006-X000

(Komplette Halterung ohne Létdsenplatte) (Komplette Halterung mit Lotosenplatte

(Verpackungseinheit 200) und 8 Lotanschlussen)

Teile der Halterung Bestellbezeichnung Teile der Halterung Bestellbezeichnung

a 1 Bugel C61035-A22-C3 c 1 Bugel C61035-A22-C4

b 1 Grundplatte | C61035-A22-C2 b 1 Grundplatte C61035-A22-C2
d+e | 1Lotésenplatte C40330-A74-B15

vollstandig

2 Zylinderschrauben AM 2,5 x 15 DIN 84-5 S (werden nicht mitgeliefert)
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Schalenkerne @ 30 x19 B 65701

Biigelhalterungen fur geitzte Schaltungen B 65 705

Biigelhalterung mit Schnappverschlu
AnschluBtrager aus Polycarbonat GV
Biigel federnd aus 0,5 mm starkem Neusilberblech

Gewicht=9g

B65705-A0003-X000
(mit 8 Loétanschliissen)

s Erdungsstift

Ansicht in Richtung A

Diese Aussparung muf auf der
Seite des Erdungsstiftes liegen,
dann ist sicheres Einrasten

des Bigels gewahrleistet.

228

= o Lochgruppe
(3 0 i U ﬁ“ﬁ ~ Ansicht in Montagerichtung
A

[l

T CIE e300

215 —
=
-
Ll
|

N
2542

[
[

|~ Erdungs-
t- punkt

[
I
|

[—11x25
1

=
Il

228 +01

Bestellbezeichnung B65705-A0003-X000
(Komplette Halterung mit 8 Lotanschlissen)
(Verpackungseinheit 200)

Teile der Halterung Bestellbezeichnung

a ‘ 1 Bigel C61035-A40-C4

b 1 AnschluBtrager C61035-A40-B1
(mit 8 Létfahnen)

Die Bohrung 2,8 mm @ der Lochgruppe ist nur bei zusatzlicher Schraubbefestigung

mit M 2,5 notwendig.
Es kénnen Zeichnungsunterlagen zum Bau einer Montagevorrichtung geliefert werden.

Bestellbezeichnung C61 407-A4-A9.

Y GroRtmaB
2) quch Teilung 2,5 zulassig
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Schalenkerne @ 30 x 19 B 65 701

Abgleichelemente B 65 679

Abgleichschraube (a, b, ¢) B65679—COxx+—Xu+, bestehend aus einem SIFERRIT- oder
SIRUFER-Rohrkern mit angespritztem Kunststoffgewinde aus Polyterephthalat und einer
federnden Krone, die als Kernbremse wirkt;

passend fiir:

Gewindehiilse (d) B65679-J0002-X000 aus 11 Polyamid GV;
Abgleichschraubendreher B63399-A0001 —X000.

Wenn des geringen Abstandes des Abgleichkernes B65679—C0xx+—Xx+x von der Innen-
bohrung ist auf gute Zentrierung des gesamten Aufbaues zu achten.

a,b,c

(7Y E—
46
i
_ <
N

r
ML
59

Schalenkerne B65701 Abgleichschraube

Werkstoff A -Wert Teil Rohrkern Kenn- Bestellbezeichnung
nH @ xLange | Werkstoff| Farbe (Verpackungseinheit 200)
N22 250 c 4,65x6,2 | N22 rot B65679-C0003-X022
ggg b 4,98x6,2 | N22 schwarz | B65679-C0002-X022
N22,N28
1000 a 5,15x6,2 N 22 weill B65679-C0001-X022
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Schalenkerne @ 30 x19 B 65 701

Induktivitits-Abgleichkurven

Abgleichschraube B65679-C0003-X022 Abgleichschraube B65679-C0002-X022
Kennfarbe rot Kennfarbe schwarz .
% %
_E, 22{ —§ 22
~ ~
= 20 a3 2
2 -
> 18 S 18
3 i |
5 16 516 7
@ @ A 400
i‘g w1 N22/A 250 f‘g 14 |’ /NZZ}‘\'-
z z
=3 =]
22— E " A
B 10— / s 0 ey |
‘  EEmA ’ RN |
6 ] 6
4 4 R
2 / 2 /
7 BEJEREREEE

o
—_
N

0 1 2 3 4 56 7 8 9 1
——» Umdrehungen der Abgleichschraube

3 4 56 7 8 9 1
Umdr. d. Abgleichschraube

Abgleichschraube B65679-C0001-X022
" Kennfarbe wei®

22 .
0 }Tw\

18— /

16—
Ly —

12 /

10 /

— = rel. Induktivititsanderung AL/Lmin

8 N28/A1000
6 L
4
7
(552 ]
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 0 = mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff

———— Umdr. d. Abgleichschraube
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Schalenkerne @ 30 x 19 B 65 701

Giitekurven
Werkstoff N 28

L (mH) far Windungen Draht; HF-Litze Anzahl der
A_=630nH , A_= 1000 nH Kammern
1612 2260 1600 0,15 CuL 1
208 326 570 0.25 CuL 1
47,4 68,7 350 0,40 CuL 1
- 170 420 1x12x0,04 CuLS | 1
84,6 - 420 1x20x0,05CuLS | 1
45,6 70,3 270 1x30x0,05CuLS | 1 o
14,2 21,8 150 3x20x0,05CulS | 1 Induktion im Kern
2,65 3,75 65 3x20x0,07CulS | 2 B<1,5mT
1000 N 28
] HENEE 2 Fes0nm
[T | ~ H ' ‘ (Richtwerte)
———GFI-]!E;TZEr \
———Volldrah
|| /%\ L\ '
i Z \ |
74N N \
Z TN
500 A N — \ an
AU
‘ i O \ \\! |
AYAN
A DN ’ \ 2e5mi |
¢ ' N{ SNBNE ]
2 N "N aiTmIH T2
N L56mH |
1612 mH
mmﬂzogm” | | |
0 L1
10’ 50 I PR I
ST L] s
[ | A_.= 1000 nH
T T ’ ‘ ' (Richtwerte)
——HFLitze |
——-Vuﬂn?am ] ‘ J

,;
\_
AN

) 1 . /S\\ \ FL
N

N
\
N
Va4
////
=
A

z N \\ \ 170mH [ 375
- SR 3ZSmHl N = H
260mn | eaTmH ,
0
10 5 1! 5 10¢ 5 10%kHz
—f
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Schalenkerne @ 36 x 22 B 65 611

Bauform fiir Chassismontage

Einzelteile Bauform

Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 2

[ —
(nur fir Montage)

B65579
B63310

Abgleichschraube oder

Gewindekern 215

g—w __ Zylinderschrauben"

e - Scheiben"
= Lotdsenplatte nach Wahl B65613 213

@ B Gewindebuchsen (nur bei
-————————" Ausfiihrung mit L6tosenplatte)

Biigel B65613 | 213

Schalenkern B65611 211

Spulenkdrper

mit 1, 2 oder 3 Kammern B65612 212

- ——  Schalenkern B65611 211

Gewindehilse B65579 215
Teil ,¢” oder ,&”

Grundplatte mit
2 Rohrnieten B65613 213

" Bei Ausfihrung mit Lotésenplatte werden diese Teile mitgeliefert.

209



Schalenkerne 0 36 x 22

Bauform fiir geiitzte Schaltungen

Einzelteile

Abgleichschraubendreher
(nur far Montage)

Abgleichschraube oder
Gewindekern

Bigel

Schalenkern

Spulenkérper
mit 1, 2 oder 3 Kammern

Schalenkern

Gewindehiilse
Teil ,c” oder ,,e”

AnschluBRtrager
mit 10 Létanschliissen

210

Bauform

B63399

B65579
B63310

B65615

B65611

B65612

B65611

B65579

B65615

B 65 611

Seite

330, Bild 2

215

214

211

212

211

215

214



Schalenkerne @ 36 x 22 B 65 611

Schalenkerne nach DIN 41 293 bzw. IEC-Publikation 133

Magnetische Formkenngrof3en
:H‘ = Magn. Formfaktor A= 0,26 mm™’
e Pan $ S  Eff. magn. Weglinge /o= 52 mm
L AW 3 ©  Eff. magn. Querschnitt  A,= 202  mm’
e o Butzenquerschnitt"  A,,= 173 mm?
% I T Eff. magn. Volumen ,=10600 mm?
I
Satzgewicht~57 g
.08
4415
[«—299*03—> {114 6406 /=
36 =—218_gz~
A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff luftspalt s Permeabilitat | (Verpackungseinheit
(=) 100 Satz)
nH [ Toleranz mm e
mit Luftspalt
250 1.2 52 B65611-K0250-A022
400 0,62 83 B65611-K0400-A022
630 N 22 0,35 130 B65611-K0O630-A022
— £3%2A
630 0,36 130 B65611-KO630-A028
800 0,3 166 B65611-K0800-A028
900 N 28 0,26 186 B65611-K0O900-A028
1000 0,22 207 B65611-K1000-A028
1250 0,16 259 B65611-K1250-A028
1600 +5%2J 0,1 331 B65611-K1600-J026
T26
2500 +10% = K 0,05 518 B65611-K2500-K026
ohne Luftspalt
7600 T26 B65611-KOO0O0-R026
10000 T30%aR | Na1 B65611-KOO00-RO41
13500 N 30 B65611-KO0O00-R030

" Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion.
q zu bevorzugen.
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Schalenkerne @ 36 x 22 B 65 611

Spulenkérper und Isolierscheiben B 65612

Spulenkérper nach DIN 41294 bzw. IEC-Publikation 133 aus glasfaserverstarktem
Polyterephthalat, schwer entflammbar nach UL 94V-0, Kennfarbe schwarz.

Angaben zur Bewicklung siehe Seite 67.

Wickelquerschnitt

Anzahl
der
Kammern

nutzbarer
Wickel-
querschnitt 4y

einer

ins-
gesamt

mittlere Ar-Wert" | Gewicht Bestellbezeichnung
Windungs- (Verpackungseinheit
lange /y ~ 100)

uQ g

B65612-B1000-T003

Federnde Isolierscheiben aus Makrofol 0,08 mm zur Isolation und zum Toleranzausgleich
zwischen Spulenwickel und Schalenkern. Die Lieferung erfolgt in Streifen.

|
|
——

0]

bl
. %
~—@303:015

Bestellbezeichn ung B65612-A5000-X000
(Verpackungseinheit 200)

Y Rey = Ap - N2
Gleichstromwiderstand = Ay, - Windungszahl?
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Schalenkerne @ 36 x 22 B 65 611

Biigelhalterungen fiir Chassismontage B 65 613

Bugelhalterungen mit Metallgrundplatte
Bugel federnd aus 0,56 mm starkem Neusilberblech
Ausfiihrung mit oder ohne Létésenplatte
Befestigung durch Schrauben oder Niete

Gewicht~ 14,5 g (ohne Lotosenplatte)
~ 17,5 g (mit Lotdsenplatte)

B65613-A0001-X000 B65613-A0005-X000
(ohne Lotosenplatte) (mit Lotosenplatte)
f
\r-h | I
a . o~ = = =]
o N
1 - = d L 4
} o, G ‘ =
. “‘l b | ~
| \vernietenl/ f |
C\:l_ i L
o 49404 ——— _=F ! o ]
a .
. T~ vernieten | —
7 55 9
o — «© !
-~ @ ~2 %
NI~ {
1
37+02
— 43%02
Bestellbezeichnung B65613-A0001-X000 Bestellbezeichnung B65613-A0005-X000
(Komplette Halterung ohne Lotdsenplatte) (Komplette Halterung mit Lotésenplatte)
(Verpackungseinheit 100) (Verpackungseinheit 100)
Teile der Halterung Bestellbezeichnung Teile der Halterung Bestellbezeichnung
a 1 Bigel C40330-A78-C5 a 1 Grundplatte C40330-A78-C6
b 1 Blgel volistandig C40330-A78-B3
b 1 Grundplatte C40330-A78-C6 c 2 Rohrniete C60358-B3059-C106
d+e 1 Lotosenplatte C40330-A78-B7
vollstandig
c 2 Rohrniete C60358-B3059-C106 | f 2 Zylinder- D84-H40-M
schrauben
g 2 Scheiben D125-A25-M

" GréRtmaR
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Schalenkerne @ 36 x 22 B 65 611

Biigelhalterung fiir geitzte Schaltungen B 65 615

Bigelhalterung mit AnschluBtrager aus Polyterephthalat, schwer entflammbar nach
UL 94 v-0.
Bugel federnd aus 0,5 mm starkem Neusilberblech

Gewicht~ 11g

B65615-B0001-X000
(mit 10 Létanschliissen)

Lochgruppe
Ansichtin Montagerichtung

$13+01

Bestellbezeichnung B656 1 5-B0001-X000
(Komplette Halterung mit 10 Létanschliissen)
(Verpackungseinheit 100)

Teile der Halterung Bestellbezeichnung

1 Bagel C61035-A16-C102

1 AnschlufStréger (mit 10 Lotstiften)

n auch Teilung 2,5 zuléssig

C61035-A16-B9
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Schalenkerne @ 36 x 22

B 65 611

Abgleichelemente B 65579

Abgleichschraube (a, b) B65579~A0+x+—Xs++, bestehend aus einem SIFERRIT-Rohrkern
mit einem eingespritzten Kunststoffgewinde aus 11 Polyamid GV,

passend fiir:

Gewindehiilse (c) B65579~K0001-X000 aus Polyterephthalat GV mit geschlitztem
Schaft, der als Kernbremse wirkt.

Abgleichschraubendreher B63399-B0004-X000

oder wahlweise

Abgleichschraube (d) B63310-A4009-X022 aus SIFERRIT; dieser Gewindekern
schneidet sich selbst in die Hllse ein;

passend fiir:

Gewindehiilse (e) B65579-J0003-X000 aus 11 Polyamid GV
Abgleichschraubendreher B63399-A0001-X000.

a b c d e
i Schnitt A-B L —~¢5J,38<-
} ‘ T L 11 [
- ‘ w‘? [ .
e | |1 = ‘ = ~ l
; g | ‘ 1 = '
| Z i | |
' 'ﬁ i
| Ll
M23 | , T
TM23
3¢ T @ AN SRS 0 @
- <~ & 2 (U ~
Abgleichelemente Teil Werkstoff des Kenn- Bestellbezeichnung
Abgleichkernes farbe (Verpackungseinheit 100)
Gewindehlilse c B65579-K0001-X000
zugehorige a N 22 rot B65579-B0001-X023
Abgleichschraube
nach Wahl b N 22 rot B65579~-B0003-X023
Gewindehlilse e B65579-J0003-X000
zugehoriger
Gewindekern d N 22 rot B63310-A4009-X022
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Schalenkerne @ 36 x 22

Induktivitats-Abgleichkurven

B 65 611

3 » &=

l
I

—_
(3]

P

e

o 3
\

—1 |

EEES
SAaEsEscsiaes

—rel. Induktivitétsénderung AL/ Liin

2 4 6 8 0 12 1

— Umdr. d. Abgleichschraube

Erlduterung der ,Tauchtiefe”

‘ mm Tauchtiefe

{] \ “~Schalenkern

Hilse, Teilc

216

Schalenkern| Abgleichelemente

Abgleichschraube

a;B65579-A0001-X023

N 22 b;B65579-A0003-X023 | 1
N 22 b;B65579-A0003-X023 | 1
N 28 b;B65579-A0003-X023 | 1




Schalenkerne @ 41 x 25

B 65 621

Bauform fiir Chassismontage

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 2
(nur fiir Montage)
Abgleichschraube oder B65579 291
Gewindekern B63310

~ Zylinderschrauben

- Scheiben"

— Lotoésenplatte nach Wahl B65623 220

Gewindebuchsen (nur bei
Ausfiihrung mit Létosenplatte)
Bugel B65623 220
Schalenkern B65621 218
Spulenkdrper
mit 1, 2 oder 3 Kammern B65622 219
Schalenkern B65621 218
Gewindehulse
Teil ,¢’ oder e’ B65579 221
Grundplatte mit
2 Rohrnieten B65623 220

1) Bei Ausfithrung mit Létdsenplatte werden diese Teile mitgeliefert.
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Schalenkerne @ 41 x 25 B 65 621

02
-05

=303
A
\»
—+
T

1

|
|55+
o175

]

6+1
_-34*0,9 "'17f9£‘
N ~—25
41_1'1 06
Magnetische FormkenngréRen
Magn. Formfaktor SIA = 0,257 mm™!
Eff. magn. Weglénge le= 62,1 mm
Eff. magn. Querschnitt 4,= 242 mm?
Eff. magn. Volumen V, = 15000 mm?®
Satzgewicht~ 90¢g
A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff luftspalt s Permeabilitat (Verpackungseinheit
(=) 100 Satz)
nH Toleranz mm He

mit Luftspalt

B65621-J0250-A022
B65621-J0400-A022
B65621-J0630-A022
B65621-J1250-A022

B65621-J2000-J026

- O OO

+10% 2 K B65621-J3150-K026
- @

ohne Luftspalt

B65621-J0000-R026
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Schalenkerne @ 41 x 25 B 65 621

Spulenkérper B 65 622

Spulenkorper aus Polycarbonat GV
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 68.

Wickelquerschnitt

BRI
it

3 3
+—+d% =
=2
A N
09 . [
— 1677 ~—
—
Anzahl nutzbarer Wickel- mittlere Aq-Wert" | Gewicht Bestellbezeichnung
der querschnitt Ay Windungs- ~ (Verpackungseinheit
Kammern lange /y 100)
einer ins-
Kammer | gesamt
mm? mm? mm uQ g
1 85 85 33 1,7 B65622-A0000-MO00'1
2 40 80 81 35 2,0 B65622-A0000-M002
3 25 75 37 2,2 B65622-A0000-M003
D R
" Rey = Ar * N?

Gleichstromwiderstand = Ag * Windungszahl?
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Schalenkerne @ 41 x 25 B 65621
Biigelhalterungen fiir Chassismontage B 65623
Bugelhalterungen mit Metallgrundplatte
Buigel federnd aus 0,5 mm starkem Neusilberblech
Ausfihrung mit oder ohne Lotésenplatte
Befestigung durch Schrauben oder Niete
Gewicht= 17,5 g (ohne Lotosenplatte)
~ 20,5 g (mit L6tdsenplatte)
B65623-A0001-X000 B65623-A0005-X000
(ohne Lotésenplatte) (mit Lotosenplatte)
| " o
i = f nniay ]
| I ——
| ~ 2
= | Ut s
/*"‘ T +
¢ \vermelen ! — I
55+04 b//,//*r
Il | I:'_l*
|1 ¢ \vernieten !/
|
/ g | S i -
OrI-O-€- =i
| i

4202 — |

49:01

Bestellbezeichnung B65623-A0001-X000
(Komplette Halterung ohne Lotdsenplatte)

(Verpackungseinheit 100)

Bestellbezeichnung B65623-A0005-X000
(Komplette Halterung mit Létdsenplatte)

(Verpackungseinheit 100)

Teile der Halterung

Bestellbezeichnung

Teile der Halterung

Bestellbezeichnung

a 1 Bugel C40330-A79-C7 b 1 Grundplatte C40330-A79-C8
c 2 Rohrniete C60358-B3059-C106
b 1 Grundplatte C40330-A79-C8 d 1 Bigel vollstandig C40330-A79-B3

e+f 1 Lotdsenplatte

C40330-A78-B7

vollstandig
c 2 Rohrniete C60358-B3059-C106 g 2 Zylinder- D84-H40-M37
schrauben
h 2 Scheiben D125-A25-M37
" GréRtmaR
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Schalenkerne @ 41 x 25 B 65 621

Abgleichelemente B 65 579

Abgleichschraube (a, b) B65579—A0#xx—Xsxx, bestehend aus einem SIFERRIT-Rohrkern
mit einem eingespritzten Kunststoffgewinde aus 11 Polyamid Gv,

passend fiir:

Gewindehiilse (c) B65579-K0001-X000 aus Polyterephthalat GV mit geschlitztem
Schaft, der als Kernbremse wirkt.

Abgleichschraubendreher B63399-B0004-X000
oder wahlweise

Abgleichschraube (d) B63310-A4009-X022 aus SIFERRIT; dieser Gewindekern
schneidet sich selbst in die Hulse ein;

passend fir:

Gewindehiilse (e) B65579-J0003-X000 aus 11 Polyamid GV
Abgleichschraubendreher B63399-A0001-X000

a b c d e

Schnitt A-B —= P5,38|=—
| |

it
17—

M45x05

Bestellbezeichnun
(Verpackungseinhei

Werkstoff des
Abgleichkernes

-+ Q

Gewindehiilse B65579-K0001-X000

zugehorige B65579-B0001-X023
Abgleichschraube

nach Wahl B65579-B0003-X023

B65579-J0003-X000

Gewindehiilse

zugehoriger
Gewindekern

B63310-A4009-X022
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Schalenkerne @ 41 x 25

B 65621

Induktivitits-Abgleichkurven

g AL/ Lpin
& 8=
[

N
o

—
(42l

\

-
=]

F
\
A\
\

1

——= rel. Induktivititsanderun

N

— Umdr. d. Abgleichschraube

Erlduterung der ,Tauchtiefe”

* mm Tlauchtiefe

-Schalenkern

222

4 6 8 10 12 1 16

Schalenkern | Abgleichelemente

Abgleichschraube

a;B65579-A0001-X023

b;B65579-A0003-X023

b;B65579-A0003-X023

N 22 1250 |b;B65579-A0003-X023




Schalenkerne @ 47 x 28 Nicht fiir Neuanwendung! B 65 631

Bauform fiir Chassismontage

Einzelteile Bauform Seite .

Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 2
(nur fir Montage)

Abgleichschraube oder B65579 227
Gewindekern B63310

Zylinderschrauben
Scheiben

Létésenplatte nach Wahi B65633 226

Gewindebuchsen (nur bei
Ausfiihrung mit Létésenplatte)

Biigel B65633 | 226

Schalenkern B65631 224

Spulenkérper
mit 1, 2 oder 3 Kammern B65632 225

Schalenkern B65631 224

Gewindehiilse,
Teil ,c" oder e’ B65579 227

Grundplatte mit
2 Rohrnieten B65633 226

' Bei Ausfiihrung mit Létésenplatte werden diese Teile mitgeliefert.
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Schalenkerne @ 47 x 28 Nicht fiir Neuanwendung! B 65631

+02
06

@) E
]
—E
” a2
39— [:;*05—
pe———47_ 15——’ 2 8_@’1

Magnetische Formkenngrofen
Magn. Formfaktor TIA= 0,232 mm”’

Eff. magn. Weglénge /o= 72,5 mm

Eff. magn. Querschnitt A, = 312 mm?

Eff. magn. Volumen V, = 22600 mm?

Satzgewicht~ 125g

A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff luftspalt s Permeabilitat | (Verpackungseinheit

100 Satz)

nH ( Toleranz

mit Luftspalt

250 | 1, ‘ 46 B65631-J0250-A022

He

9
400 . 0 B65631-J0400-A022
630 + 3%2A 5 B65631-J0630-A022
1250 2 B65631-J1250-A022
2500 . + 5%~ B65631-J2500-J026
4000 £10% = K B65631-J4000-K026

ohne Luftspalt

tgg% 2R | T26 , /__\: l B65631-J0000-R026

9500
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Schalenkerne @ 47 x 28 Nicht fiir Neuanwendung! B 65 631

Spulenkoérper B 65 632

Spulenkdrper aus glasfaserverstarktem Polyterephthalat, schwer entflammbar nach
UL 94 V-0, Kennfarbe schwarz.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 68.

Wickelquerschnitt

18802

Anzahl nutzbarer mittlere Ar-Wert" | Gewicht Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- (=) (Verpackungseinheit
Kammern | querschnitt Ay lange /y 100)

einer ins-

Kammer | gesamt

mm? mm? mm uQ g
1 115 115 28 2,3 B65632-B0O000-T0OO1

93

2 52 104 30 2,8 B65632-C0O000-T0O02
Y Rey = Ar* N?

Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahl?
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Schalenkerne @ 47 x 28

Nicht fiir Neuanwendung!

B 65 631

Biigelhalterungen fiir Chassismontage B 65 633

Bugelhalterungen mit Metallgrundplatte

Biigel federnd aus 0,6 mm starkem Neusilberblech

Ausfiihrung mit oder ohne Létdsenplatte
Befestigung durch Schrauben oder Niete

Gewicht~ 29 g (ohne Lotésenplatte); = 33 g (mit Lotdsenplatte)

B65633-A0001-X000
(ohne Lotosenplatte)

=
!
o | =
‘ ~
L | 1B
:
C/A-y-\ T =
vernieten!/
64+04
«
s g
S

482+02
56101

B65633-A0004-X000
(mit Lotdsenplatte)

I P
il WH

|
|
!
!

Q.

2,61)

o

—

43"

C/h-'—‘\ ‘
vernieten!

Bestellbezeichnung B65633-A0001-X000
(Komplette Halterung ohne Lotosenplatte)
(Verpackungseinheit 100)

Bestellbezeichnung B65633-A0004-X000
(Komplette Halterung mit Lotdsenplatte)
(Verpackungseinheit 100)

Teile der Halterung Bestellbezeichnung

Teile der Halterung Bestellbezeichnung

a 1 Biigel C40330-B11-C2 b 1 Grundplatte C40330-B11-C3
c 2 Rohrniete D7340-Q30-M37
b 1 Grundplatte C40330-B11-C3 d 1 Blgel vollstandig C40330-B11-B3
e+f | 1 Lotosenplatte C40330-B11-B38
vollstandig
c 2 Rohrniete D7340-Q30-M37 g 2 Zylinder- D84-H40-M37
schrauben
h 2 Scheiben D125-A25-M37
" GroRtmaR
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Schalenkerne @ 47 x28 Nicht fiir Neuanwendung! B 65 631

Abgleichelemente B 65 579

Abgleichschraube (a, b) B65579—A0x+—Xx++, bestehend aus einem SIFERRIT-Rohrkern
mit einem eingespritzten Kunststoffgewinde aus 11 Polyamid GV,

passend fiir:

Gewindehiilse (c) B65579-K0001-X000 aus Polyterephthalat GV mit geschlitztem
Schaft, der als Kernbremse wirkt.
Abgleichschraubendreher B63399-B0004-X000

oder wahlweise

Abgleichschraube (d) B63310-A4009-X022 aus SIFERRIT; dieser Gewindekern
schneidet sich selbst in die Hiilse ein;

passend fiir:

Gewindehiilse (e) B65579-J0003-X000 aus 11 Polyamid GV.
Abgleichschraubendreher B63399-A0001-X000.

a b c d e
an . Schnitt A-B I [ *¢5{38“
: w |11
e g i |
el | ‘ ) !JI
T 2 i < !
—_T/IZ,?T— J ! 7]

—=1

5
ol

o7
Q_—

4

M45x05
g
=]

75

—=44
|

1
!

Abgleichelemente Teil Werkstoff des Kenn- Bestellbezeichnung
Abgleichkernes farbe (Verpackungseinheit 100)

Gewindehilse c B65579-K0O001-X000

zugehorige a N 22 rot B65579-B0001-X023

Abgleichschraube

nach Wahl b N 22 rot B65579-B0003-X023

Gewindehlilse e B65579-J0003-X000

zugehoriger

Gewindekern d N 22 rot B63310-A4009-X022
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Schalenkerne @ 47 x 28 Nicht fiir Neuanwendung! B 65 631

Induktivitidts-Abgleichkurven

Schalenkern | Abgleichelemente
< o Werk-| A - | Abgleichschraube Tauch-
e stoff | Wert tiefe
< 30
— mm
<]
= 25
=] - ——— N 22 250 | b;B65579-A0003-X023 | 3
(b}
= 20
& L
P
T 15 %
= | o — — — — N 22 400 | b;B65579-A0003-X023 | 3
=
_g 10 // //
= - W = — ———— N22 | 630|b;B65579-A0003-X023 | 3
2 5 /4/ =

AL — —— N22 1250 | b;B65579-A0003-X023 | 3

_ |

2 4 6 8 10 12 14 11
Umdr. d. Abgleichschraube

Erlauterung der ,Tauchtiefe”

* mm Tauchtiefe

-Schalenkern

228



Schalenkerne @ 50 x 30 B 65 644

Bauform fiir geatzte Schaltungen und Chassismontage

Einzelteile Bauform Seite
Bugel B65645 232

Schalenkern B65644 230

Spulenkorper mit B65645 231

10 Lotanschlissen

Schalenkern B65644 230
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Schalenkerne @ 50 x 30

B 65644

Diese Kerne eignen sich wegen ihrer groRBen Wickel6ffnungen auch gut fur Leistungs-
Ubertrager. Angaben zur Bemessung von Leistungsiibertragern siehe Seiten 87...91.

e
,l
13 e
T :t g
7 [sS
T ! f Satzgwicht~ 130 g
ZRSN
] 19008 |l
—1 29604 ~—
Magnetische FormkenngréfRen
Magn. Formfaktor YIA= 0,225 mm™’
Eff. magn. Weglange /o= 73 mm
Eff. magn. Querschnitt A4.,= 324 mm?
Butzenquerschnitt!  A,.= 275 mm?
Eff. magn. Volumen V, = 23650 mm?
Zubehor
Spulenkorper
Befestigungsbugel
A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff | luftspalts Permeabilitat | (Verpackungseinheit
(=) 20 Satz)
nH Toleranz mm He
mit Luftspalt
250 2,0 45 B65644-A0250-A027
630 + 3%2A 0,6 113 B65644-A0630-A027
N 27
1250 0,3 224 B65644-A1250-A027
2500 + 5%=2J 0,1 448 B65644-A2500-J027
ohne Luftspalt
+30,
8400 _20% 2R | N27 B65644-A0000-R027

" Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion.

Y zu bevorzugen
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Schalenkerne @ 50 x 30 B 65 644

Spulenkérper B 65 645

Spulenkérper aus glasfaserverstarktem Polyterephthalat, schwer entflammbar nach
UL 94 V-0, ausgestattet mit 10 Létanschlissen.
Zulassige Temperatur beim Loten 400° C/2s. Angaben zur Bewicklung siehe Seite 68.

23,203 —

e 42,204 ———

238503 —
j 222302 ~—|
-] 20,2702 e % ‘
]
o of ?3‘
T

2 3
: <
5

Lochgruppe fiir geatzte Schaltungen
Ansicht in Montagerichtung

Lochgruppe fiir Chassismontage
Ansicht in Montagerichtung

16 +01
;‘; 236%01 3,601
% Sesesmacs
3 R

l=—B351001 — -
.

254
Anzahl nutzbarer mittlere Ag-Wert" | Gewicht | Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- (=) (Verpackungseinheit 20)
Kammern querschnitt Ay | lange/y

mm? mm uQ g

1 118 96,8 28,2 4,5 B65645-B1000-T001
K Reu = Ag* N?

Gleichstromw

iderstand = Ag - Windungszahl?
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Schalenkerne @ 50 x 30 B 65 644

Befestigungsbiigel fiir Chassismontage und geitzte Schaltungen B 65 645

Bligel federnd aus 0,6 mm starkem Neusilberblech. Befestigung durch Schrauben.
Bei Chassismontage ist der Spulenkérper mit den Stiften nach oben einzusetzen.

.
R R
-

Gewicht~18¢g

Bestellbezeichnung B65645-A2000-X000
(Verpackungseinheit 20)
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Schalenkerne @ 62 x 38 B 65 694

Bauform fiir geédtzte Schaltungen und Chassismontage

Einzelteile Bauform Seite
—— Bugel B65695 236

Schalenkern B65694 234

Spulenkoérper B65695 235

mit 12 Loétanschlissen

Schalenkern B65694 234
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Schalenkene @ 62 x 38

B 65694

Diese Kerne eignen sich wegen ihrer groBen Wickel6ffnungen auch gut fiir Leistungs-
Ubertrager. Angaben zur Bemessung von Leistungsiibertragern siehe Seiten 87...91.

mml
//I\\
//.l&\

4/4\_\§

//

-I\‘\\\
| ///

24 2+08
376 04

285 45

Magnetische FormkenngréfRen

Magn. Formfaktor T IA= 0,183 mm™’
Eff. magn. Weglange le= 95 mm

Eff. magn. Querschnitt A,= 520 mm?
Butzenquerschnitt”  A.,= 460 mm?

Eff. magn. Volumen V, = 49400 mm?

Zubehor

Spulenkdrper
Befestigungsbugel

Satzgewicht~ 250 g

A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff luftspalt s Permeabilitéat | (Verpackungseinheit
~ 20 Satz)
nH } Toleranz mm Me
mit Luftspalt
1000 1 + 3%=A ) N 27 0,5 ‘ 146 B65694-A1000-A027

ohne Luftspalt

+30y, .

10000 N 27

B65694-A0000-R027

" Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion.
N zu bevorzugen.
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Schalenkerne @ 62 x 38 B 65694

Spulenkérper B 65 695

Spulenkérper aus glasfaserverstarktem Polyterephthalat, schwer entflammbar nach
UL 94 V-0, ausgestattet mit 12 Létanschlissen.

Zulassige Temperatur beim Léten 400° C/2 s.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 68.

Lochgruppe fur geétzte Schaltungen
Ansicht in Montagerichtung

' 73,6640) — o
1 L 1 1601
1 7 WAL , 36+01
Q' \/ 1 /b A r_ ; 2
~ = - —
[ e] ~
[} \ / 1 : & - 7
% IS\ Vi | i
dall i I T
289+03
la——— 54,8_0,4 —— b

e—— @485 0,4 —

—= ®279_03 f-—
. Lochgruppe fir Chassismontage
= 925703 | Ansicht in Montagerichtung

&1 |

=f R ba — 736601

i | ) | 5 |

S [ ' {

T S ———d
<y = 1 LIFE =
o 3,6+01
Anzahl nutzbarer mittlere Ag-Wert" | Gewicht | Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 20)
Kammern querschnitt Ay | lange/y

mm? mm uQ g

1 203 120 20 8,5 B65695-B1000-T001
Y Rey = Ar - N?

Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahl?
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Schalenkerne @ 62 x 38 B 65694

Befestigungsbiigel fiir Chassismontage und geitzte Schaltungen B 65 695

Biigel federnd aus 0,6 mm starkem Neusilberblech. Befestigung durch Schrauben.
Bei Chassismontage ist der Spulenkérper mit den Stiften nach oben einzusetzen.

38502
35502

Il
 ECEE
r I I Gewicht~ 25 g

e 20 e

Besteiibezeichnung B65695-A2000-X000
(Verpackungseinheit 20)
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Schalenkerne @ 70 x 42 B 65 696

Bauform fiir Chassismontage und geéatzte Schaltungen

Einzelteile Bauform Seite
Bugel B65698 240
Schalenkern B65696-L | 238

Spulenkérper mit 1 Kammer;

bei Chassismontage mit den

Anschliissen nach oben B65697-K| 239
einsetzen

Schalenkern B65696-L | 238
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Schalenkerne @ 70 x 42 B 65 696

Kerne, die besonders geeignet sind fir kompakte Leistungsiibertrager zur Montage auf
Leiterplatten. Die groRen Offnungen im Kern erméglichen, daR auch dicke Drahte leicht
herausgefuhrt werden kénnen, die direkt mit den Lotésen des Spulenkdrpers verbunden
sind.

Angaben zur Bemessung von Leistungsiibertragern siehe Seiten 87...91.

IGN

.

$85+03

|
- 295,

45,

T/ A

' {/ |
30" 128408 ’t
575718 — — 42.04
f 70-22

Satzgewicht~ 360 g

Magnetische FormkenngroRen

Magn. Formfaktor T IA= 0,168 mm™’
Eff. magn. Weglange le= 105 mm

Eff. magn. Querschnitt A, = 625 mm?
Butzenquerschnitt”  A,.,= 580 mm?

Eff. magn. Volumen V, = 65600 mm?

Zubehor

Spulenkdrper

Halterung

A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung

Werkstoff luftspalt s Permeabilitat | (Verpackungseinheit

~ 10 Cat+s)
~ 10 Satz)

nH ‘ Toleranz mm He

mit Luftspalt

1000 ‘ + 3%2A | N 27 1 0,4 134 B65696-L1000-A027
ohne Luftspalt

+30
11500 _Zo%é R | N27 B65696-L0000-R027

') Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion.
N zu bevorzugen
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Schalenkerne @ 70 x 42 B 65 696

Spulenkérper B 65 697

Spulenkérper aus glasfaserverstarktem Polyterephthalat,
UL 94 V-0, ausgestattet mit 10 Létanschlissen.
Zuléssige Temperatur beim Loten 400° C/2s.

schwer entflammbar nach

Angaben zur Bewicklung siehe Seite 68. 3601
I AN
&l 3
N el s o
i edl @
w
o~
>
o
N
456704 ——J hun
64+03 j;
Lochgruppe O
fir geatzte ' o
—=  8323.03 ~ Schaltungen l-—225 —
L 29,9+03 He Ansicht in 6x25=15
‘ H Montagerichtung |« 94 x25=60
S . =
S t —_—
. | 3 |
3 | | 9 ] 94,5701

504
1,6{*&7
_). R -

|
—
|
N
hdl
R N
8,
8001

Lochgruppe fiir Q}J-Q%
Chassismontage 415101 L’

Ansichtin
Montagerichtung |« 52 9:01— |

Anzahl nutzbarer mittlere Ar-Wert" | Gewicht | Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- (=) (Verpackungseinheit 10)
Kammern querschnitt Ay | lange /y

mm? mm uQ g
1 290 140 16,6 15 B65697-KO000-T0O01
" Ry = An - N?

Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?
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Schalenkerne @ 70 x 42 B 65 696

Befestigungsbiigel fiir Chassismontage und fiir ge&tzte Schaltungen

Bugel federnd aus 0,8 mm starkem Neusilberbiech. Befestigung durch 4 Schrauben.
Bei Chassismontage ist der Spulenkorper mit den Stiften nach oben einzusetzen.

e 70*03 -
Iy | M

e s

431702
39992

C
T;F

501

L
LT
&

25——1
E_
[
|
T
l
| &)

— | f—

i ) 3
L‘Ll __j Q.L L Gewicht~35g

Bestelibezeichnung B65698-A2000-X000
(Verpackungseinheit 10)
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Vierschlitz-Schalenkerne







Vierschlitz-Schalenkerne @14 x 8 B 65546
fir geatzte Schaltungen
Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 2
(nur fir Montage)
hierzu passender Griff B63399 331, Bild4
Abgleichschraube B65549 147
Schalenkern B65546 244
Spulenkdrper mit B65547 245
1 oder 2 Kammern
Schalenkern B65546 244
Gewindehllse B65808 147
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Vierschlitz-Schalenkerne @14 x 8 B 65 546

01+02
[‘; r— Magnetische Formkenngréf3en
| . Magn. Formfaktor X//A= 0,867 mm’’
L . Eff. magn. Weglénge le= 20,4 mm
SR+ 2 S Eff. magn. Querschnitt  A,= 23,56 mm?
] © 6  Eff. magn. Volumen V, =480 mm?
I Satzgewicht~ 3,2 g
—+1 5604
—=1 8503
Schalenkern ' Bestellbezeichnung
« ohne Gewindehiilse BB5546—Axsxx—xxxx
» mit Gewindehiilse BB5546—Nusxsxs—sxxs R
A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff luftspalt s Permeabilitdt | (Verpackungseinheit
(=) 500 Satz)
nH J Toleranz mm He
mit Luftspalt
100 N 22 0,31 69 B65546-+0100-A022
160 0,16 110 B65546-+0160-A022
— * 3%2A
160 0,17 110 B65546-+0160-A048
250 0,1 173 B65546-+0250-A048
315 N 48 0,08 217 B65546-+0315-A048
400 | 0,05 276 B65546-+0400-A048
ohne Luftspalt
2100 T26 B65546-A0000-R026
o +30%é R
4000 —20 N 30 B65546-A0000-R030
+40,, .
8700 _30% 2Y | T38 B65546-A0000-Y038

q zu bevorzugen
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Vierschlitz-Schalenkerne @14 x 8 B 65546

Spulenkorper B 65 547

Spulenkérper aus Duroplast mit 4 Stiftanschlissen
Zulassige Temperatur beim Léten max. 400°C, 2 s.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 67.

2402 9
6
|
g8 88 |
T o
=~ 11
e & 8 i -
T _
045005 072005
545.0 045:005
®25 Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
\V¥ ‘__jg
R B
2541
Anzahl nutzbarer mittlere Az-Wert? | Gewicht Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs-| (Verpackungseinheit
Kammern | querschnitt Ay lange /y ~ 500)
einer ins-
Kammer | gesamt
mm? mm? mm uQ g
1 7,5 7,5 134 0,28 B65547-A1001-D001
29,3
2 3,3 6,6 153 0,3 B65547-A1001-D002

Abgleichelemente und Abgleichkurven siehe Seite 147.

"' auch Teilung 2,5 zuléssig
2 Rey = An - N2
Gleichstromwiderstand = A - Windungszahl?
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Vierschlitz-Schalenkerne @ 18 x 11 B 65656
fiir gedtzte Schaltungen
Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 2
(nur fir Montage)
hierzu passender Griff B63399 331, Bild4
Abgleichschraube B65659 159
Schalenkern B65656 247
Spulenkérper mit B65657 248
1 oder 2 Kammern
Schalenkern B65656 247
Gewindehiilse B65808 159
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Vierschlitz-Schalenkerne @ 18 x 11 B 65 656

03+02 s Magnetische FormkenngréBen
F=fi=— Magn. Formfaktor ~ Z/A= 0,678 mm™'
| Eff. magn. Weglange le= 26,56 mm
Eff. magn. Querschnitt A,= 39,1 mm?
1] Eff. magn. Volumen V,=1040 mm?

) 3+01
216,025

Satzgewicht~6 g

—pl73 084

—=i 1069y ~—

Schalenkern ‘ Bestellbezeichnung

+»ohne Gewindehilse B65656—Axxxs—xsxx
*mit Gewindehilse B65656—Nxsxs—xxsx N

A-Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff luftspalt s Permeabilitat | (Verpackungseinheit
(=) 500 Satz)
nH Toleranz mm He
mit Luftspalt
100 N 22 0,65 54 B65656-+0100-A022
160 0,32 86 B65656-+0160-A022
— £ 3%2A
250 0,2 135 B65656-+0250-A048
315 N 48 0,15 170 B65656-+0315-A048
400 0,1 216 B65656-+0400-A048
500 0,07 270 B65656-+0500-A048
ohne Luftspalt
2800 T26 B65656—-A0000-R026
RS +3o%$ R
5000 -20 N 30 B65656-A0000-R030
+40
11000 _30% 2Y | T38 B65656-A0000-Y038

N zu bevorzugen
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Vierschlitz-Schalenkerne @ 18 x 11 B 65 656

Spulenkdrper B 65657

Spulenkdrper aus Duroplast mit 4 Stiftanschliissen
Zulassige Temperatur beim Léten max. 400°C, 2 s.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 67.

i
|
|

+025

|

= 8147925
—11 29-025

~—-I 18

L
\_l

]
—L-v

07:005 0,95+0,08

K=J
[3,]
T+
K= ?
[=3
a

lqz

Lochgruppe
_/Q’ 25 Ansicht in Montagerichtung
|
AY
' "»1 :rj
2547
Anzahl nutzbarer mittlere Ar-Wert? | Gewicht Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- (Verpackungseinheit
Kammern | querschnitt Ay lange /y ~ 500)
einer ins-
Kammer | gesamt
mm? mm? mm uQ g
1 14 14 90,5 0,68 B65657-A1001-D001
36,8
2 6,1 12,2 104 0,6 B65657-A1001-D002

Abgleichelemente und Abgleichkurven siehe Seite 159.

"auch Teilung 2,5 zulissig
P Rey=An- N
Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahl?
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Vierschlitz-Schalenkerne @ 22 x13

B 65 666

fiir geatzte Schaltungen

Einzelteile

Bauform Seite

Abgleichschraubendreher
(nur far Montage)

Abgleichschraube

Schalenkern

Spulenkoérper mit
1 oder 2 Kammern

Schalenkern

Gewindehlilse

B63399

B65669

B65666

B65667

B65666

B65669

330, Bild 1

184

250

251

250

184
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Vierschlitz-Schalenkerne @ 22 x 13

B 65666

Schalenkern

01402
- S
— ] f—
|
7]
2!
o N
X S
“ e
o~ o
= NS
I 92+0,4 |
— 13,6_04 e

‘ Bestellbezeichnung

Magnetische Formkenngréf3en

Magn. Formfaktor

Eff. magn. Weglange I8
Eff. magn. Querschnitt A,

Z /A 0,525 mm™'
32,1 mm

61,2 mm?

1

Eff. magn. Volumen V. =1970 mm?3

Satzgewicht=~ 13 g

* ohne Gewindehilse

‘ B65666—A xxxx—srxx

* mit Gewindehllsen B65666—Nxxss—sxxxs = Y
A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff | luftspalts Permeabilitat | (Verpackungseinheit
(=) 500 Satz)
nH Toleranz mm He
mit Luftspalt
100 N 22 1,0 41,8 B65666-+«0100-A022
160 0,5 66,9 B65666-+0160-A022
250 + 3%+A 0,29 104 B65666—+0250-A048
315 N 48 0,22 132 B65666—+0315-A048
400 0,16 167 B65666-+0400-A048
630 0,1 263 B65666—-+0630-A048
ohne Luftspalt
3600 T26 B65666-A0000-R026
+ 30% AR
6500 -20 N 30 B65666-A0000-R030
+ 40
14500 _ 30% 2Y | T38 B65666-A0000-Y038

N zu bevorzugen
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Vierschlitz-Schalenkerne @ 22 x 13

B 65666

Spulenkérper B 65667

Spulenkorper aus Duroplast mit 4 Stiftanschliissen
Zulassige Temperatur beim Léten max. 400°C, 2 s.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 67.

13—
83—
F
—»*ﬁ»—
I
_E
0,95:005
0,5+005
895.7 ~—
—» 6,35 =
* Lochgruppe
0 23 Ansicht in Montagerichtung
M =
(%o} L1
) g
2540
Anzahl nutzbarer mittlere Ar-Wert? | Gewicht Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 500)
Kammern | querschnitt Ay lange /y
einer ins-
Kammer | gesamt
mm? mm? mm uQ g
1 23 23 66,7 0,92 B65667-A1001-D001
44,6
2 10,7 21,4 71,6 0,94 B65667-A1001-D002

Abgleichelemente und Abgleichkurven siehe Seite 184.

" auch Teilung 2,5 zuléssig

2 RCu=AH‘N2

Gleichstromwiderstand = Ap - Windungszahl?
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Vierschlitz-Schalenkerne @ 26 x 16 B65676

flir gedtzte Schaltungen
Einzelteile Bauform Seite

|

Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 1
(nur fir Montage)
Abgleichschraube B65679 196
Schalenkern B65676 253
Spulenkdrper mit B65677 254
1 oder 2 Kammern
Schalenkern B65676 253
Gewindehllse B65679 196
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Vierschlitz-Schalenkerne @ 26 x 16 B 65676

Magnetische FormkenngroRen
Magn. Formfaktor ZIA= 0,436 mm™'

Eff. magn. Weglange le= 38,7 mm
Eff. magn. Querschnitt A,= 88,8 mm?
Eff. magn. Volumen V, = 3430 mm?
Satzgewicht=~21g
Schalenkern | Bestellbezeichnung
+ ohne Gewindehtlse BB5676—Axxxx—xxxx
» mit Gewindehilse B65676—Nxssxx—sxsx N
A-Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff luftspalt s Permeabilitdt | (Verpackungseinheit
(=) 200 Satz)
nH Toleranz mm Me
mit Luftspalt
160 0,80 56 B65676-+0160-A022
250 N 22 0,40 87 B65676-+0250-A022
315 + 3%=A 0,34 109 B65676-+0315-A048
400 N 48 0,24 139 B65676-+0400-A048
630 0,15 219 B65676-+0630-A048
800 0,11 278 B65676-+0800-A048
ohne Luftspalit
4500 T26 B65676-A0000-R026
AR +30%é R
8000 —20 N 30 B65676-A0000—~R030
+40,, ,
18000 _30% 2Y | T38 B65676-A0000-Y038

{ zu bevorzugen
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Vierschlitz-Schalenkerne @ 26 x 16

B 65676

Spulenkérper B 65677

Spulenkérper aus Duroplast mit 4 Stiftanschliissen.
Zulassige Temperatur beim Léten max. 400°C, 2 s.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 67.

37.02 13

)25
+0,25

3
1,7
|

[ —22

~P210n

- ?1
s

0,7%)& 095005

1+
—= 1089, 05005
Lochgruppe
§ icht in Mont icht
835 Ansicht in Montagerichtung
]
U
ts
T T LI | T
—] I——T

2541
Anzahl nutzbarer mittlere Ar-Wert? | Gewicht Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 200)
Kammern | querschnitt Ay lange /y

einer ins-

Kammer | gesamt

mm? mm? mm uQ g
1 28 28 65 1,24 B65677-A1001-D001

53

2 13,2 26,4 69 1,26 B65677-A1001-D002

Abgleichelemente und Abgleichkurven siehe Seite 196.

" auch Teilun% 2,5 zulassig
2 Rey=Ag- N
Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahl?
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Schalenkerne fiir die Fernsprechtechnik







Schalenkerne @ 23 x 18

B65716

2. B. fiir die Fernsprechtechnik (Tastwahl)

Einzelteile Bauform | Seite
Gewindekern B63310 259
Hulse B65717 259
Schalenkern B65716 258
Spulenkodrper, 1 Kammer B65717 259
mit 10 Stiftanschllissen

Schalenkern B65716 258
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Schalenkerne @ 23 x 18
023x11

B65716

z. B. fur die Fernsprechtechnik (Tastwahl)

Schalenkerne, beispielsweise fir die Anwendung in Drucktasten-Fernsprechern. Die
groRen Schlitze im Unterteil ermoéglichen die Herausfliihrung einer groRBeren Anzahl von
Anschlissen

—=  155_05 p—— — e 14106 e
—_— ]
7/,L Q * i { Kern ’ h
o0 N
S - /AN s 9 S 023x18 18,4 0
o @ T o 2 T T b 023x11 11,20,
™ 7 \ - / < o A ’e .
o~ N |’ £ A .
~__~ ] ! —]f Satzgewicht=17g(®$ 23 x 18)
N l e ] ~149(423x11)
f———
18+03
IS —
Magnetische FormkenngréRen ?23x18 @23 x11
Magn. Formfaktor ZIA 0,73 mm"’ 0,482 mm™'
Eff. magn. Weglange /o 41 mm 27 mm
Eff. magn. Querschnitt A, 56 mm? 56 mm?
Eff. magn. Volumen v, 2300 mm?® 1510 mm?
A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Besteiibezeichnung
Werkstoff Luftspalt s Permeabilitat | (Verpackungseinheit
(=) 200 Satz)
nH Toleranz mm He
@ 23 x 18 mit Luftspalt
250 N22 0,32 145 B65716-A0250-A022
250 3% 2 A 0,32 145 B65716-A0250-A028
315 N 28 0,24 183 B65716-A0315-A028
400 0,18 232 B65716-A0400-A028
@ 23 x 18 ohne Luftspalt
+30,, ,
2500 _20%= R | T26 B65716-A0000-R026
@ 23 x 11 mit Luftspalt
250 l + 3%2A ) N 28 ! 0,32 95 B65716-P0250-A028
@ 23 x 11 ohne Luftspalt
+30,, .
4000 _20% 2R | T26 B65716-P0O000-A026
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Schalenkerne @ 23 x 18 B 65716

Zubehor

Spulenkérper (Bild 1) aus Polyamid GV mit 10 Stiftanschlissen.

Zulassige Temperatur beim Léten 280°C, 1s.

Hiilse (Bild 2) aus Polyester-Papier, diein die Bohrung des Schalenkernes eingeklebt wird.
Gewindekern (Bild 3) aus SIFERRIT N 22, welcher das Fiihrungsgewinde in die Nocken
der Hiilse selbst einschneidet.

Bild 1 Bild 2

$17.8-06 ——
h¢ 11,?5«3,25.(

—— 178

0s
13,8-03 -—-—’

I
|
|
|
I
|
|
|

1
]

I
|
|
1
{ [

o i 3

| | 1} )
o ‘
i

22105 = Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
064x28"
P

+

|

5 I Bild 3
: b= 155018
& g, - 8405 f=— = =
M ~ wn
o~ (=) w
l N T %} ** ———— 3 i 4{ =N
— —t n
— ~, ! ———— e} )
o i % NG
LT l Ll L3 *
23.4-05—— —J3.B1 ——
Spulenkdrper
Anzahl nutzbarer mittlere Ar-Wert? Gewicht Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 200)
Kammern querschnitt Ay |lange /y
mm? mm uQ g
1 35,6 44,8 43,4 1,3 B65717-A1001-D001
Hilse 0,2 B65717-23001-X000
Gewindekern 1,0 B63310-A4020-X022

1) a i
2 Au02 Boh.rll\,}rgg @ 1,6 zulassig

Rcy = Ar
Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl2
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Schalenkerne @ 30 x 19/20 B 65730

z. B. fiir die Fernsprechtechnik (Tastwahi)

Schalenkerne, beispielsweise fiur die Anwendung in Drucktasten-Fernsprechern. Die
grofden Schlitze im Unterteil erméglichen die Herausfiihrung einer gréReren Anzahl von
Anschllssen.

]

|

|

[

|
54-+04

113504 }=—

e—25+08 —»

Satzgewicht~ 29,6 g

26+04

_
|

=—19-04

Magnetische Formkenngrof3en
Magn. Formfaktor ZIA= 0,45 mm™'

I

Eff. magn. Weglange le= 45 mm

Eff. magn. Querschnitt 4,= 100 mm?

Eff. magn. Volumen Ve =4500 mm?®

A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff | Luftspalts Permeabilitat | (Verpackungseinheit

(=) 200 Satz)
nH Toleranz mm He
mit Luftspalt
630 *+ 3%=A 0,24 225 B65730-A0630-A027

N 27

1000 + 5%=2J 0,12 358 B65730-A1000-J027

ohne Luftspalt

+30,, .
4700 _20% 2R | N27 B65730-A0000-R027

N zu bevorzugen
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RM-Kerne







RM-Kerne

Allgemeines

RM-Kerne fiir Filterspulen und Ubertrager

Die kompakten RM-Kerne (Rectangular-Modul-Cores) entstanden aus der Forderung
nach Spulenkérpern, an denen sich unmittelbar die AnschluBstifte fir die Wickeldrahte
befinden. Im Vergleich zu runden Schalenkernen erfordern die Stifte am Spulenkérper
groRere Offnungen im Kern, ermdglichen jedoch vor allem eine rationelle Wickelttechnik.

Bei der Montage werden RM-Kerne — neben einer empfohlenen guten Klebung — durch
Klammern zusammengehalten, die in Vertiefungen des Bodens einrasten. Die Ab-
messungen der RM-Kerne sind auf das Raster der gedruckten Schaltung abgestimmt.
RM 6 bedeutet z.B., daB der Kern mit Spulenkorper eine quadratische Grundflache
von 6 x 6 Moduln = 15 x 15 mm? ausfiillt. Die hauptsachlich verwendeten GréRen RM 4
bis RM 14 sind in DIN 41980 und in IEC-Publikation 431/431 A, die Spulenkorper
in DIN 41981 festgelegt.
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RM-Kerne

Ubersicht
Kern-Typ Einbauvolumen Zeichnungsnummer Bauform Seite

Grundflache x

Hoéhe

=)

mm
RM 3 7,5%x7,5 2 xC61035-A34-C9 B65817 265
RM 4 10°x 10,5 2 xC61035-A32-C1 B65803 267
RM 5 12,52x10,5 2 xC61035-A31-C8 B65805 273
RM 6 15*x 12,5 2 xC61035-A26-C44 B65807 285
R 6 152x12,5 2xC61035-A43-C1 B65809 297
RM 7 17,6*x13,5 2 xC61035-A60-C1 B65819 305
RM 8 207x 16,5 2 2 B65811 | 313
RM 10 252x 19 S e oae Ao Can B65813 | 320
RM 12 30°x 23,6 2 xC61035-A62-C5" B65815 323
RM 14 35%x29 2 xC61035-A44-C1 B65887 327
Abgleich-Werkzeuge B63399 330

" ohne Mittelloch
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RM-3-Kerne B 65817
—-"‘2’2,940.1;;;)05 Magnetische Formkenngréen
| " Magn. Formfaktor SlHA= 2,1mm™’
\ Eff. magn. Wegléange l,=13,8mm
T o : §>, Eff. magn. Querschnitt A, = 6,5mm?
o~ B \ Eff. magn. Volumen V,=90 mm?®
IS
o< T
T T 7 Satzgewicht~ 0,59
Zubehor: Spulenkdrper
A_-Wert SIFERRIT- Bestellbezeichnung
Werkstoff (Verpackungseinheit 500 Satz)
nH Toleranz
ohne Luftspalt
50 K 1 B65817-K0000-Y0O1
700 0% 2y T26 - B65817-K0000-Y026
1400 N 30 : B65817-K0000-Y030

Y zu bevorzugen
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RM-3-Kerne

Spulenkérper B 65818

Spulenkérper aus Duroplast mit 4 Stiftanschliissen.
Zulassige Temperatur beim Léten max. 400°C, 2 s.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 69.

Lochgruppe
O @1*01 Ansicht in Montagerichtung
BN :
O % i
i T J [ <
al N rel
N 4 =\ o~
REREN
T 1T
Anzahl ﬁutzbarer mittlere Ap-Wert? | Gewicht | Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 500)
Kammern querschnitt Ay | lange /y
mm? mm uQ g
1 3,2 14,7 147 0,1 B65818-C1001-D001

1)

cu = Ar

auch Teilung 2,5 zulassig
2) Y

Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?
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RM-4-Kerne B 65803\

Einzelteile Bauform | Seite
.____ Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 2
(nur fir Montage)
hierzu passender Griff B63399 331, Bild 4 l
) ~ Abgleichschraube B65539 270
7 Kern B65803 268
— Klammern B65806 269
Spulenkoérper B65804 269
Kern B65803 268
@_ ___ Gewindehiilse B65806 | 270
7
» ,,,é —— _ . Isolierscheibe fur doppelt B65804 269
= kaschierte Leiterplatten
\
Zentrierstift B65806 270

Y zu bevorzugen
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RM-4-Kerne B 65 803\

RM-4-Kerne fiir gedtzte Schaltungen nach DIN 41980 oder IEC-Publikation 431.

2.5

Magnetische FormkenngréRen

Magn. Formfaktor ~ £/A= 1,9mm™’
Eff. magn. Weglange le= 21,0 mm
Eff. magn. Querschnitt A, = 11,0 mm?

Eff. magn. Volumen V, =232,0 mm?®
? 2l " 1} Satzgewicht~2g
' [
8,1 | 4z 8
e [ T e
g L NN ' J
ks AN i
OT I
‘wz T»—
@2+
’>®3.9»0,sz
RM-Kern | Bestellbezeichnung
Il
» ohne Gewindehiilse B65803 A nsx—xxxx
«» mit Gewindehlse B65803—Nsxsx—sxxx N
A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff luftspalt s Permeabilitat | (Verpackungs-
(=) einheit 500 Satz)
nH l Toleranz mm He
mit Luftspalt
16 K1 1,0 24,6 B65803-+0016-A001
25 0,40 38,4 B65803-+0025-A001
40 M 33 0,36 61,5 B65803-+0040-A033
63 0,18 97,0 B65803-+0063-A033
— + 3%2A
100 N 28 0,10 154 B65803-+0100-A028
63 0,16 97,0 B65803-+0063-A048
100 N 48 0,10 154 B65803-+0100-A048
160 0,06 246 B65803-+0160-A048
ohne Luftspalt
50 K1 B65803-A0000-R001
800 tgg%é R | T26 B65803-A0000-R026
1700 N 30 B65803-A0000-R0O30

Y zu bevorzugen
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RM-4-Kerne B 65803™

Spulenkérper und Klammern, B 65804, B 65806

Spulenkdérpernach DIN41981(IEC-Publikation 431) aus Duroplast mit 6 AnschluBstiften.
Zulassige Temperatur beim Léten max. 400°C, 2 s.

Angaben zur Bewicklung siehe Seite 69.

Klammern mit Erdungsanschlul? aus Federstahl.

06

Lagekennzeichen
fiir Stift 1:

Nase am unteren
Flansch und
Schlitz im oberen
Flansch

- Klammer
o 21%01
S -
3 o ‘
w0
o
[ ‘JF’ Lochgruppe =
4 3.~ Ansicht in Montagerichtung
| }\()»({E ) j @1+0! L
g 2 SN pic
5\E i~ I 1
B! Gy [T RV
{ S < 0,7x0,3
{otl e & -
ZaEEAR AN @] Y
6 S S— ~
|
Erdungspunkte @ 1+
Spulenkorper Bestellbezeichnung
Anzahl nutzbarer mittlere Agr-Wert? | Gewicht (Verpackungseinheit 500)
der Wickel- Windungs- (~)
Kammern querschnitt Ay | lange /y
mm? mm uQ g
1 7,7 20 85 0,25 B65804-B1001-D001

Klammer (Gewicht~0,1g; Bestellbezeichnungje St.) 2 St. sind erforderlich B65806-B2001-X000

Isolierscheibe fiir doppelt kaschierte Leiterplatten B65804-B2005-X000

Zeichnungsunterlagen als Montagehilfe C61407-A3-A3

! auch Teilung 2,5 zulassig

? Reu= Ag- N?
Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahi?
Kupferfullfaktor 7, = 0,5

N zu bevorzugen
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RM-4-Kerne B 65 803 N

Abgleichelemente B 65 539, B 65 806

Abgleichschraube (a,b) B65539-B1+++—Xxxx, bestehend aus einem SIFERRIT- oder
SIRUFER-Rohrkern mit angespritztem Kunststoffgewinde aus Polyterephthalat und 4
Nocken, die als Kernbremse wirken;

passend fur

Gewindehiilse (c) B65806-K3002-X000 aus 11 Polyamid GV; Kennfarbe naturfarben
Zentrierstift (d) B65806-A2008-X000 als Montagehilfe zur RM-Kern-Zentrierung
Abgleichschraubendreher B63399-B0004—-X000

a, b c d
= *¢’5
L ‘
z b |
j .
' .
—~IM14 =— L
7 %Hﬁf 3
il
RM-Kern B65803 Abgleichschraube
Werkstoff A -Wert | Teil Rohrkern Kenn- Bestellbezeichnung
nH @ x Lange Werkstoff| farbe (Verpackungseinheit 500)
16 Si1 schwarz |B65539-B1003-X101
K1
25 K1 gelb B65539-B1003-X001
40 Si1 schwarz | B65539-B1003-X101
M 33
63 a 1,81x2,0 K1 gelb B65539-B1003-X001
N 48 63 Si1 schwarz | B65539-B1003-X101
N 28,N48 | 100 K1 gelb B65539-B1003-X001
N 48 160 b 1,81x2,7 N 22 rot B65539-B1002-X022

W zu bevorzugen
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RM-4-Kerne B 65803

Induktivitits-Abgleichkurven

Abgleichschraube B65539-B1003-X101 Abgleichschraube B65539-B1003-X001

Kennfarbe schwarz Kennfarbe gelb

% %
£ 22 _EE‘ 22 ‘
~ ~
390 I ,,_. = 20 M33/AL 63
<ID" K1/AL16 ?ED K1/AL 25
518 A 5 18 (I
5 /| m33/AL40 g \
216 /| £ 16 T
g 14| // \‘ g 14 / _NZ8L AL100
£ // N48/AL63 £ / //
s 1 / 3 1
= 11/ = /
B 0 / / - B 10—
) (il N ) ERN/Anl

ARy MunnnnEEEERY aus

4 4

/4 HE H
AT |
L
| I R
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1
Umdr. d. Abgleichschraube ———= Umdr. d. Abgleichschraube

Abgleichschraube B65539-B1 002-X022
% Kennfarbe rot

20—
20} —
18—
16

J L S i — I —

L~ N48/AL160
£y I — yain B —

ol LA

= rel. Induktivitatsanderung AL/ L min

[ T = P e <]
™~

.

0 1 2 3 4 5 6 7 8—/9 10 02 mindestens 1 Umdrehung im Eingriff
Umdr. d. Abgleichschraube

q zu bevorzugen
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500

RM-4-Kerne

B 65803 N

Gutekurven;
Werkstoff N 48
L (uH) far Win- Draht; HF-Litze Anzahl der
A =63nH | AL =100 nH| dungen Kammern
- 0,43 52 45 x 0,04 CuLS 1
1,00 1,60 100 20x 0,04 CuLS 1
3,24 5,18 180 0,18 CuL 1
9,6 15,4 310 0,14 CuL 1
3,35 5,35 183 10 x 0,05 CuL 1

Induktion im Kern
B< 1mT

T 2 21000t
—— HF-Litze (Richtwerte)
400 —— Volldraht
300
200
100
0
10 103 kHz
500 N 48
o TSN ] A
—— = = Volldraht
,/’,7;\ \ \\ !r[ |
/7 LA \
s it NN S \ il
\ L N &
200 \\ \‘ 1,60m J ‘
15.4mH l [ f
518mH 0,43 mH
| H i
: ] ,,f [
10! 5 102 / 5 103 kHz

N zu bevorzugen
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RM-4-Kerne B 65803 N

Gitekurven
Werkstoffe M 33, K 1
L (uH) far Win- Draht; HF-Litze | Anzahl der|@*
A =40nH | A =63 nH |dungen Kammern |mm
Bis zum Durchmesser*
M 33 770 100 20 x 0,04 CuL 1 - mit Styroflexband
A = 63nH 183 52 45 x 0,04 CuL 1 - ausgewickelt
t 54,5 29 90 x 0,04 CuL 1 -
K1 5,20 14 45 x 0,04 CuLS |1 6,6
A =25 nH 2,65 10 0,5 CuL 1 6,6
L 1,27 7 0,6 CuL 1 6,4
Pl '\_\\ A, =63 nH
=T XN Richtwerte
183uHE A~ N \
/| 545pH \ \ Induktion im Kern
/ \\ y B<1mT
300 \
/ \
770uH \
200
\
100
0
101 5 102 5 103 kHz
—— f
250 K1
e A =25nH
AN (Richtwerte)
— i ESS | —— HF-Litze
200 7 - A\ -~ — Volldraht Induktion im Kern
/ 4 4 \\ B<0,6 mT
Y4 / ANRYY
. \ M
A\
t—5,20uH A 1
v\
\
100 265uH -
127uH
50 nl
100 5 101 5 102 MHz
— f

N zu bevorzugen
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RM-5-Kerne

B 65 805 N

Einzelteile Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 2
(nur far Montage)
hierzu passender Griff B63399 331, Bild 4
- Abgleichschraube B65539 278
Kern B65805 275
Klammern B65806 276
Spulenkérper! B65806 276
Kern B65805 275
Gewindehiilse B65806 278
Isolierscheibe fiir doppelt B65806 276
kaschierte Leiterplatten
Isolierscheibe fiir Spule B65806 276
Zentrierstift B65806 278
"' Spulenkdrper mit abgewinkelten Létfahnen (fiir Litzen) B65806 277

N zu bevorzugen
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RM-5-Kerne B 65 805 N

RM-5-Kerne nach DIN 41 980 oder IEC-Publikation 431.

& 2
N i
*\/ A NN Magnetische FormkenngroRen
/ \ S
e } { ‘ - = Magn. Formfaktor Z/A= 1,0mm’’
T oY g Eff. magn. Weglange le= 20,8 mm
N Eff. magn. Querschnitt A, = 20,8 mm?
6 Eff. magn. Volumen V.=430 mm?
—— W6 (] Satzgewicht~ 3,1 g
<——z10,2‘0"——>
f 7
AT
gy ¢ 9
EO &8
A\l
5 }
C;T . L [Mik RM-Kern } Bestellbezeichnung
¢Z+m" * ohne Gewindehuise B65805—Cwxxx—xxxx
@h9-oole— * mit Gewindehiilse B65805—Nuxxx—xxxx Y
A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff luftspalt s Permeabilitat | (Verpackungseinheit
~ 500 Satz)
nH Toleranz mm He
mit Luftspalt
25 K1 1,0 20,3 B65805-+x0025-A001
40 0.4 31,9 B65805-x*0040-A001
63 M 33 0,4 50,2 B65805-«0063-A033
100 0,2 79,6 B65805-x0100-A033
125 0,15 100 B65805-x0125-A058
160 +3%2A N 58 0,11 128 B65805-+0160-A058
200 0,08 159 B65805-+«0200-A058
160 N 28 0,12 128 B65805-+0160-A028
160 0,12 128 B65805-+0160-A048
250 N 48 0,06 200 B65805-x0250-A048
315 0,03 255 B65805-+0315-A048
ohne Luftspalt
100 K1 B65805-C0O000-R0O01
1600 +30 T26 B65805-C0O000-R026
3200 _20% =R N 30 B65805-C0000-R0O30
4800 T35 B65805-C0000 R0O35
6000 Tioway | T38 B65805-C0000-Y038

N zu bevorzugen
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RM-b-Kerne B 65 805 N

Spulenkérper und Klammern B 65 806

Spulenkérper nach DIN 41981 (IEC-Publikation 431) aus Duroplast mit 4, 5 oder 6
Stiftanschliissen. Zuldssige Temperatur beim Léten max. 400° C, 2 s. Angaben zur Be-
wicklung siehe Seite 69.

Klammern mit Erdungsanschluf aus Federstahl

4 Stifte 5 Stifte 6 Stifte

'
=)
S
3

L 0452005

_ Tl i
FMSS i
Lochgruppe S | | :
Ansichtin /:_\fk>::i ‘4\ “riii\l 2% \" 21+01
Montagerichtung A~ ] er oo NAEVAINS Klammer >
ot s -’ Jasil g
\ |14 e
N 3 1 fT 2
{ \‘j.’\“‘i’; L] ,/,\\\LVLJ‘_
SIS =a it Aa S 2
I N T ] vy
Erdungspunkt @ 1" mm 7Y Lf
~ 0,7x0,3
I
Anzahl nutzbarer mittlere Ag- Gewicht |Anzahl | Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- | Wert" |~ der (Verpackungseinheit 500)
Kammern | querschnitt Ay lange Iy Stifte
einer ins-
Kammer |gesamt
mm? mm?  |mm ue g
4 B65806-C1003-D001
1 9,5 9,6 90 0,3 5 B65806-D1002-D001
25 6 B65806-D1001-D001
4 B65806-C1003-D002
2 4,35 8,7 94 0,4 5 B65806-D1002-D002
6 B65806-D1001-D002
Klammer (Gewicht = 0,1 g; Bestellbez. je St., 2 Stiick sind erforderlich) |B65806-C2001-X000
Isolierscheibe fir doppelt kaschierte Leiterplatten B65806-B2005-X000
Isolierscheibe fiir Spule B65806-A5000-X000
Zeichnungsunterlagen als Montagehilfe C61407-A3-A4
" auch Teilung 2,54 zulissig 2 R =Ag-N?
zu bevorzugen (Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?)

276



RM-5-Kerne B 65805 X

Spulenkérper B 65806-J

Spulenkoérper aus glasfaserverstéarktem Polyterephthalat mit Spezial-Lotanschlissen fir
Litzen, schwer entflammbar nach UL 94V-0.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 69.

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

Erdungspunkte
Spulenkérper Bestellbezeichnung
Anzahl nutzbarer mittlere Ag- Gewicht |Anzahl (Verpackungseinheit 500)
der Wickel- Windungs- |Wert" | (=) der
Kammern | querschnitt Ay lange /Iy Stifte
einer ins-
Kammer |gesamt
mm? mm?  |mm uQ g
1 9,6 9,5 90 0,4 4 B65806-J1003-T0O01
25
2 4,35 8,7 90 0.5 4 B65806-J1003-T002

" auch Teilung 2,5 zulassig
2 Re,=Ap-N?

(Gleichstromwiderstand = Ag Windungszahl
N zu bevorzugen

%)
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RM-5-Kerne

B 65805 N

Abgleichelemente B 65 539, B 65 806

Abgleichschrauben (a, b) B65539-B1*+x—Xx«x und (c) B656806-B3001-X022, be-
stehend aus einem SIFERRIT- oder SIRUFER-Rohrkern mit angespritztem Kunststoff-
Gewinde aus Polyterephthalat und 4 Nocken, die als Kernbremse wirken;

passend fur

Gewindehilse (d) B65806-K3002-X000 aus 11 Polyamid GV; Kennfarbe naturfarben
Zentrierstift (e) B656806-A2008-X000 als Montagehilfe zur RM-Kern-Zentrierung
Abgleichschraubendreher B63399-B0004-X000.

~®5

f——— 16—

l

RM-Kern B65805

Abgleichschraube

Werkstoff A -Wert Teil Rohrkern Kenn- Bestellbezeichnung
nH @ x Léange Werkstoff| farbe (Verpackungseinheit 500)
25 Si1 h B - -
K1 a 181x2,0 i schwarz 65539-B1003-X101
40 K1 gelb B65539-B1003-X001
M 33 63 b 1,81x2,7 Si1 weild B65539-B1002-X101
100
125 a 1,81x2,0 K1 gelb B65539-B1003-X001
N 58 160 K1 grau B65539-B1002-X001
200
N 28 160 b 1,81x2,7 N 22 rot B65539-B1002-X022
160
N 48 250 .
315 c 1,85x3,4 gran B65806-B3001-X022

N zu bevorzugen
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RM-5-Kerne

B 65805 N

Induktivitats-Abgleichkurven

—— = rel. Induktivitatsanderung AL/ L

Abgleichschraube B65539-B1 003-X101
% Kennfarbe schwarz

Umdr. d. Abgleichschraube

Abgleichschraube B65539-B1 003-X001
Kennfarbe gelb
%

2 T

20 T “/MSS/ALGS

18 . 7(N22/A,_100 _
M33/A, 100

16 /// i |

N58/AU00
%N58/AL125

/ -

HEEEEE

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1

%

Abgleichschraube B65539-B1002-X101
Kennfarbe weil

£ g2

32 ] H \ \ 3 20

(o2} o

5 18— \ 5 B

§ 16 AM33/AL40 N é 16

% 1% T // | % 14 \ N

::;: —T K1/AL 25— é

é 12— / é 12 M33/AL63

T 0 / M33AL63 T 9P ‘

AT I HAT
AL / et 41— —r—¥
2 ‘(/ 2 / \ J
0 1 2 3 4 5 6 78 9 1 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

— = Umdr. d. Abgleichschraube

Umdr. d. Abgleichschraube . o
04 mindestens 1 Umdrehung im Eingriff

N zu bevorzugen.
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RM-5-Kerne

B 65 805 N

Induktivitiats-Abgleichkurven

Abgleichschraube B65539-B1002-X001
Kennfarbe grau

%

g 22

~

= 2

o

5 18

[}

:‘gc 16\7 _—N58/AL12S
T //

S 12l NSB/AL160
T 10 / /

’ | /

i /
/
/i
0 1 2 3 4 56 78 91
———=Umdr. d. Abgleichschraube

T

Abgleichschraube B65806-B3001-X022
* Kennfarbe griin

2- Iﬁ“i - —

zﬂli*i;:
T

N28

N48}AL|250
T

N28

Nag pAL 316

———— rel. Induktivitatsanderung AL /L min

0 1 2 3 4 56 7 8 9 1
——— Umdr. d. Abgleichschraube

Nzu bevorzugen
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Abgleichschraube B65539-B1002-X022
Kennfarbe rot

22 :
T
18 e

6 { B ”ig} AL160

‘|4LL J‘ / NSS/A;UBO {
EFg e

— rel. Induktivitatsanderung AL/,

N\
A\
-

5 6 9 10
Umdr. d. Abgleichschraube

0 = mindestens 1 Umdrehung im Eingriff



RM-5-Kerne B 65 805 X

1SO-Q-Kurven
Werkstoff N 58

1-Kammer-Wicklung mit HF-Litze
Induktion im Kern B<1 mT

mH
101 T T T J T T T - T 11 TF
) I N N S I I I "ITTI T 1 ) N58
; 700 200 300 400 500 500400300200 100 CulS 12x004 N=179] A= 160nH
L | { RYANNA CuLS 15%0,04 N=140 ]
T 600 600 \ \ Cu LS 20x0,04N=115
NN | RERREA
10 700 7(;0\ X\\\ CulS 30<004 N=83
TR RS
. | i1 N CuLS45x004N SIH
v | AN RNV T {110
\ \ L\ _\ MMM Culs 80%0,04 N= 40
\_\\ 800 N L YVVWY
107 \ \ \ \ \\\\ Cu LS 90x0,04 N=24
750, TOOHT e
5 - IT T
10 5 102 5 103 5 104kHz
E— f
1SO-Q-Kurven
Werkstoff N 48
1-Kammer-Wicklung mit HF-Litze
Induktion im Kern B<1 mT
mH
10!
—HHH e nas
I ] ] AL =200nH
| 5 [100 200 300 400 500 — 500400300200 7
I VYV V00 TCuLS 10x0,05 N=142
\[\ CuLS 6x0,07 N=124
CuLS15x(,05 N=84
600 600\ | CuLS 20<0.05 N=80
AW TAY \
10 NAVH LA CulS 10<007 N=67
! I ¥ C P CulS15%0007 N=57
5 ¢ 850 650 CuLS30x0,05 N=54
| U \ CuLS 200,07 N=38
A \ T 4 T H
\ \ 1 CuLS45x0,05 N=36
I [
" \ \ \ CuLS60%0,05 N=23
0 5 102 5 108 5 10%kHz

—_—

N zu bevorzugen
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RM-5-Kerne B 65 805 N
1SO-Q-Kurven
Werkstoff N 48
1-Kammer-Wicklung mit Litze
Induktionim Kern B< 1 mT
mH
10
e —— A N 48
| 11T | J | 1 | 1T =250 nH
5 100 — 200 300 400 500 550 550500 400 1 "CulS 10x0,05 N=142
VAW 300, T CulsS 6x0.07 N=124
\ VP 200 7T T
\ \ \,100 CulS15%0,05 N=84
600 600\ A\ Cul.§ 20x0,05N- 80
o0 AL [Culs10%007 N-67
¥ P Culsx007i-57
5 \ B HHHA CuLSSOxOOSN 54
| \\ CuLS45x005N 36
I\ \ CuLS60x005 N= 23
10 [ L 11
10 5 102 5 103 5 104 kHz
_,f
1-Kammer-Wicklung mit Kupfer-Lack-Draht
Induktion im Kern B<1 mT
mH
3 ——rr - —
100 1150 200 —300 2007501 Cul 008 N-730 THH- N8 so
102 LA Cul 010" N-600 -
ra [/ 400 N FHCul 0125 N= 385
y 4 A\\ A
AV yAEM AR\ Cul 016 sto ]
N N T
0] AN\ Cul 020 N-170
=0 AR Cul 025 N=120
. V4 AW T T T T
I\ [ 450 :zy/ J\N Cul 0315 N=81
00 4NN AR /1]
N e i Cul 040 N=40 =01
\ 4 \ WA 1T ] T
NN A Cul 050 N=24
10”1 N I —T
= FCul 063 N-13
3 - — H 1 H
5 10! 5 102 5 108 5 104 kHz
—

9 zu bevorzugen
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B 65 805 N

N zu bevorzugen

RM-5-Kerne
Gutekurven
Werkstoff N 28
L(mH) far Win- Draht; HF-Litze Anzahl der
A, =160nH| A_= 250 nH| dungen Kammern
90 141 750 0,1 CuL 1
23,1 36,1 380 0,14 CuL 1
7,75 12,1 220 0,18 CuL 1
4,62 7,20 170 10 x 0,05 CuLS 1
- 4,22 130 20 x 0,04 CuLS 1
1,30 - 90 30 x 0,04 CuLS 1
0,74 1,16 68 45 x 0,04 CuLS 1
700 —
= 1
600 | ||
L e NIRRT
\
gl === Vollraht 1] /\\\ |
— A -+
A ‘ \\ \ 074mH — P
I / ~V130mH E
- =~
200— 27 NN N gsomi
4;” NN
Z7_ < N \\7,75mH
2601 AL “ I M . S B S ]
et
‘ —7 | ‘J N e
= ‘ ‘ { 90mH
ool L |
0 5 102 5 1
_’f
700 =
600 //\i——w ]
E —— HF-Litze
500} - //4? \— N\ — — Voldrant :
—~ A l |
I TR
A AN D
400 >d AR AN X\ —
T SN N SS TIBMH ||~
300 ,,_.;._;/ —_— \ o b22mH -
2T I NN [reomk N
-7 N NI
200 ———— — N e —— -
AR (S N (N " N A O I A ﬁ
oob——— L S - ,,,J,,,l L E— S L1
10! 5 10 . 5

03 kHz

Induktion im Kern

B<2mT

N 28
A.=160nH
(Richtwerte)

N 28
AL =250nH
(Richtwerte)

283
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RM-5-Kerne B 65 805 N

Giitekurven
Werkstoff K 1
L (puH) far Win- Draht; HF-Litze o
AL =25nH |AL=4O nH | dungen mm
Bis zum Durchmesser*
1,27 1,96 7 0,6 CuL 8,6 mit Styroflexband
4,25 6,75 13 30 x 0,04 CuLS 9,0 ausgewickelt
15,7 25,0 25 30 x 0,04 CuLS 8,4 (gilt fr eine Kammer)
10,2 16,0 20 45 x 0,04 CuLS 8,2
300 K1
1 A, = 25 nH
i cg”é':;:t (Richtwerte)
Induktion im Kern
B<0,5mT
200 = !
7 NN AT TN
4 \ e b‘{\
/ N\, AN
1 \ AN
\ )
100 - \ [14,25uH
1 Pl L 157pH 27
R
|-
]
102 5 108 5 10 5 10% kHz
f
300 —— | T K1
- A =40nH
— | HF-Litze L
N ———|Volldraht (Richtwerte)
\\< ™ Induktion im Kern
200 / \ ~2TTXN B<0,6 mT
// A \\ \
/ / ) A\
[ / AWETIIRW
4 L\ JUNER)
8,75 pH ‘\
100 255 )
196 uH
0 2
10 5 10° 5  10° 5  10% kHz
—— f

N zu bevorzugen
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RM-6-Kerne B 65 807 N

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 2

(nur fur Montage)

hierzu passender Griff B63399 331, Bild 4 .
-————————— Abgleichschraube B65659 289

Kern B65807 286

Klammern B65808 287

Spulenkérper”
mit 1 oder 2 Kammern,

4, 5 oder 6 Stifte B65808 287
Kern B65807 286
- Gewindehdilse B65808 289
Isolierscheibe fir doppelt B65808 287

————— kaschierte Leiterplatten

Isolierscheibe fur Spule B65808 287
Zentrierstift B65808 289
" Spulenkérper mit abgewinkelten Létfahnen (fir Litzen) B65808 288

X zu bevorzugen
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RM-6-Kerne B 65 807 N

RM-6-Kerne nach DIN 41 980 oder IEC-Publikation 431

le—125.02—>

- 8*04
% L Magnetische FromkenngroRen
NN Y_ o Magn. Formfaktor Z A= 0,86mm’’
- -—— % Eff. magn. Weglange le= 26,9 mm
%\Q - QN & Eff. magn. Querschnitt A,= 31,3 mm?
N\ 177 Eff. magn. Volumen V,=840 mm?
N
Satzgewicht~ 4,7 g
—-— ’l
e — S
10342025~
RM-Kern Bestellbezeichnung
* ohne Gewindehiilse BB5807 —Cxxsxx—xxxx
* mit Gewindehiilse B65807 —Nusssx—sxxx q
A_-Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff luftspalt s Permeabilitat | (Verpackungseinheit
~ 500 Satz)
nH Toleranz mm He
mit Luftspalt
40 K1 0,80 27,4 B65807-+0040-A001
63 M 33 0,60 43,2 B65807-+0063-A033
100 0,38 68,5 B65807-+0100-A033
160 0,21 110 B65807-+0160-A058
200 N 58 0,16 137 B65807-+0200-A058
0,11 171 B65807-+0250—
250 4+ 3%aA 0250-A058
160 0,22 110 B65807-+0160-A028
250 N 28 0,12 171 B65807-+0250-A028
315 0,08 216 B65807-+0315-A028
200 0,17 137 B65807-+0200-A048
250 N 48 0,12 171 B65807-+0250-A048
315 0,08 216 B65807-+0315-A048
400 0,05 274 B65807-+0400-A048
1000 +10% 2 K T26 0,006 685 B65807-+1000-K026
ohne Luftspalt
120 K1 B65807-CO000-R001
2000 +300/ AR T26 B65807-C0000-R026
4000 -20"7 N 30 B65807-C0O000-R0O30
5700 T35 B65807-C0O000-R035
8000 Toomay | T38 B65807-C0000-Y038

|/ zu bevorzugen
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RM-6-Kerne B65807 N

Spulenkorper und Klammern B 65 808

Spulenkérper nach DIN 41981 (IEC-Publ. 431) aus Duroplast mit 4, 5 oder 6 Stift-

anschlissen.
Zulassige Temperatur beim Léten max. 400°C, 2s. Angaben zur Bewicklung siehe Seite 69.

Klammern mit Erdungsanschlu aus Federstahl.

6 Stifte
*oYol
®
5o
io/o!

‘j 2 . ! =

Ny

Lochgruppe ) - 1L 1
Ansichtin (he "
Montagerichtung . \Y,» . |/ }
Jax S
N
'q/‘l

A |
Erdungspunkre 21°%
Spulenkérper Bestellbezeichnung
Anzahl nutzbarer mittlere Ag-Wert? Gewicht Anzahl (Verpckungseinheit 500)
der Wickel- Windungs- (=) der
Kammern querschnitt Ay lange /y Stifte
einer ins-
Kammer| gesamt
mm? mm? mm uQ g
4 B65808-D1003-D001
1 15 15 69 0,4 5 B65808-D1002-D001
30 6 B65808-D1001-D001
4 B65808-D1003-D002
2 7 14 73 0,6 5 B65808-D1002-D002
6 B65808-D1001-D002
Klammer (Gewicht ~ 0,12 g; Bestellbezeichnung je Stiick, 2 Stiick sind erforderlich) | B65808-C2002-X000
Isolierscheibe fur doppelt kaschierte Leiterplatten B65808-B2005-X000
Isolierscheibe fiir Spule B65808-A5000-X000
Zeichnungsunterlagen als Montagehilfe C61407-A3-A2
Y auch Teilung 2,5 zulassig 2 Re, = Ap - N?
~zu bevorzugen Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?
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RM-6-Kerne B 65807 N

Spulenkérper B 65 808-J

Spulenkoérper aus glasfaserverstarktem Polyterephthalat mit Speziallétanschlissen fir
HF-Litzen, schwer entflammbar nach UL 94V-0.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 69.

~—@12302 = o
r [~ 274502~ g}
: | N
R R
1 g#
n I | ; 1
W 7‘ } %
N B
LT e
& | [/ —
| . 4 %
[ /
‘ N SV I | _@1,3+01
| A
/T —ﬁ)j—fuc\? Lochgruppe
I\ V | Ansicht in Montagerichtung
Erdungspunkt @ 1 *0
Spulenkorper
. ” Bestellbezeichnung
Anzahl nutzbarer mittlere Agr-Wert Ge- Anzahl | (Verpackungseinheit 500)
der Wickel- Windungs- wicht der
Kammern |querschnitt Ay | lange /y ~ Stifte
mm? mm uQ g
1 15 67 0,5 4 B65808-J1003-T001
30
2 14 73 0,65 4 B65808-J1003-T002
" auch Teilun% 2,5 zulassig

2 Rey=Ap N

Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?
qzu bevorzugen
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RM-6-Kerne B 65807 N

Abgleichelemente B 65 659

Abgleichschraube (a, b, c) 865659—DO***—X***,’ bestehend aus einem SIFERRIT-Rohr-
kern mit angespritztem Kunststoffgewinde aus Polyterephthalat und einer federnden
Krone, die als Kernbremse wirkt;

passend fur

Gewindehiilse (d) B656808-L3002-X000 aus 11 Polyamid GV
Zentrierstift (e) B65808-A2008-X000 als Montagehilfe zur RM-Kern-Zentrierung
Abgleichschraubendreher B63399-B0004-X000

a b c d e

36 =

95

-—MZ——*

{
>
—vgl-t

RM-Kern B65807 Abgleichschraube
Werkstoff | A-Wert Teil Rohrkern Kenn- Bestellbezeichnung
nH @ x Lange Werkstoff | farbe (Verpackungseinheit 500)
K1 40
a 2,6 x3,7 weill B65659-D0001-X101
63 Si1
M 33
100 c 2,82x4,4 braun B65659-D0004-X101
N28,N58 | 160 K1 grin B65659-D0001-X001
a 2,6 x3,7
200 rot B65659-D0001-X022
N 58
250 b 2,75x4,4 schwarz | B65659-D0003-X022
200
250 a 2,6 x3,7 N 22 rot B65659-D0001-X022
N 28,N 48
315 b 2,75x4,4 schwarz | B65659-D0003-X022
400 c 2,82x4,4 gelb B65659-D0004-X022

N zu bevorzugen
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RM-6-Kerne B 65807 \

Induktivitats-Abgleichkurven

Abgleichschraube B65659-D0001-X101 Abgleichschraube B65659-D0004-X101
v, Kennfarbe wei® Kennfarbe braun

2
20
18
16 /

14 |

K1/AL 40
12 J/ L %

=x

N

- T

INEES

NN
o

|
M33/AL100

—
[oc]

L~"1M33/A, 63

.
(=2}

™~.

S
|
I~

N28/A 160

/ N58/A(160
"/ |
#

—
(=}

—rel. Induktivitdtsanderung AL/ L min
N ‘
——— rel. Induktivitatsanderung AL/ Lmin

/
[/
/

N B~ OO o

/
/
4 i / |

0 1 2 3 456 78910 0 1 2 3 4 56 7 89 1
Umdr. d. Abgleichschraube Umdr. d. Abgleichschraube
Abgleichschraube B65659-D0001-X022 Abgleichschraube B65659-D0001-X001
v, Kennfarbe rot " Kennfarbe griin
(= 0
£ 22{ — £
S S
= 20+ - — < 20
£ 1 s 18
3 T/ NZBfAUG‘O g N28/A,160
i 16 : % 16 7~ I N58/A[160
=N 4 N48/A200 | | L A/ |
b= 7'4N58/AL200 2 /’ |
3 12 /§ N2 e 3 12 N58/A(200
= N48 =
s 0 // | R / e
° // 1 ° ;‘/
4 —1 1 e — 4 4
2 2 /
0 12 3 4 5 6 7 8 9 1 01 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Umdr. d. Abgleichschraube — Umdr.d. Abgleichschraube

0 = mindestens 1 Umdrehung im Eingriff

N zu bevorzugen
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RM-6-Kerne B 65807 \

Induktivitats-Abgleichkurven

Abgleichschraube B65659-D0003-X022 Abgleichschraube B65659-D0004-X022
% Kennfarbe schwarz % Kennfarbe gelb
£ 22 g 22
<. | | S |
=2 N28 - 0 N28
2 18 N48}AL250 S 18 / N48}AL315
@ N58/AL250 ] ;
:‘%’ 6 // : i :i 6 N4B|/A 400
Zu 7d Naabegs < u // L
é 12 /l P N — é 12 /
E N 48/A(400 2 /
) // R /
1/ iRy
V) //
6 6 r/
4 ' /
2 2 //
0 1 2 3 4 56 7 8 9 10 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1
—— Umdr. d. Abgleichschraube —— Umdr. d. Abgleichschraube

02 mindestens 1 Umdrehung im Eingriff

N zu bevorzugen
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RM-6-Kerne B 65807 N\

1SO-Q-Kurven
Werkstoff N 58

1-Kammer-Wicklung mit HF-Litze
Induktion im Kern B8<1 mT

mH
3 T T TT7TTT T T TTTTT T N 58
| Culs 12><oo4 N=303|] 100 ___ 200 300 400 500 400300200100 A, = 200 nH
R
L " Cul§ 15x0,04 N=236 / ,eoo\ \\
T T T L\
T FCulS 20><004N— 96 = e\ NI,
A A AW VAWRAERY
5 I / AV W W
F CulS 300,04 N=130 £ 700 oA
1 T T 1 'A AVEA WY
T T /1 AN
t CulS 45%0,04 N=93 800 900800R XN\
CulS 60x0,04 N=78 L\ \
100 I MWAM LAY
‘\ ‘\ ‘\‘ ‘\‘ ‘\ AWEEAY
Y AY L\ \ AN WVAY
NALEANER W R LB AR
[ CulS 80x0,04N=44 T L WA R VAN
3 [ [T
100 5 10 5 102 5 103kHz

IS0-Q-Kurven
Werkstoff N 48

1-Kammer-Wicklung mit Kupfer-Lack-Draht
Induktion im Kern B< 1 mT

mH
b 0 +F 200250 250200100 L0,08 N=1230 N 48
0 ~ C 4 =
Lk Fa—_ 4 - A, =315 nH
. 77300 SN Cul0l N- 1050'
00 L /400500 400} Cul 0125N=700
aEami '{ N N CuL0.16 N=455
nin i I NAA X il ]
10 NN \ Cul02 N=-314
E=E= > A% GuL 025 N=180
¥ \ 1T l
] \ T |
AN 4 \ CuL0315N 127
100 \
\ NN AL ¥ X éuLOA N=70
\ - ~ Cul05 N=45
TN N TICulL 063 N=26
10 1L IR
2 10 5 102 5 108 5 104kHz

— f

] zu bevorzugen
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RM-6-Kerne B 65807 N

1SO-Q-Kurven
Werkstoff N 48

1-Kammer-Wicklung mit HF-Litze
Induktion im Kern B< 1 mT

mH
3
N 48
EREE. T[]
100200 300400 500 | 500400 300200 L) Cul§10%0.05 N=230
o R\ W\ 100 Cul$ 6x007 N=200
/ N\ \ 1 l\[
* / 600 LN cuLs15x005 N- 154
5 ] 1 ANEAVAVAW VALY
] AR A CuL$ZOXO,05N=j42/
| ANAVWY Cul810x0,07 N=125

Cu LS15%0, 07 N= 90

[
CUL330X0,05N 84
CULSZOXOO7N 65

i
S
o
LT
]
1

b4
4
-
{4

—

\)

Simiis mieas
" imumu \‘CuLS45x005N 60
W CuLS60x0.05N-42
3 L1 ]
5 10 5 102 5 103 5 10°kHz
e
1-Kammer-Wicklung mit HF-Litze
Induktion im Kern B< 1 mT
mH
3
[T [T TTTTMI I 1 [T 24_83
100 11200300 400 500 -} 500400300200 -+ Cul$ 10x0.05 N=230 1 =315nH
L 600 N\ \ Y V% [ [ CuLs 6x0.07 N=200
10 ALMNLY [
B CulS15x005 N =154
] LRSI EEs, —
5 NERVARTA CulSZOxOOS N 142
\\ \ \ \ CuL§10x0.07 N=125
700 H 700 \ A CuLS15><007 N 90
e
CuLS30><0,05 N84
\ \ H Cul$20x0,07 N=65
10 il W EIY N IR 11
jma SRR CuLS45x005 N 60
: 11 It Cul$60x005 N =42
llII ] l l
5o 5 12 5 108 5 10%kHz

— = f

X zu bevorzugen
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RM-6-Kerne

B 65807 N

Gutekurven
Werkstoff N 28
L (mH) far \Windungen| Draht; HF-Litze Anzahl der
AL =250nH| A =315nH Kammern
22,5 28,3 300 0,20 CuL 1
121 15,2 220 6 x 0,07 CuLS 1 Induktion im Kern
4,55 5,73 135 20 x 0,05 CuLS 1 B<2mT
800~ - e N 28
A =250nH
700 —t (Richtwerte)
dh —— HF-Litze
600 1 Ve N\ — — Volldraht
50 y NN \\
400 T/ AN
7y N \ 4,55mH
[ N 12,1mH
300 7// A
e -
/
R A _— 1ol N 225mH L
2001Z
10074 5 102 5 103 kHz
I
800 - r T N 28
— —p A =315nH
700 . 4 S — S (Richtwerte)
) o /""\ —— HF-Litze
600 | P pa gl \ - vmlqraht
500 - - /// N \
- ; ;"Lr}é( \\ \ 573mH
“ / N\ '
400 - // ___\_‘_ M52 mH S—
— N —
/ \
300 — \
283mH L
200 —
100, 5 102 5 108 kHz
4,,

N zu bevorzugen
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RM-6-Kerne B 65807 N\

Gutekurven
Werkstoff M 33
L (xH) far Win- HF-Litze Anzahl der| ¢*
A =63nH ‘AL =100 nH| dungen Kammern | mm Bis zsum Durchmesser®
mit Styroflexband
534 847 92 45x0,04CulS |1 - ausgewickelt
414 657 81 45x0,04CulS |2 - (gilt far alle Kammern)
108 168 41 45x0,04 CulS |2 9,8 Induktion im Kern
49 75 27 45x0,04Culs |2 10,6 B<2mT
600 \ M 33
, A, =63nH
/:-\ (Richtwerte)
} /;// \\ y \ J
400 — & Rl
[/ |/ N
// 4 A\
!’/ \\ /49 u‘H
’ \ 414 H\108 M
\ 414
200 534 H
0 | j
10! 5 102 5 103 5  10*kHz
_—f
800 M 33
A= 100 nH
(Richtwerte)
I N N -
600 -
| ’\Jh [ |1
| y/ENAND A\ i
400 [/ AVILN
1 / / 657uH k168uH
847pH[ || "\
| _ . \ |
aa -+ o
200101 5 102 5 108 5 104 kHz
._,f

N zu bevorzugen
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R-6-Kerne B 65 809

Einzelteile Bauform Seite

Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 2
(nur far Montage)

hierzu passender Griff B63399 331, Bild4 .
- Abgleichschraube B65810 300
- —— Kern B65809 298
Klammern B65808 299
Spulenkdrper mit 1 B65810 299

oder 2 Kammern fur
N 4, 5 oder 6 Stifte

— Kern B65809 298
— — Gewindehiilse B65810 300
Isolierscheibe fur doppelt B65808 299

— kaschierte Leiterplatten

Zentrierstift B65808 300
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R-6-Kerne B 65 809

R-6-Kerne nach DIN 41 980 oder IEC-Publ. 431

Magnetische Fromkenngrof3en

Magn. Formfaktor /A= 08mm’
Eff. magn. Weglange le= 25,6 mm
Eff. magn. Querschnitt A, = 32 mm?
Eff. magn. Volumen V,=840 mm?
Satzgewicht~ 5,1 g
f=—— 8124704 —=rt
|
T a 1
& v f |, R-6-Kerne ‘ Bestellbezeichnung
T 1| ; $ oW _
27 ‘ © o  *ohne Gewindehilse B65809—Axsxx—sxnxs
I ! ?JJ —r ! ‘ *mit Gewindehiilse B65809—Fsxsx—susx N
Y : S
T | : J‘ W
1242 T
¢3m|
—— 0640 =
A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff luftspalt s Permeabilitat | (Verpackungseinheit
(=) 500 Satz)
nH Toleranz mm He
mit Luftspalt
63 M 33 0,60 40,1 B65809-«0063-A033
100 0,38 64 B65809-+«0100-A033
160 0,20 102 B65809-+0160-A048
200 0,16 127 B65809-«0200-A048
250 +3%2A N 48 0,11 159 B65809-+0250-A048
315 0,08 201 B65809-+x0315-A048
400 0,05 255 B65809-+«0400-A048
1000 +10%4aK | T26 0,006 637 B65809-+1000-K026
ohne Luftspalt
2300 T26 B65809-A0000-R026
4300 tgg% 2R N 30 B65809-A0000-R030
6000 T35 B65809-A0000-R035
8600 tgg %Y | T38 B65809-A0000-Y038

w zu bevorzugen
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R-6-Kerne B 65 809

Spulenkérper und Klammern B 65 810, B 65808

Spulenkérper aus Duroplast mit 4, 5 oder 6 Stiftanschlissen
Zulassige Temperatur beim Loten max. 400° C, 2s.
Klammern mit Erdungsanschlul aus Federstahl.

Angaben zur Bewicklung siehe Seite 69.

4 Stifte 5 oder 6 Stifte® 5 oder 6 Stifte®
2 Kammern

$055 g
<
}
Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
P
[ P e Sy N pu Klammer - z,;r
i N 1 H
P NI o Wil A 1 |
b 001 T\)_/ 1Y) | A o
g F
‘ s
\ T
: ‘(/&\ ¥ —L:
{ VNS S
DN N P \,'77_'—{“ A VAN G < &
- I — 04x07 <
Erdungspunkte 1'%/
Spulenkérper T Bestellbezeichnung
Anzahl nutzbarer mittlere Ar-Wert? | Gewicht Anzahl (Verpackungseinheit 500)
der Wickel- Windungs- der
Kammern querschnitt Ay lange /Iy ~ Stifte
einer ins-
Kammer | gesamt
mm? mm? mm uQ g
4 B65810-C1003-D001
1 15,6 15,5 67 0,4 5 B65810-B1002-D00O1
30,0 6 B65810-B1001-D001
2 7,25 14,5 71 0.6 5 B65810-B1002-D002
6 B65810-B1001-D002
Klammer (Gewicht =~ 0,12 g; Bestellbezeichnung je Stiick; 2 Stiick erforderlich) B65808-B2003-X000
Isolierscheibe fir doppelt kaschierte Leiterplatten B65808-B2005-X000
Zeichnungsunterlagen als Montagehilfe C61407-A3-A2
" auch Teilung 2,5 zuléssig 2 R, = Ag- N?

3) pei Ausfithrung mit 5 Stiften entfallt Stift 4 Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?
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R-6-Kerne B 65 809

Abgleichelemente B 65 810

Abgleichschraube (a, b, c) bestehend aus einem SIFERRIT-Rohrkern mit angespritztem
Kunststoffgewinde aus Polyterephthalat und einer federnden Krone, die als Kernbremse
wirkt;

passend flr
Gewindehiilse (d) B65810-L3002-X000 aus 11 Polyamid GV; Kennfarbe gelb

Zentrierstift (e) B65808-A2008-X000 als Montagehilfe zur R-Kern-Zentrierung.
Abgleichschraubendreher B63399-B0004-X000

[
o
T T
8 o>
o .-
11 315 L
w
\7-
™
T
R-6-Kerne B65809 Abgleichschraube
Werkstoff A -Wert Teil Rohrkern Kenn- Bestellbezeichnung
nH @ x Lange Werkstoff | farbe (Verpackungseinheit 500)
63 b 2,85x4 Si 35 gran ' B65810-C3001-X135
M 33 "
100 Si 31 rot B65810-C3002-X131
a 2,73 x4
160 gelb B65810-C3002-X101
Si1
200 b 2,85x4 weily B65810-C3001-X101
N 48 250 c 2,73x 3,4 braun B65810-C3003-X022
ﬂ N 22 —_—
315
a 2,73x4 schwarz | B65810-C3002-X022
400
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R-6-Kerne B 65 809

Induktivitats-Abgleichkurven

12 ///_—, M33/A100 ~——

S

Abgleichschraube B65810-C3001-X135 Abgleichschraube B65810-C3002-X131

; Kennfarbe grin - ® Kennfarbe rot
g . £ v R
S S -
=2 = 20 Y-
o0 jo2) i i
5 18 S 18 j
@ > ; ; ‘
g 16 'r% 16 w L §/’M33/AL65‘_
1 T
= " M33/A 63 £ o / o M33/AL100 l
< = ‘
© ®

0 12345678910 6 78 9 1

Umdr. d. Abgleichschraube ——— Umdr.d. Abgleichschraube
Abgleichschraube B65810-C3002-X101 Abgleichschraube B656810-C3001-X101
Kennfarbe gelb Kennfarbe weil®
% %
22 e - 22 T I
203__; i _ ~ ~ 20 e [ T
B — 18- S

— = rel. Induktivitatsanderung AL/Lmin
— rel. Induktivitatsanderung AL/ Lmin

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1

Umdr. d. Abgleichschraube —— Umdr. d. Abgleichschraube

0 = mindestens 1 Umdrehung im Eingriff
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R-6-Kerne

B 65 809

Induktivitats-Abgleichkurven

Abgleichschraube B65810-C3002-X022
Kennfarbe schwarz
%

—— rel. Induktivitatsénderung AL/ Lmin

ZZh
20 —
|

18— N4B/AL 250
i e o S N
ul / //N4s/jAL31§
12— / N48/A, 400
oS AT
ARV |
Ry

4 ///

)

Zn

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
——Umdr. d. Abgleichschraube

04 mindestens 1 Umdrehung im Eingriff

302

rel. Induktivitatsanderung AL/ L min

%
22

20

N A o

Abgleichschraube B65810-C3003-X022
Kennfarbe braun

-

N48/A[250 __|

||
N48/‘AL31’5
/7

A A Nasiag0 |

////{(T

//

/ ]
/,
12 3 4 5 6 7 8 9 1

Umdr. d. Abgleichschraube




R-6-Kerne B 65 809

1SO-Q-Kurven
Werkstoff N 48

1-Kammer-Wicklung mit HF-Litze
H Induktion im Kern B< 1 mT

m
T LTI ] T LTI e
H | AL =250 nH
100 200 300400 500 | 500400 300200 ] H_<:uLs10x005N 230
Lo 1 -\\ NANOTTFCuLs 6x007 N=200
;L I \ \\ rlTr 1 I
l -+ 500 \\ A\ CuLS15x005 N= 154
5 T AVAVEWVAY
| AR Y CuL$ZOXO,05N=I142
| N\ CulS10%0,07 N=125
700 \ \\ \\ [\| | cuLstsx0o7 n- 90
A WA WA W L § \ 1T Il
\\\\\ CuLS30=005N-24
0 \ CyLS20+007N- 5
Y b |‘CuLS45x005N %0
\ 1 A 99IL§60x0015N =42
3 l T
5 10 5 102 5 103 5 10%Hz
___>f
1-Kammer-Wicklung mit HF-Litze
Induktionim Kern B< 1 mT
mH
3
T T TTTIT ] M T 171 48 e
100 ++ 200 300 4Q0 500 —+ 500400300200 CuLS10x005 N 230 LT n
L 600 NN\ Y V' | [ [culS6x007 N=200
10! ARAY T T 1]
Aumme CuLS150.05 N=154
'l 2“\&; \‘ \‘ llJl
5 NEAVAW AN CuL820><005 N2
AN\ WA CuLS10007 N 125
[NRR!
700 H?oo\ ‘\( \ Cu LS15><007 N 90
1\ AW A LI[—[ I
AV AR BEA cULssoxo,osN 34
\\ \“ ‘ Cul$20x0,07 N=65
100 (RN R 1T
}‘ X ‘[ “El“ (;t;lll.S[45x005 N= 50
[ A cuLSGOxoosN 42
5 1+
b 10 5 102 5 108 5  10%Hz

—_— = f
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RM-7-Kerne B 65 819

Einzelteile “ Bauform Seite
Abgleichschraubendreher B63399 330, Bild 2
(nur fir Montage)
“ hierzu passender Griff B63399 331, Bild4 l
|y
Abgleichschraube B65659 308
B65819 306

\ /_/— Kern ‘

__ Klammern } B65820 307
Spulenkarper } B65820 | 307
mit 1 oder 2 Kammern | ‘

4, 5 oder 8 Stiftanschlisse ‘ |

Kern B65819 306
Gewindehiilse B65808 308
Isolierscheibe fir ‘ B65820 307
- J NS doppelt kaschierte Leiter-
- = platten ‘
L \
Zentrierstift ’ B65808 308
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RM-7-Kerne B 65819

RM-7-Kerne nach IEC-Publikation 431.

s S
o o -
N 4 .
B
R 52 158
S ﬁ T EBATS R
2 3 N A
T h
_{7 7] Magnetische FormkenngréRen
4l 8405 =t Magn. Formfaktor Z/A= 0,74 mm™'
L_113t0,2 __] Eff. magn. Weglédnge /,= 29,8 mm
__13'5 0 Eff. magn. Querschnitt A, = 40 mm?
e Eff. magn. Volumen  V,=1200 mm?
Satzgewicht ~7,2 g
RM-7-Kern ‘ Bestellbezeichnung
* ohne Gewindehiilse B65819—Axssr—rrsx
* mit Gewindehilse BB58719—Nunsx—sxxs ¥
A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- | effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff | luftspalt | Permeabilitdt | (Verpackungseinheit 500 Satz)
s(=)
nH Toleranz mm Me
mit Luftspalt
40 1,2 23,6 B65819-+«0040-A033
63 M 33 0,7 37.1 B65819-+0063-A033
100 0,4 58,9 B65819-+0100-A033
— £3%2A
160 0,28 94,3 B65819-+0160-A048
250 N 48 0,16 147 B65819-+0250-A048
3156 0,12 186 B65819-+0315-A048
400 0,09 236 B65819-+0400-A048
ohne Luftspalt
2800 T 26 B65819-A0000-R026
5300 *3%% 2R N30 B65819-A0000-R030
6800 T35 B65819-A0000-R035
+40
9500 _ 30% 2Y| T38 B65819-A0000-Y038

N zu bevorzugen
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RM-7-Kerne

B 65819

Spulenkoérper und Klammern B 65 820

Spulenkdrper aus Duroplast mit 4, 5 oder 8 Lotanschlissen. Die Ausfiihrung mit 5
oder 8 Loétanschliissen ist auch mit 2 Kammern lieferbar.
Zuléssige Temperatur beim Léten max. 400°C, 2 s.
Klammern mit ErdungsanschluR aus Federstahl.

Angaben zur Bewicklung siehe Seite 69.

F-»—¢14,85.0,25 -
883-01 |

8 Stifte

$083
Lochgruppen
Ansichten in Montagerichtung w0
P* B gy s e [ s s s e g I
LT AN T N
N | (2~I !
Il J‘ vt s | ,"
TR e TS
[ Tl I_ 3 \ I )
NAR 1T R I i 06x04
Erdungspunkte p1+01
Spulenkérper Bestellbezeichnung
Anzahl nutzbarer mittlere Ar- Gewicht | Anzahl | (Verpackungseinheit 500)
der Wickel- Windungs- | Wert? |~ der
Kammern | querschnitt Ay lange /Iy Stifte
einer ins-
Kammer |gesamt
mm? mm? mm nQ g
4 B65820-B1001-D001
1 21,4 21,4 56 0,6 5 B65820-B1002-D001
35,6 8 B65820-B1003-D001
5 B65820-B1002-D002
2 10,05 20,1 60 0,7
8 B65820-B1003-D002

Klammer (Gewicht =~ 0,15 g; Bestellbez. je Stiick, 2 Stiick erforderlich)

B65820-A2001-X000

Isolierscheibe fiir doppelt kaschierte Leiterplatten

B65820-B2005-X000

" auch Teilung 2,5 zulassig

2 Re,= A N?

Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?
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RM-7-Kerne B 65819

Abgleichelemente B 65 659

Abgleichschraube: (a, b, c) B65659-D000+—X=««, bestehend aus einem SIFERRIT-Rohr-
kern mit angespritztem Kunststoffgewinde aus Polyterephthalat und einer federnden
Krone, die als Kernbremse wirkt;

passend fiir

Gewindehiilse (d) B65808-L3002-X000 aus 11 Polyamid GV

Zentrierstift (e) B65808-A2008-X000 als Montagehilfe zur RM-Kern-Zentrierung.
Abgleichschraubendreher B63399-B0004-X000

RM-Kern B65819 Abgleichschraube
Werkstoff A -Wert | Teil Rohrkern Kenn- Bestellbezeichnung
nH @ X Lange | Werkstoff| farbe (Verpackungseinheit 500)
40
a 2,6 x3,7 weilR B65659-D0001-X101
M 33 63
Si1
100
c 2,82 x4,4 braun B65659-D0004-X101
160
250 a 2,6 x3,7 rot B65659-D0001-X023
N 48
315 b 2,75 x4,4 N 22 schwarz | B65659-D0003-X023
400 c 2,82x4,4 gelb B65659-D0004-X023
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RM-7-Kerne B 65819

Induktivitits-Abgleichkurven

Abgleichschraube B65659-D0001-X101 Abgleichschraube B65659-D0004-X101
Kennfarbe wei® Kennfarbe braun
% %
E2 . £22
S | | =
<20 / MSALAD L 22 -
g ‘ . >
318 — S 18 - MO0 -
2 | | g / \
S M33/AL 65— 2 *
= . ‘ 2 /
: %T‘% z M [
E | 1 3 12 / N48/AL160 -
£ 1 = / ‘
= ML || = 10— .
SN S S S L
. / |
R 7745774*‘“‘” .,71 6 — { A ; ]
| J \ / ' 1
\ . )[ ‘ Lo
‘ ‘ — 2 / _’_ _,l ,,,,*‘_,_ b—
Nl L

5 6 7 8 9 10 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Umdr.d. Abgleichschraube Umdr.d. Abgleichschraube
Abgleichschraube B65659-D0001-X023
£y Kennfarbe rot
j (]
3
<
o
(=
=
]
el
©
=
=
©
£
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Umdr.d. Abgleichschraube 0 2 mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff
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RM-7-Kerne B 65819

Induktivitats-Abgleichkurven

Abgleichschraube B65659-D0003-X023 Abgleichschraube B65659-D0004-X023
Kennfarbe schwarz Kennfarbe gelb
%

T ]
T
\ _ N48/AL315

1

/

—= rel.Induktivitatsanderang A| /L
———=rel.Induktivitatsanderung AL/Lpin,

56 7 8 9 10 00 1 2 3 4 567 8 9 10
— Umdr.d Abgleichschraube Umdr. d. Abgleichschraube

310



RM-7-Kerne B 65819

Gutekurven
Werkstoff N 48
L (mH) far Win- Draht; HF-Litze Anzahl der
A =250 nH|AL =315 nH | dungen Kammern
75,8 95,5 550 0,18 CuL 1
24,8 31,3 315 6 x 0,07 CuLS 1
8,10 10,2 180 20 x 0,05 CuLS 1
4,22 5,32 130 45 x 0,04 CuLS |1
1,09 1,37 66 90 x 0,04 CuLS |1 Induktion im Kern
0,563 0,67 46 120 x 0,04 CuLS |1 B<1,6mT
900
I N 4s
I R V% N A, = 250 nH
800 ——— HF-Litze L \\ (Richtwerte)
~ — — Volldraht 7 N N\
700 f
| ! N
0.53mH '
600 % N N
— Y AN 1.09mH L
500 A N r [
™N — 422mH
—54 N 810mH ||
400 = J{ l
.
300 248mH
— 75,8mH &
200
100
0
101 2 4 6 8 10? 2 4 6 kHz 103
EE———
00 1717 N 48
800 |— —— HF-Litze 7NN\ A, =315 nH
| — — Volldraht __%LF_H\ AN (Richtwerte)
700 — yau- N\ -
/ ™~ q N\ 0,67mH
N 137mH
800 ———— NN
500 N, N\ _|532mH
-~ N
s N 10.2mH
400 L —1— — T
AN 31,3mH
300 A\
200 — 95,5m|-‘l |
100 i
ol [ ! ]
10' 2 4 6 8 102 2 4 6 kHz 108

4’}‘
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RM-8-Kerne

Einzelteile

. Abgleichschraubendreher
(nur fir Montage)

Abgleichschraube

Kern

__ Klammern

Spulenkdrper
______ mit1oder 2 Kammern,
5, 8 oder 12 Stifte

_ Gewindehulse

_____Isolierscheibe fur doppelt
kaschierte Leiterplatten

Isolierscheibe fiir Spulenkorper

W zu bevorzugen

B 65811

Bauform Seite
B63399 330, Bild 1
B65812 316
B65811 314
B65812 315
B65812 315
B65811 314
B65812 316
B65812 315
B65812 315
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RM-8-Kerne B 65811 N

RM-8-Kerne nach DIN 41 980 oder IEC-Publikation 431
Fur Ubertrageranwendungen sind RM-8-Kerne auch ohne Mittelloch erhaltlich

Magnetische FormkenngréfRen

mit ohne
Mittelloch Mittelloch ‘
Magn. Formfaktor A= 0,67 0,59 mm'
Eff. magn. Weglange lo= 35,1 38,0 mm
Eff. magn. Querschnitt A, = 52 64 mm?
Butzenquerschnitt” A, = - 54 mm?
Eff. magn. Volumen V,=1|1840 2430 mm?
Satzgewicht (=) 10,3 13 g
&
31
)
¥
YL o
i e @
& } RM-Kern Bestellbezeichnung
|
' e ] » ohne Gewindehiilse B65811—Duwxxs—sxxs
1 T « mit Gewindehiilse B65811—Fuxxs—srer
8% el ohne Mittelloch B65811~Juxsx—sexs
[k
= 2B5b 5>
A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff | luftspalts Permeabilitat | (Verpackungseinheit
(=) 500 Satz)
nH Toleranz mm Mo
mit Luftspalt
250 0,23 133 B65811-+«0250-A028
3156 N 28 0,18 168 B65811-+0315-A028
400 0,14 213 B65811-+0400-A028
——— 1+ 3%2A
250 0,23 133 B65811-+0250-A048
315 0,18 168 B65811-x0315-A048
400 N 48 0,14 213 B65811-+0400-A048
500 0,12 267 B65811-+0500-A048
630 0,1 336 B65811-+x0630-A048
250 + 5%=2J N 41 0,24 117 B65811-J0250-J041
1600 +10% 2 K N 41 0,04 752 B65811-J1600-K041
ohne Luftspalt
2500 T26 B65811-D0000-R026
4100 +30%£R N 41 B65811-J0000-R041
5700 -20 N 30 B65811-J0000—-R030
8400 T35 B65811-J0000-R035
12500 f‘s‘g% 2y |T38 B65811-J0000-Y038

"' Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion
N zu bevorzugen
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RM-8-Kerne B 65811 N

Spulenkérper und Klammern B 65812

Spulenkérper nach DIN 41 981 aus Duroplast mit 5, 8 oder 12 Létanschlssen.
Zulassige Temperatur beim Loten max. 400° C, 2 s. AngabenzurBewicklungsiehe Seite 69.
Klammern mit ErdungsanschiuR aus Federstahl

5 Stifte 8 Stifte 12 Stifte Klammer

Lagekennzeichen
s _ fir Stift1:
Nase am unteren
Flansch
und Schiitz
im oberen
Flansch

R

Lochgruppe
Ansichtin
“— Montagerichtung

1 Y
(. | 72}
R | i<
I yZ B B i
Erdungspunkte
Spulenkérper Bestellbezeichnung
Anzahl nutzbarer mittlere Ar-Wert? | Gewicht | Anzahl (Verpackungseinheit 500)
der Wickel- Windungs- (=) der
Kammern |querschnitt Ay | ldnge /y Stifte
einer ins-
Kammer|gesamt|
mm?  [mm? | mm uQ g
5 B65812-B1002-D001
1 30 30 47 0,8 8 B65812-B1001-D001
2 iz B65812-B1003-D001
5 B65812-B1002-D002
2 14,2 28,4 50 0,9 8 B65812-B1001-D002
12 B65812-B1003-D002
Klammer (Gewicht ~ 0,3 g; Bestellbezeichnung je Stiick; 2 Stiick erforderlich) B65812-B2001-X000
Isolierscheibe fiir doppelt kaschierte Leiterplatten B65812-B2005-X000
Isolierscheibe fir Spule B65812-A5000-X000
Zeichnungsunterlagen als Montagehilfe C61407-A3-Ab

" auch Teilung 2,5 zulassig
2 R, = Ag* N?

(Gleichstromwiderstand = Ag * Windungszahl?)
N zu bevorzugen
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RM-8-Kerne B 65811 X

Abgleichelemente B 65812

Abgleichschraube (a, b, c) B65812-A3+x+—Xxxx, bestehend aus einem SIFERRIT-Rohrkern
mit angespritztem Kunststoffgewinde aus Polyterephthalat und einer federnden Krone, die
als Kernbremse wirkt.

passend fiir
Gewindehiilse (d) B65812-A3001-X000 aus 11 Polyamid GV; Kennfarbe gelb.
Abgleichschraubendreher B63399-A0001 -X000

d
<& |
N [
A ~
7 S
-{M2
RM-Kern B65811 Abgleichschraube
Werkstoff A -Wert Teil Rohrkern Kenn- Bestellbezeichnung
nH @ x Lange Werkstoff | farbe (Verpackungseinheit 500)
K1 63 Si1 gelb B65812-A3003-X101
c 3,85x5,0
M 33 100 Si 31 rot B65812-A3003-X131
250 a 4,15 x5,0 Si1 weily B65812-A3001-X101
N28,N48 | 315 c 3,85x5,0 N 22 grau B65812-A3003-X022
400 b 4,15 x4,0 N22 braun B65812-A3002-X022
N 48 R a 4,15x50 | N22 schwarz | B65812-A3001-X022

N zu bevorzugen
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RM-8-Kerne B 65811

Induktivitats-Abgleichkurven

Abgleichschraube B65812-A3003-X101 Abgleichschraube B65812-A3003-X131
Kennfarbe gelb Kennfarbe rot
% %
22 =22
E £
< S 20
3 =
o
218 M33/A100 g8
S % e S 1
:(l/“) :(g
=14 T 14
2 2 M33/A,100
:"; 12 K1/A63 | £ ALV
e /A E —
-§' 10 / 7 @' 10 /r
8 / i/ - { 8 7
[/ /
6 / 6 /
4 ,/ / 4 /
2 ,/ // 2 // JJ:
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 0 1 2 3 4 5 6 7 8 910
—— Umdr. d.Abgleichschraube —— Umdr.d.Abgleichschraube
Abgleichschraube B65812-A3001-X101 Abgleichschraube B65812-A3003-X022
Kennfarbe weil® Kennfarbe grau
D/n U/O
c 22 22
K =l ||
S 20 3 20 ‘ ‘
< o
28 — s 1 - N48/A 250
3 5 K1/A.63 26 N48/A 315 N
5 N48/A.250 « T 2 N 48/A,400 <4
T M - N4B/A315 §\< 2 U —1‘ | 75 =
£ S S /) ﬁ,élg ERvIEE | i
2 LT = ’ / / >~
= 0t T 10 | A
o / | y
AT '
o3 N EE N — / /, SN R S — 6 /
/
4 // A — 4t ,//// -
2— é/ s M m 2 ,/,/7 —t ]
e RN —— 1l

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 1
——Umdr.d. Abgleichschraube —— Umdr.d.Abgleichschraube
N zu bevorzugen 02 mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff
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RM-8-Kerne

B 65811 N

Induktivitats-Abgleichkurven

Abgleichschraube

Kennfarbe braun

%

E® ‘
320 I
2
5 1 !
=% N48/A400
= N48/A( 500 L~
S N48/A 630 >>/
B | K
ER // ,/
I g // /1
\

; 1/

1 ///

/4

2 L/

L |

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

N zu bevorzugen

318

— Umdr.d. Abgleichschraube

B65812-A3002-X022

Abgleichschraube B65812-A3001-X022
Kennfarbe schwarz

N=

N
o

N48/A 500
14 N48/A630

Y A AT

Va4

iENREy/an

9 /|
74

]
01 2 3 4 5 6 7 8 9 1
—— Umdr.d. Abgleichschraube

——rel. Induktivitdtsanderung AL/L i,

0= mindestens 2 Umdrehungen im Eingriff



— O

RM-8-Kerne B 65811 \
Giitekurven
Werkstoff N 28
L (mH) far Windungen | Draht; HF-Litze Anzahl der
A =3156nH | A =400nH Kammern
381 484 1100 0,15 CuL 1
113 144 600 0,2 CuL 1
19,6 31,4 280 20 x 0,05 CuLS 1 lpduktion im Kern
2,85 3,60 95 60 x 0,05 CuLS 1 B<2mT
900 N 28
A =315nH
800 (Richtwerte)
700
600
500
400 |——
300
Wi 5 o T 102 5 109 kHz
- f

00— T T T T[T N28

T - A, =400 nH
800F———— T (Richtwerte)

T—— WLtz ||

700———— — Volldraht T—T T

600

T

TN
NEEA
L TbemH |

sooL2Z i
400 —_— 7.\‘. —

CONABhmH

N zu bevorzugen

10%kHz
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RM-10-Kerne

B 65813 N

Einzelteile Bauform

Kern B65813
Klammern B65814 322
Spulenkérper B65814 322
mit 1 oder 2 Kammern

11 oder 12 Stifte

Kern B65813 321
Isolierscheibe fiir doppelt B65814 322

kaschierte Leiterplatten

" zu bevorzugen
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RM-10-Kerne B 65813 N

RM-10-Kerne nach DIN 41980 oder IEC-Publikation 4 31.

S

—m—
SR -
( & = 5
pas ~ W 4 —H-— =
& & % e
AL 124708 WL
le—16,220.25
— 135-05 l=—
! le—18,7-02—»
Magnetische FormkenngroRen
mit ohne
Mittelloch Mittelloch
Magn. Formfaktor ZIA 0,50 0,45 mm~'
Eff. magn. Weglange /e 42 44 mm
Eff. magn. Querschnitt A, 83 98 mm?
Butzenquerschnitt' Amin - 87 mm?
Eff. magn. Volumen Ve 3470 4310 mm3
Satzgewicht =~ 20 23 g

RM-Kern

Bestellbezeichnung

*» ohne Gewindehtlse
* mit Gewindehlilse

B65813-Axsss—rers |
B65813~Nssss—ssrx |
B65813—Juxsx—rxsx

mit Mittelloch @ 5,4 %2
ohne Mittelloch

A -Wert SIFERRIT- Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff luftspalt s Permeabilitat | (Verpackungseinheit
(=~) 200 Satz)
nH Toleranz mm He
mit Luftspalt
315 0,28 125 B65813-+0315-A028
400 N 28 0,21 160 B65813-+0400-A028
630 + 3%2A 0,13 250 B65813-x0630-A028
250 0,40 90 B65813-J0250-A041
630 + 5%=J N 41 0,13 226 B65813-J0630-J04 1
1600 +10% = K 0,09 573 B65813-J1600-K041
ohne Luftspalt
5500 N 41 B65813-J0000-R04 1
7600 3% 2R | N30 B65813-J0000-R030
11000 T35 B65813-J0000-R035
16000 TA0%ay | T38 B65813-J0000-Y038

' Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion

zu bevorzugen



RM-10-Kerne B 65813 X

Spulenkérper und Kiammern B 65814

Spulenkérper nach DIN 41981 aus Duroplast mit 11 oder 12 Lotanschlissen.
Zulassige Temperatur beim Léten max.400° C, 2 s. Angaben zur Bewicklung sieheSeite 69.
Klammern mit Erdungsanschlufd aus Federstahl

13,802 —emy

13,8402 Klammer
4501

Markierung
fiir Stift 1

Markierung
fiir Stift1

1406
6-02

1

15,2°0

09

5203

5,5%0.3=—

21 g, . ?21-02——= ﬁxo,45
//» 812502 | § —~ p125.02 ~—| S
i;_» #111+02 Fi gl —a 311,1702 pe—o Q&
| o
T 1 f 5 i i
I ol S S I mT 3
| = o~ I =) H
— - &: -  —] T~ l,,,

s T "
e T

Lochgruppe

ASY
o
[=2)
-
p
=1
—

—=1 5503
|

Ansicht in Montagerichtung
Erdungungspunkte
1301
5
w,
< f‘
i L
T hil Bei Ausfilhrung
mit 11 Stiften
1701 entfallt Stift 9
Spulenkorper Bestellbezeichnung
Anzahl nutzbarer Wickel-| mittiere | Ax-Wert? | Gewicht | Anzahl | {Verpackungseinheit 200)
der querschnitt Ay Win- (=) der
Kammern | einer ins- dungs- Stifte
Kammer| gesamt | lange /y
mm mm? | mm uQ g
] 415 415 43 ] 11 B65814-K1002-D001
’ ! ) 5 12 B65814-K1001-D001
> 195 39 5 46 11 B65814-K1002-D002
' 17 12 B65814-K1001-D002
Klammer (Gewicht =~ 0,37 g; Bestellbezeichnung je Stiick; 2 Stiick erforderlich) B65814-A2001-X000
Isolierscheibe fiir doppelt kaschierte Leiterplatten B65814-A2005-X000
' auch Teilung 2,5 zulassig 2 Rey=Ar- N?
W zu bevorzugen (Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?)
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RM-12-Kerne B 65815 N

Einzelteile Bauform Seite
Kern B65815 324
Klammern B65816 325

Spulenkorper, 1 oder
2 Kammern, 11 oder 12 Stifte B65816 325
Aufsteckbare Lotklemme B65888 325
zum Loten dicker Drahte

Kern B65815 324

T .
|
\
T~ Isolierscheibe fir doppelt B65816 325

kaschierte Leiterplatten

Nzu bevorzugen
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RM-12-Kerne B 65815 N

RM-12-Kerne ohne Mittelloch werden vorzugsweise aus dem Werkstoff N 41 geliefert,
welcher besonders fiir Ubertrageranwendungen geeignetist (geringe Kernverlustleistung,
hohe Wechselfeld-Permeabilitat, auch bei Temperaturen bis 100° C).

,;,'/://’///L’/ N
A7 | NNNNN 3
A &
' b 16,8* 06 —om] ‘
- 20,6202 ——=|
[ 236- ozg.J
Magnetische FormkenngréRen
Magn. Formfaktor TIA= 0,40 mm™'
Eff. magn. Weglange le= 56,9 mm
Eff. magn. Querschnitt A, = 140 mm?
Butzenquerschnitt" Ann= 121 mm?
Eff. magn. Volumen V., = 7960 mm?
Satzgewicht~ 42 g
A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff luftspalt s Permeabilitat | (Verpackungseinheit
~ 200 Satz)
nH Toleranz mm Me
mit Luftspalt
160 1,2 51 B65815-J0160-A041
— * 3%2A
250 4 0,65 80 B65815-J0250-A041
N 41
1000 + 5%=2J 0,10 320 B65815-J1000-J041
2000 +10% =2 K 0,04 640 B65815-J2000-K041
ohne Luftspalt
6000 +30% N 41 B65815-J0000-R04 1
8400 | N 30 B65815-J0000-R0O30

! Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion
zu bevorzugen
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RM-12-Kerne B 65815 N

Spulenkoérper und Klammern B 6816

Spulenkérper aus Duroplast mit 11 oder 12 Létanschlissen. Zulassige Temperatur beim
Loten max. 400° C, 2 s. Angaben zur Bewicklung siehe Seite 69.
Klammern mit Erdungsanschlufd aus Federstahl

Markierung
fiir Stift 1

Markierung
fiir Stift 1

3 3 Klammer
==k AEETR ~ 45+01
L fl N
| T > N (a3
1, 1
A g3t
| T =
T <
' I i‘\," Lochgruppe
1] I . .
i Ausfiih N Ansicht in
el Austunrung | ] FAFEH Montagerichtun
it 11 Stiften 9 9 07045
ntfallt Stift9
Erdungspunkte
Spulenkorper Bestellbezeichnung
Anzahl nutzbarer Wickel- | mittlere | As-Wert? | Gewicht | Anzahl | (Verpackungseinheit 200)
der querschnitt Ay Win- (=) der
Kammern | einer ins- dungs- Stifte
Kammer| gesamt | lange /y
mm? mm? | mm e e}
1 3 28 7 25 11 B65816-A1002-D001
73 7 61 ! ! 12 B65816-A1001-D001
2 35 70 30 27 M B65816-A1002-D002
! 12 B65816-A1001-D002
Klammer (Gewicht =~ 0,5 g, Bestellbezeichnung je Stiick; 2 Stuck erforderlich) B65816-A2001-X000
Isolierscheibe fir doppelt kaschierte Leiterplatten B65816-A2005-X000
Aufsteckbare Lotklemme, zum Loéten dicker Drahte B65888-A2004-X000

" auch Teilung 2,5 zulassig
2) RCu = Ar - N2

(Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?)
N zu bevorzugen
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RM-14-Kerne

B 65887 W

gy bevorzugen

B - Kern

Einzelteile Bauform Seite
B65887 328
——— Klammern B65888 329
Spulenkorper mit 1 Kammer B65888 329
10 oder 12 Stifte
— Aufsteckbare Lotklemme B65888 329
zum Loten dicker Drahte
B65887 328
_ Isolierscheibe flr doppelt B65888 329

kaschierte Leiterplatten
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RM-14-Kerne B 65887 N

RM-14-Kerne nach DIN 41980 oder IEC-Publikation 4 31.

‘? Magnetische Formkenngr6en
S - Magn. Formfaktor TIA = 0,40 mm™’
b= = Eff. magn. Weglange I, = 71 mm
) i Eff. magn. Querschnitt A.,= 178 mm?
Butzenquerschnitt" Ann= 142 mm?
Eff. magn. Volumen V,=12600 mm?®
Satzgewicht =~ 65 g
T Z )| 7 !
| 7 !
NN I
N % T
2“1 \ g8
ALY N |
o,
A -Wert SIFERRIT- | Gesamt- effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff luftspalt s Permeabilitat | (Verpackungseinheit
~ 100 Satz)
nH Toleranz mm He
mit Luftspalt
250 1,0 80 B65887-A0250-A041
400 4+ 3% A 0,56 127 B65887-A0400-A041
630 - o 0,3 201 B65887-A0630-A041
1000 N4 0,15 318 B65887-A1000-A041
1600 + 5%=2J 0,07 510 B65887-A1600-J041
2500 +10% = K 0,04 800 B65887-A2500-K041
ohne Luftspalt
6200 N 41 B65887-A0000-R041
oL ] +30%é R
8700 —20 N 30 B65887-A0000-R030

! Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion
zu bevorzugen
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RM-14-Kerne B 65887

Spulenkorper und Klammern B 65888

Spulenkérper aus Duroplast mit 10 oder 12 Stiftanschlissen.
Zulassige Temperatur beim Léten 400° C, 2 s. Angaben zur Bewicklung siehe Seite 69.
Klammern mit Erdungsanschlissen aus verzinntem Federstahl.

Markierungsrille
fiir Stift 1

Bei Ausfiihrung
mit 10 Stiften

sind Stifte 5und 8
nicht belegt

PEES I A /AN 0,805
}
" :
. |
= |
j T 21300
! I =
L e j iv Lochgruppe
< 3 - Ansicht in Montagerichtung
N S N A N U J AN < oy -
T T 4—
Erdungspunkte
Spulenkodrper Bestellbezeichnung
Anzahl nutzbarer mittlere An-Wert? | Gewicht| Anzahl | (Verpackungseinheit 100)
der Wickel- Windungs- ~ der
Kammern | querschnitt Ay | lange /y Stifte
mm? mm uQ g
; 107 715 23 3 10 B65888-B1001-D001
! 12 B65888-B1002-D001
Klammer (Gewicht =~ 1,0 g; Bestellbezeichnung je Stiick; 2 Stiick erforderlich) B65888-A2001-X000
Isolierscheibe fiir doppelt kaschierte Leiterplatten B65888-A2005-X000
Aufsteckbare Lotklemme, zum Loten dicker Drahte B65888-A2004-X000

" auch Teilung 2,5 zulassig

2 R, = Ap - N?
(Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahl?)
zu bevorzugen
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Abgleichwerkzeuge B 63399

fiir Schalen-, RM- und Miniaturspulen-Kerne

Bild 1
pt—————— 70— ==
50 ——=|
—=3
I ===

éi—»-—jﬁ—-ﬁw-—qaj fg
j 1
!

Abgleichschraubendreher aus Kunststoff mit nicht keilformigem Blatt fir Gewinde-
kerne und Abgleichelemente, passend zu Schalenkernbohrung 4,4 mm und 5,5 mm @.
(KerngroRRen @ 22 x 13 bis @ 47 x 28 sowie RM-8-Kerne)

Bestellbezeichnung B63399-A0001-X000

2

Abgleichschraubendreher aus Kunststoff mit einem Einschnitt am diinneren Ende fiir
Kleinst-Abgleichelemente, fur Schalenkernbohrung 2 mm @.

(KerngroRen ¢ 9 x5, @ 11 x 7, sowie RM-4- und RM-5-Kerne)

Das andere Ende eignet sich fiir Schalenkernbohrung 3mm @.

(KerngréRen @ 14x8, 3 18 x 11, ¢ 18 x 14 sowie RM-6-Kerne)

Einsteckbar in Griff B63399-B0005-X000 (Bild 4)
Bestellbezeichnung B63399-B0004-X000
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Abgleichwerkzeuge B 63399

fir Schalen-, RM- und Miniaturspulen-Kerne

Bild 3
~— 11—
e———— 70
6 55
5 R —— ‘;@
—! 4 | 3

Abgleichschraubendreher aus Kunststoff mit einem Einschnitt am diinneren Ende far
Kleinst-Abgleichelemente der Schalenkernspule @ 4,6 x 4,1 und @ 7 x 4.

Das andere Ende eignet sich zum Abgleich der Miniaturspule @ 4,6 x 5,2 mit aufschraub-
barer Glocke.

Das konische Ende ist einsteckbar im Griff B63399-B0005-X000 (Bild 4)

Bestellbezeichnung B63399-A1007-X000

‘/‘I‘\&

h
/

|

%/

085
10
26
|
|

— o4
N

;
i?
|
|
ﬁl
|

Griff aus Kunststoff, passend fir Abgleichschraubendreher nach Bild 2 und 3.

Bestellbezeichnung B63399-B0005-X000
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PM-Kerne







PM-Kerne N

Bild 2

Aligemeines

Immer haufiger werden groRere Leistungen im Mittelfrequenz- und Hochfrequenzgebiet
Ubertragen, wobei es sich nicht nur um Anwendungen fir Stromversorgungen bzw.
Schaltnetzteile handelt. In zahlreichen Anwendungen der Nachrichtentechnik und
Industrieelektronik (wie Leistungsimpulsibertrager, z.B. in Radaranlagen, Sender-
antennenibertrager, fir Maschinensteuerungen, Ziindibertrager u.a.) hat sich die
Schalenkernform als vorteilhaft erwiesen: groRer Fluquerschnitt, daher glinstig fur hohe
Leistungen bei wenig Windungszahlen und damit auch geringe Streuinduktivitat und
Eigenkapazitat, gute Schirmung durch die kompakte Form, die Mdglichkeit, einen Luft-
spalt sehr genau einzuschleifen, ferner Einbau- und Montagegrinde.

Es wird im folgenden eine Reihe von groReren Schalenkernen, geeignet fiir Stiftspulen-
korper, vorgestellt, welche kurz als ,PM“-Kerne bezeichnet werden. (PM = Potcore und
Modul).

Bei diesen Schalenkernen, besonders z. B. bei dem gréReren Kern @ 87, ist eine Montage
auf Leiterplatten wegen des groRRen Gewichtes nicht immer mdéglich. In solchen Fallen
kénnen aber doch die Stiftspulenkodrper vorteilhaft eingesetzt werden. Mit der Stiftseite
nach oben, s. Abbildung, kénnen Flachstecker auf entsprechende Létfahnen gesteckt
werden.

Besonders bei sehr hohen Stromstarken, bzw. dicken Drahten, ist diese Anwendung zu
empfehlen.

N zu bevorzugen
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PM-Kerne @ 50 x 39 B 65646 Y

Diese Kerne sind wegenihrer groBen Schlitze besonders geeignet fiir Leistu ngsibertrager.
Angaben zur Bemessung solcher Ubertrager siehe Seiten 87 ... 91.

b= B
Is
j S— | —— S o
IS
| K
%,
=-264+08|
L*39-0,4 — Satzgewicht~ 140g
Magnetische Formkenngroen
Magn. Formfaktor ZIA= 0,255 mm’
Eff. magn. Weglange le = 87 mm
Eff. magn. Querschnitt A.,= 340 mm?
Butzenquerschnitt”  A4.,.= 275 mm?
Eff. magn. Volumen Ve = 29600 mm?
Zubehor

Spulenkdrper mit 14 Anschlissen
Befestigungsbiigel mit Grundplatte

A -Wert SIFERRIT- Bestellbezeichnung

nH Toleranz Werkstoff (Verpackungseinheit 20 Satz)

ohne Luftspalt?

7400 T30%~R N 27 7 B65646-A0000~R027

! Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion
2 Kerne mit Luftspalt auf Anfrage
zu bevorzugen
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PM-Kerne @ 50 x 39

B 65646 N

Spulenkorper B 65647

Spulenkérper aus glasfaserverstarktem Polyterephthalat, schwer entflammbar nach
UL 94 V-0, mit 14 Stiftanschlissen.”
Zulassige Temperatur beim Léten max. 400°C, 2 s.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 70.

EinbaumaRe
fir den Ubertrager
I =62mm
b =55 mm
h =45 mm
b
‘ Lochgruppe
~——— blg3 — Ansicht in Montagerichtung
Stift 1entspricht die Markierung im
oberen Flansch ©3,5+015
@1'6«'0,1
ﬁﬂ g
e 93203 Hl
232 1 " } |
4¢20,2*0LI N an
{ s} /! o
ﬂ | oS 1 S i N §§
IR T SEEEImEE ‘ 3
i Ho15. b
e SR
L < & / Y &2
S 1 | - 7 ¢4 [
‘ s - 8
R _E;ﬁi " :
B ;T’ ——| =254
< [———18%254=4572 ——~
Anzahl nutzbarer mittlere Agz-Wert? | Gewicht | Bestellbezeichnung
der Wickelquer- Windungs- (=) (Verpackungseinheit 20)
Kammern schnitt Ay lange /y
mm? mm uf g
1 154 96,8 21,6 6 B65647-A1014-T0O1

) Dieser Spulenkorperistauch lieferbar mit 14 AMP-S

7 Re = An N?

Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?

zu bevorzugen

teckern(2,8x0,6 mm): Bestellbezeichnung B65647-A1114-T0O01
oderohne Anschliisse: BestellbezeichnungB65647-A1000-TOO1
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PM-Kerne @ 50 x 39 B 65646 N

Befestigungsbiigel und Grundplatte B 65647 (fir Chassismontage und geatzte
Schaltungen)

Halterung aus einem 3 mm @ Messing-Klemmbiigel mit Gewinde und einer 0,6 mmdicken
Aluminium-Grundplatte. Befestigungsmuttern M 3 werden mitgeliefert.

Bei Chassismontage muB der Spulenkérper mit den Stiften nach unten montiert werden.

4ZB+0'3 —

@ 35+015 ’ | |
‘ |~—— 50,8%01 a—iJ .
f—— 59-gp —— 0.6 dick Gewicht~ 15 g

Bestellbezeichnung: B65647-A2000-X000
(Verpackungseinheit 20)

¥ zu bevorzugen
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PM-Kerne @ 62 x 49 B 65684 N

Diese Kerne sind wegen ihrer groBen Schlitze besonders geeignet fiir Leistungsiber-
trager. Angaben zur Bemessung solcher Ubertrager siehe Seiten 87 ... 91.

|

@54+02
©25,5-08

r«swo&»

le——49-04 4.1 Satzgewicht~ 280 g

Magnetische Formkenngréf3en

Magn. Formfaktor ZIA= 0,205 mm™!
Eff. magn. Weglange l,= 113 mm
Eff. magn. Querschnitt A, = 550 mm?
Butzenquerschnitt” Anin= 460 mm?
Eff. magn. Volumen V, = 62200 mm?
Zubehor
Spulenkdrper mit 16 Anschlissen
Befestigungsbiigel mit Grundplatte
A -Wert SIFERRIT- Bestellbezeichnung
Werkstoff
nH l Toleranz (Verpackungseinheit 20 Satz)
ohne Luftspalt?
+30,, .
9200 _20%= R N 27 B65684-A0000-R027

1 Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion
2 Kerne mit Luftspalt auf Anfrage
N zu bevorzugen
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PM-Kerne @ 62 x 49 B 65684 N

Spulenkérper B 65 685

Spulenkérper aus glasfaserverstarktem Polyterephthalat, schwer entflammbar nach UL-
94-V-0, mit 16 Stiftanschliissen®.

Zuléssige Lottemperatur 400° C, 2 s.

Angaben zur Bewicklung siehe Seite 70.

EinbaumaRe
fir den Ubertrager

I =73 mm
b =65 mm
b h =55mm
Lochgruppe

Ansicht in Montagerichtung

@3,5+015
@160
i 1 . | N
28,9403 —=] _ K, * T
- 25,7403 1 ) ot
- ] - 8 5
T T \ 0w
I‘>5<1'_5-02 h aEmm { T i ‘l‘l’
| =% %5
T e s
| T’ g T &
— i e f l
-~ =254
——22x2,54=5588 ——=
Anzahl Nutzbarer mittlere Ag-Wert? Gewicht | Bestellbezeichnung
der Wickelquer- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 20)
Kammern schnitt Ay lange /y
mm? mm uQ g
1 270 120 15,4 10 B65685-A1016-T001

n Dieser Spulenkérperistauch lieferbar mit14 AMP-Steckern (2,8 x 0,6 mm): Bestellbezeichnung B65685-A1116-T001
oder ohne Anschliisse: Bestellbezeichnung B65685-A1000-T001
2 R = An - N?

Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahl|?
zu bevorzugen
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PM-Kerne @ 62 x 49 B 65 684 N

Befestigungsbiigel und Grundplatte B 65 685 (fiir Chassismontage und geétzte Schal-
tungen).

Halterung aus einem 3mm @ Messing-Klemmbiigel mit Gewinde und einer 0,6 mmdicken
Aluminium-Grundplatte. Befestigungsmuttern M3 werden mitgeliefert. Bei Chassismon-
tage ist der Spulenkdrper mit den Stiften nach oben einzusetzen.

59,8*0'3 —

Gewicht~18g

35+015 |
’ L—— 60,96 01 v—l

69»()'2 0,6 dick

Bestellbezeichnung B65685-A2000-X000
(Verpackungseinheit 20)

N zu bevorzugen
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PM-Kerne @ 74 x 59 In Vorbereitung B 65686 @

Diese Kerne sind wegen ihrer groRen Schlitze besonders geeignet fiir Leistungstiber-
trager. Angaben zur Bemessung solcher Ubertrager siehe Seiten 87 ... 91.

9
o
31
o
= 4 S
P ! &
f 54
)
<~40,7+0,8~—J
My — Satzgewicht ~ 460 g
Magnetische FormkenngroRen
Magn. Formfaktor A= 0,18 mm™'
Eff. magn. Weglange le= 133 mm
Eff. magn. Querschnitt A4,= 740 mm?
Butzenquerschnitt’  A4,,= 615 mm?
Eff. magn. Volumen V,=98000 mm?
Zubehor
in Vorbereitung
A-Wert SIFERRIT- Bestellbezeichnung

Werkstoff

nH Toleranz (Verpackungseinheit 10 Satz)

ohne Luftspalt

10500 T30% = R N27 B65686-A0000-R027

U Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion
zu bevorzugen
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PM-Kerne @ 87 x70 B 65713

Diese Kerne sind wegen ihrer groRBen Schlitze besonders geeignet fir Leistungsiber-
trager. Angaben zur Bemessung solcher Ubertrager siehe Seiten 87 ... 91.

g
-
RER
e —— | v p——
159
-
48+08—o| Satzgewicht~ 770 g
70.08
Magnetische Formkenngréf3en
Magn. Formfaktor A= 0,167 mm™"
Eff. magn. Weglénge le= 153 mm
Eff. magn. Querschnitt A, = 915 mm?
Butzenquerschnitt” Amin = 700 mm?
Eff. magn. Volumen V, = 140000 mm?
Zubehor
Spulenkdrper mit 20 Anschlissen
Befestigungsbiigel mit Grundplatte
A -Wert SIFERRIT- Bestellbezeichnung
Werkstoff (Verpackungseinheit 10 Satz)
nH Toleranz
ohne Luftspalt
+30
12000 _20% 2R N 27 B65713-A0000-R027

) Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion
N zu bevorzugen
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PM-Kerne @ 87 x 70 B 65713 ¢

Spulenkérper B 65 714

Spulenkérper aus glasfaserverstarktem Polyterephthalat, schwer entflammbar nach UL
94 V-0, mit 20 Anschliissen".

Zulassige Temperatur beim Léten max. 400° C, 2 s.

Angaben zur Bewicklung siehe Seite 70.

EinbaumaRe fir den

Ubertrager:

I =99 mm

b =91 mm

b h =76 mm
-~ —875-00————— Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtun

StiftTentspricht die Markierung im o g
oberen Flansch 23,5401

}
08

4¢>52,1*0,4—I 3
0 1 a "

=
~—18x2,54

=

|
|
|
1 10

—~——32x2 54—

Anzahl nutzbarer mittlere Agr-Wert? | Gewicht | Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 10)
Kammern querschnitt Ay | lange /y

mm? mm uQ g
1 657 158 8,27 31 B65714-J1020-T001

" DieserSpulenkdrperistauchlieferbarmit20AMP—Steckern(2,8x0,6mm): Bestellbezeichnung B65714-J1120-T001
oder ohne Anschlisse: Bestellbezeichnung B65714-J1000-T001
2 Reu=Ag- N?
Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahl?
Ny bevorzugen
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PM-Kerne @ 87 x70 B65713 “

Befestigungsbiigel und Grundplatte B 65 714 (fur Chassismontage und geétzte Schal-
tungen).

Halterung aus einem 3 mm @ Messing-Klemmbiigel mit Gewinde und einer 0,6 mm
dicken Aluminium-Grundplatte. Befestigungsmuttern M3 werden mitgeliefert.

Bei Chassismontage ist der Spulenkorper mit den Stiften nach oben einzusetzen.

\93,5+015

. L R ——

P
1

Bestellbezeichnung B65714-A2000-X000
(Verpackungseinheit 10)

N zu bevorzugen
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PM-Kerne @ 114 x 93

B65733 ¥

Diese Kerne sind wegen ihrer groRen Schlitze besonders geeignet fiir Leistungsiiber-
trager. Angaben zur Bemessung solcher Ubertrager siehe Seiten 87 ... 91.

-~ 6316 — |

934 Satzgewicht~ 1940 g
Magnetische FormkenngréRen
Magn. Formfaktor ZIA= 0,172 mm™!
Eff. magn. Weglange /o= 208 mm
Eff. magn. Querschnitt 4.= 1730 mm?
Butzenquerschnitt" 4., = 1340 mm?
Eff. magn. Volumen V., =360000 mm?
Zubehor
Spulenkdrper ohne Anschliisse
A -Wert SIFERRIT- Bestellbezeichnung
Werkstoff (Verpackungseinheit 5 Satz)
nH ' Toleranz
ohne Luftspalt
+30
16000 _20% 2R N 27 B65733-A0000-R027

! Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion
N zu bevorzugen
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PM-Kerne @ 114 x 93 B65733 N

Spulenkérper B 65734
Spulenkérper aus 11 Polyamid GV ohne Anschliisse. Kennfarbe schwarz.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 70.

Anzahl ' nutzbarer - mittlere As-Wert" | Gewicht | Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- (=) (Verpackungseinheit 5)
Kammern querschnitt Ay | lange /y

mm? mm uQ g
1 1070 6,75 35 B65734-A1000-T001
" Rey = Ag - N?

Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?
qzu bevorzugen
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Schalenkerne fiir Naherungsschalter







Schalenkerne mit Naherungsschalter

Allgemeines
Schalenkerne und Spulenkdérper

Fur induktive N&herungsschalter steht eine Schalenkernreihe mit den Durchmessern
5,6 bis 70 mm aus verschiedenen Werkstoffen zur Verfligung, die hinsichtlich der
Abmessungen an den Normentwurf EN 50008 der CENELEC angepalRt ist. Damit kénnen
fir die einzelnen SchalenkerngréRen jeweils maximale Schaltabstande erreicht werden.
Fir den Hauptanwendungs-Frequenzbereich 200 kHz bis 2 MHz kann insbesondere der
SIFERRIT®-Werkstoff N 22 verwendet werden.

Firdie SchalenkerngréBen @ 7 bis 70 mm kénnen auch die dazu passenden Spulenkérper
aus Thermoplast geliefert werden. Der Betriebs-Temperaturbereich fiir diese Spulenkdrper
betragt —60 bis 120° C. Beim VergieRenist eine Temperatur bishéchstens 120° Czuléssig.

Empfehlung fiir VerguBmasse

Folgende VerguRmasse eignet sich zum Eingie8en von Schalenkernen:

EMB2,
Elastische Polyester-VergulBmasse, die auch zum EingieRen von Pupin-Spulen Verwen-
dung findet.

Liefermenge: 1 - 2,56 -5~ 10 - 25 kp
(zu beziehen lber die nachstgelegene SIEMENS-Geschaftsstelle).

Ubersicht

Schalenkern Spulenkérper geeignet
fur Norm-

BaugroRe (mm) | Werkstoff Bestellbezeichnung Bestellbezeichnung groRe nach

@ x Hohe EN 50008

56 x 3,7 N22 B65931-B0000-X022 |- M 8x1

7,35x 3,6 N 22 B65933-A0000-X022 |B65512—-A0000-R001 | —

9,0 x 2,8 N22 B65935-J0000- X022 | - M12x1
14,4 x 7,5 N22 B65937-A0000-X022 | B65542—-A0000-M0O01 |M18x 1
25 x 89 N 22 B65939-A0000-X022 |B65940-A0000-M001 {M30x1,5
30,5 x10,2 N 22 B65941-A0000-X022 |B65942-A0000-M001 |M40x 1,5
47 x14,9 N 22 B65943-A0000-X022 | B65944-A0000-M001 |-

70 x14,5 N22 B65945-A0000-X022 | B65946-A0000-M001 | —

Die bestellte Stickzahl bezieht sich nicht auf einen Schalenkernsatz (2 Halbschalen)
sondern jeweils nur auf eine Halbschale.
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Schalenkernhilften @ 5,6 x 3,7 B 65931

18+02 SIFERRIT-Werkstoff N 22

Gewicht~ 0,15 g

I
i
©2,5.01b=—

09501
|-—
1

28029

J 37025

Bestellbezeichnung
B65931-B0000-X022
(Verpackungseinheit 500 Stiick)

Bei diesen Kernen empfehlen wir eine korperlose Wicklung, z. B. unter Verwendung eines
lackisolierten Drahtes mit thermoplastischer Auflage.

Wickeldaten fiir ,korperlosen Wickel”

Nutzbarer Wickel- | Mittlere Win- Ar-Wert"
querschnitt Ay dungsléange /y
mm? mm uQ
[
~2,08 07 160
Y Rey = A - N2

Gleichstromwiderstand = A - Windungszahl?
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Schalenkernhilften @ 7,35 x 3,6 mit Spulenkdrper B 65933

SIFERRIT-Werkstoff N 22

Gewicht~ 0,3 ¢

1502

Bestellbezeichnung
B65933-A0000-X022
(Verpackungseinheit 500 Stuck)

Spulenkorper aus glasfaserverstarktem Polyterephthalat B 65512

Wickelquerschnitt

575.01

r

3,05+008

Wickeldaten

Gewicht Bestellbezeichnung

Mittlere Windungs-
~ (Verpackungseinheit 500)

lange /y

Nutzbarer Wickel-
querschnitt Ay

mm?

' B65512-B0000-TOO1

Y Rey = A N?
Gleichstromwiderstand = Ag * Windungszahl?
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Schalenkernhilften @ 9 x 2,8 B 65935

SIFERRIT-Werkstoff N 22

i\al
903L-

'R L,

Gewicht~ 0,6 g

Bestellbezeichnung
B65935-J0000-X022
(Verpackungseinheit 500 Stick)

Bei diesen Kernen empfehlen wir eine kérperlose Wicklung, z. B. unter Verwendung eines
lackisolierten Drahtes mit thermoplastischer Auflage.

Wickeldaten fiir ,k6rperlosen Wickel”

Nutzbarer Wickel- | Mittlere Win- Ag-Wert"
querschnitt Ay dungslange /y
mm? mim | u@
|
2,88 17,6 ' 210
Y Ry = Ag - N?

Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahl|?
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Schalenkernhilften @ 14,4 x 7,5 mit Spulenkérper B 65937

SIFERRIT-Werkstoff N 22

-03

’_f

26

Gewicht~ 2,5¢g

Bestellbezeichnung
B65937-A0000-X022
(Verpackungseinheit 300 Stiick)

Spulenkérper aus glasfaserverstarktem Polyterephthalat B 65542
Wickelquerschnitt

e /7 J

S Yeu 5 s

[V —— - ~

= { © _?

05|
05

Wickeldaten

Gewicht Bestellbezeichnung
~ (Verpackungseinheit 300)

Mittlere Windungs-
lange /y

Nutzbarer Wickel-
querschnitt Ay

B65542-B0O000-TOO1

Y Re, = Ag - N?
Gleichstromwiderstand = Ag * Windungszahl2
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Schalenkernhilften @ 25 x 8,9 mit Spulenkérper B 65939

SIFERRIT-Werkstoff N 22

i b
iy iL 12 Gewicht~ 9
© o = ewicht~9g

i

205" — |
89
% ‘_J 045

Bestellbezeichnung
B65939-A0000-X022
(Verpackungseinheit 300 Stlick)

Spulenkérper aus Polycarbonat B 65940

Wickelguerschnitt

Wickeldaten

Nutzbarer Wickel-
querschnitt 4y
2

Mittlere Windungs-
lange /y

Bestellbezeichnung
(Verpackungseinheit 300)

B65940-A0000-M001

" Rey= Ag - N2
Gleichstromwiderstand = A - Windungszahl?
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Schalenkernhalften @ 30,5 x 10,2 mit Spulenkérper B 65 941

— SIFERRIT-Werkstoff N 22
4 g
Y Gewicht~ 18¢g
7404
02_0’3—
Bestellbezeichnung
B65941-A0000-X022
(Verpackungseinheit 300 Stiick)
Spulenkérper aus Polycarbonat B 65942
Wickelquerschnitt
,_‘T_ Q
o7, j
| 107
—_—-»{v | E—
6'8'02
Wickeldaten
Nutzbarer Wickel- Mittlere Windungs- | Ag-Wert" | Gewicht Bestellbezeichnung
querschnitt Ay lange /y ad (Verpackungseinheit 300)
mm? mm uQ g
24,4 62 87 0,65 B65942-A0000-MO001
Rey = Ar - N?

Gleichstromwiderstand =Ag - Windungszahl?
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Schalenkernhilften @ 47 x 14,9 mit Spulenkérper B 65943

SIFERRIT-Werkstoff N 22

Gewicht~ 62 g
Bestellbezeichnung
B65943-A0000-X022
(Verpackungseinheit 100 Stick)
Spulenkdrper aus Polycarbonat B 65944
Wickelquerschnitt
9.8-0.2
Wickeldaten
Nutzbarer Wickel- Mittlere Windungs- | Ag-Wert" | Gewicht Bestellbezeichnung
querschnitt Ay lange /y ~ (Verpackungseinheit 100)
mm? mm uQ g
62 95 52,5 2,5 B65944-A0000-MO001
" Ry = Ap - N?

Gleichstromwiderstand =Ap - Windungszahl?
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Schalenkernhilften @ 70 x 14,5 mit Spulenkérper B 65945

SIFERRIT-Werkstoff N 22

Gewicht~ 130g

@29,

9+0,8

-— 70_2'2 —

Bestellbezeichnung
B65945-A0000-X022
(Verpackungseinheit 100 Stiick)

Spulenkérper aus Polycarbonat B 65946
Wickelquerschnitt
12:&05'
" 12005

Wickeldaten 88.015
Nutzbarer Wickel- Mittlere Windungs- | Ag-Wert" | Gewicht Bestellbezeichnung
querschnitt Ay lange Iy ~ (Verpackungseinheit 100)
mm? mm uQ g
77 140 62 5 B65946-A0000-M0O01
" Rcu = A~ N?

Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahl®
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CC-Kerne







CC-26-Kerne B66442

CC-Kerne mit Abdeckscheibe eignen sich besonders zum Aufbau streuarmer Speicher-
drosseln. Fiir Anwendungen in hochaussteuerbaren Filterspulen, z.B. Frequenzweichen
in Hi-Fi-Lautsprecherboxen, kénnen die Kerne auch ohne Scheibe (als C-Kerne) eingesetzt
werden.

Die Befestigung erfolgt mit Schrauben M4 aus nichtmagnetischem Material (Messing,
Kunststoff) im Kernmittelloch.

Glockenkern Abdeckscheibe
\ 3.04 dick
ML— 42+03
;|
T 1 Jh _ -
— ©
+0,7
58— 1306 e
- 211
Gewichte:
mit Abdeckscheibe ~29g

ohne Abdeckscheibe ~24g

Magnetische Formkenngréf3en

Magn. Formfaktor ZIA= 0.50 mm™’
Eff. magn. Weglénge le= 52 mm

Eff. magn. Querschnitt ~ A,= 103 mm?
Eff. magn. Volumen V,=5350 mm?
Ausfiihrung Luftspalt g SIFERRIT- Bestellbezeichnung
mm Werkstoff (Verpackungseinheit 200 Stiick)
Al
1£+0,3 B66442-A1000-X027
Glocke mit 240,3 B66442-A2000-X027
Luftspaltg
3+0,3 N 27 B66442-A3000-X027
Glocke ohne 0 B66442-A0000-X027
Luftspalt
Abdeckscheibe - B66442-J0000-X027

W zu bevorzugen
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CC-26-Kerne B66442

Spulenkérper fiir CC-26-Kerne

Spulenkérper aus glasfaserverstarktem Polyterephthalat; schwer entflammbar nach
UL-94V-0.

Wickelquerschnitt

ISR
CRRRRRRRRA

2OV

Wickeldaten fiir den Spulenkérper

Anzahl Hutzbarer mittlere Ag-Wert? | Gewicht Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 200)
Kammern | querschnitt Ay | lange /y

mm? mm uQ g
1 50 54 33 0,7 B66442-B1001-T001

') Die Werte gelten auch fiir C-Kerne.
2) Ry = A N? .
Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahl|?
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CC-36-Kerne B66443

cc-Kerne mit Abdeckscheibe eignen sich besonders zum Aufbau streuarmer Speicher-
drosseln. Fiir Anwendungen in hochaussteuerbaren Filterspulen, z.B. Frequenzweichen
in Hi-Fi-Lautsprecherboxen, konnen die Kerne auch ohne Scheibe (als C-Kerne) eingesetzt
werden.

Die Befestigung erfolgt mit Schrauben M4 aus nichtmagnetischem Material (Messing,
Kunststoff) im Kernmittelloch.

Glockenkern Abdeckscheibe
g 5'5+O,E

- -

A

ESS

¢}
e
o
139

3,9,0’5 dick

N
]

106

—
|
|
|

-
|
[
T

o

302 ——

’<—22,1‘0'8 —»]
e 36217 ——> fe——2654—
Gewichte:
mit Abdeckscheibe ~80g¢g
ohne Abdeckscheibe ~65¢g
Magnetische FormkenngréRen
Magn. Formfaktor T I/A = 0,30 mm™’
Eff. magn. Weglénge Iy = 69 mm
Eff. magn. Querschnitt ~ A,= 230 mm’
Eff. magn. Volumen V,=15870 mm?®
Ausfiihrung Luftspalt g SIFERRIT- Bestellbezeichnung
mm Werkstoff (Verpackungseinheit 100 Stiick)
1+0,3 B66443-A1000-X027
Glocke mit 2+03 B66443-A2000-X027
Luftspaltg
3+£0,3 N27 B66443-A3000-X027
4+0,3 B66443-A4000-X027
Glocke ohne 0 B66443-A0000-X027
Luftspalt
Abdeckscheibe - B66443-J0000-X027

N zu bevorzugen
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CC-36-Kerne

B66443

Spulenkérper fiir CC-36-Kerne

Spulenkdrper aus glasfaserverstarktem Polyterephthalat; schwer entflammbar nach

UL-94 V-0.

Wickelquerschnitt

Wickeldaten" fiir den Spulenkérper

Anzahl nutzbarer mittlere Ar-Wert? | Gewicht Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 100 Stiick)
Kammern | querschnitt Ay | lange /y
mm? mm uQ g
1 95 77 28 2,8 B66443-B1001-T001
') Die Werte gelten auch fiir C-Kerne.
?) Rey = Ag - N?

Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahl?
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CC-50-Kerne B66446

CC-Kerne mit Abdeckscheibe eignen sich besonders zum Aufbau streuarmer Speicher-
drosseln. Fir Anwendungen in hochaussteuerbaren Filterspulen, z.B. Frequenzweichen
in Hi-Fi-Lautsprecherboxen, kénnen die Kerne auch ohne Scheibe (als C-Kerne) eingesetzt
werden.

Die Befestigung erfolgt mit Schrauben M4 aus nichtmagnetischem Material (Messing,
Kunststoff) im Kernmittelloch.

Glockenkern q Abdeckscheibe

4'2*0'5 / 6.2.4; dick

Wl — o
N~ l .
1] T
[-—-— 27 ’ - e 27,2_]2
e 4416 ———» le—— 34_y) —> ’
le——— 5225 ]
Gewichte:
mit Abdeckscheibe ~220g
ohne Abdeckscheibe ~165¢g
Magnetische Formkenngréof3en
Magn. Formfaktor XA = 0,19 mm™’
Eff. magn. Weglange le= 91 mm
Eff. magn. Querschnitt A,= 480 mm?
Eff. magn. Volumen V.= 43680 mm?
Ausfiihrung Luftspalt SIFERRIT- Bestellbezeichnung
mm Werkstoff (Verpackungseinheit 40 Stiick)
1+0,3 B66446-A1000-X027
Glocke mit 2+0,3 B66446-A2000-X027
Luftspalt g
3+0,3 N 27 B66446-A3000-X027
4+0,3 B66446-A4000-X027
Glocke ohne 0 B66446-A0000-X027
Luftspalt
Abdeckscheibe - B66446-J0000-X027

W zu bevorzugen
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CC-50-Kerne B66446

Spulenkérper fiir CC-50-Kerne

Spulenkorper aus glasfaserverstiarktem Polyterephthalat; schwer entflammbar nach
UL 94 V-0.

Wickelquerschnitt

KRIIRLIIISTIS
Jooteteletetetetetotets!
JoSoletetetoteteteteteote!l
BOSIELELLLEES]

3 3 3
d o~
2 el
1,301
ol
- 26,6;03 —
Wickeldaten" fiir den Spulenkérper
Anzahl nutzbarer mittlere Ag-Wert? | Gewicht | Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 40 Stiick)
Kammern | querschnitt Ay | lange /y
mm? mm uQ g
1 178 111 21,5 7.4 B66446-B1001-T001

') Die Werte gelten auch fiir C-Kerne
%) Rey= An - N?
Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?
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EP- und Q-Kerne




EP-7-Kerne

B 65839
Einzelteile Bauform Seite
B65839 371
Spulenkérper B65840 372
B - mit 1 Kammer,
6 Stiftanschliisse
e Kern B65839 371
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EP-7-Kerne B 65839

EP-7-Kerne aus Werkstoffen hoher Permeabilitat ermdglichen Spulen mit groer Indukti-
vitat bei kleinem Raumbedarf. Die Kerne eignen sich besonders fiir Ubertrager in geatzten
Schaltungen mit bis zu 6 festen Anschliissen. Die Drahtenden der Wicklungen werden
unmittelbar an die Lotstifte des Spulenkérpers angeschlossen.

|
~—‘ 34-02 =
-~ 72+04 —|
|

| -

—»\ &ﬂ | 5+04-
L6,570,3 — ~— 75-02 ’>\

l«—— 94-04 —

Satzgewicht~ 1,4 g

Magnetische Formkenngrof3en
Magn. Formfaktor /A= 1,52mm™’

Eff. magn. Weglange /.= 15,7 mm
Eff. magn. Querschnitt A, = 10,3 mm?
Eff. magn. Volumen V,=162 mm?
A -Wert SIFERRIT- Bestellbezeichnung
ohne Luftspalt Werkstoff (Verpackungseinheit 500 Satz)
nH ‘ Toleranz
+30,, .
2000 k=R N 30 B65839-A0000-R0O30
| —20
+40,, .
5700 _3O%= Y T38 B65839-A0000-Y038

N zu bevorzugen
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EP-7-Kerne B 65 839

Spulenkérper B 65 840

Spulenkdrper aus Duroplast mit 6 Stiftanschliissen.
Zuléssige Temperatur beim Léten max. 400° C 2s.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 72.

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

2,541

21+02

Anzahl
der
Kammern

nutzbarer
Wickel-
querschnitt Ay

Bestellbezeichnung
(Verpackungseinheit 500)

einer ins-
Kammer| gesamt

’ mm? mm? mm uQ g
3,7 3,7

B65840-A1000-D001

—— O

B65840-A1000-D002

in Vorbereitung

" Rey = An - N2
Gleichstromwiderstand = Ay, - Windungszahl?
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EP-10-Kerne

Einzelteile

Bugel

Klammer

Spulenkdrper
mit 1 oder 2 Kammern
8 Stiftanschlisse

Kern

B 65 841

Bauform Seite
B65842 376
B65842 376
B65841 374
B65842 375
B65841 374
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EP-10-Kerne B 65 841

EP-10-Kerne aus Werkstoffen hoher Permeabilitat erméglichen Spulen mit groRer In-
duktivitat bei kleinem Raumbedarf. Die Kerne eignen sich besonders fiir Ubertrager in
geatzten Schaltungen mit bis zu 8 festen Anschliissen. Die Drahtenden der Wicklungen
werden unmittelbar an die Lotstifte des Spulenkérpers angeschlossen.

*?;T ///L ﬁ&

~—118 57—~

o |185%0 - 2+g4,]
78557 10457~ Satzgewicht~ 2,75 g

Magnetische FormkenngréRen

Magn. Formfaktor /A
Eff. magn. Wegliange A
Eff. magn. Querschnitt 4, 11,3 mm?
Eff. magn. Volumen V.e=217 mm?3

"
©
N
3
3

SIFERRIT- Bestellbezeichnung
, Werkstoff l (Verpackungseinheit 500 Satz)

T26 B65841-A0000-R026
——— @0
B65841-A0000-R030
-_—
B65841-A0000-R035

B65841-A0000-Y038

Nz bevorzugen
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EP-10-Kerne B 65 841

Spulenkérper B 65 842

Spulenkorper aus Duroplast mit 8 Stiftanschliissen, wahlweise mit 1 oder 2 Kammern.
Zulassige Temperatur beim L6ten max. 400°C, 2 s.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 72.

~—7_1™1
op/ 1085 A
{ | |
¥ o~
,T,, o ]
,_,_,‘& l
=
g
~ 0
2065 <
i
Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung
%
o~y
™~
Erdungspunkt 130 21+02
Anzahi nutzbarer mittlere Ag-Wert®? | Gewicht Bestellbezeichnung
der Wicke!- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 500)
Kammern | querschnitt Ay lange /y
einer ins-
Kammer| gesamt
mm? mm? mm uQ g
0,6 B65842-A1000-D001
0,65 B65842-A1000-D002

" EinbaumaRe fiir den Ubertrager

20 auch Teilung 2,54 zuléssig

3 Rey = Ag- N?
Gleichstromwiderstand = Ag

- Windungszahl?
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EP-10-Kerne B 65 841

Halterung B 65 842

Halterung bestehend aus einem Biigel und einer federnden Klammer.

Biigel Klammer
aus 0,4 mm starkem Neusilberblech aus 0,3 mm starkem Neusilberblech

[]
g e

U —

127"

~—98.gp—=

Gewicht (Bligel und Klammer) ~ 1,4 g

Bestellbezeichnung fiir die komplette Halterung: B65842-A2000-X000
(Verpackungseinheit 500)

376



EP-13-Kerne

B 65843

~ Kern
e

—— — Klammer

Einzelteile Bauform Seite
B65844 380
B65844 380
B65843 378
B65844 379

Spulenkdrper mit

1 oder 2 Kammern

10 Stiftanschlisse

B65843 378

377




EP-13-Kerne B65843

EP-13-Kerne aus Werkstoffen hoher Permeabilitat ermdéglichen Spulen mit grofer
Induktivitat bei kleinem Raumbedarf. Die Kerne eignen sich besonders fiirr Ubertrager in
geéatzten Schaltungen mit bis zu 10 festen Anschliissen. Die Drahtenden der Wicklungen
werden unmittelbar an die Lotstifte des Spulenk&rpers angeschlossen.

\—
NS 227

\ N\

T\‘.
=

.
e
-

.
\\T\,
4,503
9,7 +0,6

]

o
i E

12806

R
74701 = 9704
<—9_04I—-— b - — 13.03 ———= SatdeWiCht ~b,1g

Magnetische FormkenngroBRen

Magn. Formfaktor ZHA= 1,24mm’

Eff. magn. Weglange .= 24,2 mm

Eff. magn. Querschnitt A,= 19,5 mm?

Eff. magn. Volumen V,=472 mm?®

A -Wert SIFERRIT- Bestellbezeichnung

ohne Luftspalt Werkstoff (Verpackungseinheit 500 Satz)

nH Toleranz

1400 T26 B65843-A0000-R026

2800 300 N 30 B65843-A0000-R030

4400 T35 B65843-A0000-R035
+4O

7000 % T 38 B65843-A0000-Y038

N zu bevorzugen
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EP-13-Kerne B 65843

Spulenkérper B 65844

Spulenkérper aus Duroplast mit 10 Stiftanschliissen, wahlweise mit 1 oder 2 Kammern.
Zulassige Temperatur beim Loten max. 400°C, 2 s.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 72.

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

Anzahl nutzbarer mittlere Ag-Wert? | Gewicht Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 500)
Kammern | querschnitt Ay lange/y

einer ins-
Kammer | gesamt

uQ g
59,4 0,5 B65844-A1000-D001
63,2 0,6 B65844-A1000-D002

) EinbaumaRe fiir den Ubertrager
2) auch Teilung 2,564 zulassig
3 Rey = Ar - N?
Gleichstromwiderstand =Ag * Windungszahl?
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EP-13-Kerne B 65843

Halterung B 65 844

Halterung bestehend aus einem Biigel und einer federnden Klammer.

Biigel Klammer

aus 0,4 mm starkem Neusilberblech aus 0,4 mm starkem Neusilberblech
4 m :

I Y]

o~ ~

7 1
m;
C_O

1

~ 13, =
142702 ol

~17 -

Gewicht (Buigel und Klammer) ~ 1,9 g

Bestellbezeichnung fiir die komplette Halteru ng: B65844-A2000-X000
(Verpackungseinheit 500)
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EP-17-Kerne B 65 845

Einzelteile Bauform Seite

B65846 384

B65846 384
_ Klammer

B65845 382

B65846 383

Spulenkdérper mit
——— 1 oder 2 Kammern
8 Stiftanschlisse

Kern B65845 382
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EP-17-Kerne B 65845

EP-17-Kerne aus Werkstoffen hoher Permeabilitit ermoglichen Spulen mit groBer
Induktivitat bei kleinem Raumbedarf. Die Kerne eignen sich besonders fiir Uber-
trager in geétzten Schaltungen mit bis zu 8 festen Anschliissen. Die Drahtenden
der Wicklungen werden unmittelbar an die Lotstifte des Spulenkérpers ange-
schlossen.

(_—*‘ 07 /m\ \

&

2 03
115

i
585
185,

-

Y A Satzgewicht~ 11,1 g
25+02
L _3_5 | 11‘2¢0,6

1.25_j5 — ~—174

Magnetische Formkenngréen

Magn. Formfaktor ZI/A= 0,84mm’
Eff. magn. Weglange /s 28,5 mm
Eff. magn. Querschnitt  A,= 33,9 mm?

[

Eff. magn. Volumen V=966 mm?
A -Wert SIFERRIT- Bestellbezeichnung
ohne Luftspalt Werkstoff (Verpackungseinheit 500 Satz)
nH Toleranz

2400 T26 B65845-J0000-R026

4300 F30% =R N 30 B65845-J0000-R030

6900 T35 B65845-J0000-R035

+40

11400 - 30 % 2Y T 38 B65845-J0000-Y038

W zu bevorzugen
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EP-17-Kerne B 65 845

Spulenkorper B 65 846

Spulenkdrper aus Duroplast mit 8 Stiftanschliissen, wahlweise mit 1 oder 2 Kammern.
Zulassige Temperatur beim Léten max. 400°C, 2 s.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 72.

L

|
¥

>

o[ —  [ef
174

l

L—— ]940'5 ]

|
\
L
1
G e s3]

085~ 10507 075
1 KR
e
% .
2065
| [ | Lochgruppe
‘ } ]JP— Ansicht in Montagerichtung
\ ; — 7‘ 7;77 L L
™
| ~
1 | -
\EpZaanEs
Erdungspunkt 213702 °21%02
Anzahl nutzbarer mittlere Ag-Wert? | Gewicht| Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 500)
Kammern | querschnitt Ay lange /y
einer ins-
Kammer | gesamt
mm? mm? mm uwQ g
1 18,8 18,8 52,7 1,3 B65846-K1000-D001
28,8
2 8,85 17,7 55,9 1.4 B65846-K1000-D002

" EinbaumaRe fir den Ubertrager
2 auch Teilung 2,54 zuléssig
9 Ry = Ag N?
Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?
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EP-17-Kerne B 65 845

Halterung B 65 846

Halterung bestehend aus einem Bligel und einer federnden Klammer.

Bugel Klammer
aus 0,4 mm starkem Neusilberblech aus 0,3 mm starkem Neusilberblech
ot
.
o

|- -

—20_03— =
= 5 | 34494»!

J—I#J1 x04

540~

156 .

Gewicht (Bigel und Klammer) ~ 3,6 g

- 44 -

~186_g3
~—194%02 o

[

Bestellbezeichnung fir die komplette Halterung: B65846-J2000-X000
(Verpackungseinheit 500)
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EP-20-Kerne B 65 847

Einzelteile Bauform Seite

_—— Bigel B65848 388
| Klammer B65848 | 388
Kern B65847 386
Spulenkérper mit B65848 387

1 oder 2 Kammern
10 Stiftanschlisse

Kern B65847 386
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EP-20-Kerne B 65847

EP-20-Kerne aus Werkstoffen hoher Permeabilitdt ermdglichen Spulen mit groRer
Induktivitat bei kleinem Raumbedarf. Die Kerne eignen sich besonders fiir Ubertrager in
geatzten Schaltungen mit bis zu 10 festen Anschliissen. Die Drahtenden der Wicklungen
werden unmittelbar an die Lotstifte des Spulenkérpers angeschlossen.

- 7))\

-

9.05
16,1+0

i

e 2451 —— o

TN

le— 14405 —=]

45:02

le—15,3_0,7 —

=

Satzgewicht~ 28,2 g

bt 21,6 04 ———=i|

Magnetische FormkenngroRen

Magn. Formfaktor ZIA= 0,51 mm™'
Eff. magn. Weglange l,= 40 mm
Eff. magn. Querschnitt A,= 78 mm?
Eff. magn. Volumen V,=3120 mm?
A-Wert SIFERRIT- Bestellbezeichnung
ohne Luftspalt Werkstoff (Verpackungseinheit 200 Satz)
nH Toleranz
3500 T26 B65847-A0000-R026
6700 tgg% 2R N 30 ‘L B65847-A0000-R030
11200 T35 B65847-A0000-R035
+40,, ,
19300 ~30 % &Y T 38 B65847-A0000-Y038

Nzu bevorzugen
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EP-20-Kerne B 65 847

Spulenkérper B 65 848

Spulenkérper aus Duroplast mit 10 Stiftanschliissen, wahlweise mit 1 oder 2 Kammern.
Zulassige Temperatur beim Léten max. 400°C, 2 s.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 72.

-— 24,7_0‘3 —

j T — l Lochgruppe
RER 7f ] Lv;: Ansicht in Montagerichtung
4o i j i *
| L AT E’
Ll s ] N}
RENR N pR ] Jr\ ;
Erdungspunkt @13792 21702
Anzahl nutzbarer mittlere Ag-Wert® | Gewicht| Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 200)
Kammern | querschnitt Ay lange /y
einer ins-
Kammer | gesamt
mm? mm? mm uf g
1 33,8 33,8 39,6 1,6 B65848-B1001-D001
38,9
2 15,9 31,8 42,1 1,7 B65848-B1001-D002

" EinbaumaBe fir den Ubertrager
2 auch Teilung 2,54 zulassig
3 Rey = An - N2
Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahl”

387



EP-20-Kerne B 65 847

Halterung B 65 848
Halterung bestehend aus einem Biigel und einer federnden Klammer.

Klammer

Bugel
aus 0,4 mm starkem Neusilberblech

aus 0,4 mm starkem Neusilberblech

12—

-~ 23 gy —
T

135

-

=46

248_g3
L —— 2502

“‘

-~ 215 —=

-~ 176

Gewicht (Biigel und Klammer) =~ 5,7 g

Bestellbzeichnung fiir die komplette Halterung: B65848-A2000-X000
(Verpackungseinheit 200)
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Quader-Kerne Q10 B 65833

Einzelteile Bauform Seite

Abdeckkappe B65834 391

/— Kern B65833 390

_____ Spulenkérper! B65834 391
7 Anschlulstifte

— Kern B65833 390

Y Spulenkérper ohne AnschluBstifte B65834 391
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Quader-Kerne Q10 B 65833

Die kompakten quaderférmigen Schalenkerne aus Werkstoffen hoher Permeabilitat er-
moglichen den Aufbau von Spulen mit groBer Induktivitat bei kleinem Raumbedarf. Sie
eignen sich besonders fir Ubertrager in geatzten Schaltungen mit bis zu 7 festen An-
schliissen. Die Drahtenden der Wicklung werden unmittelbar an die Lotstifte des Spulen-
korpers angeschlossen.

|72 _02—= Satzgewicht~ 1,b¢g

Magnetische Formkenngrof3en

Magn. Formfaktor A= 1,265mm’’
Eff. magn. Weglange le= 16,5 mm
Eff. magn. Querschnitt A, = 13,2 mm?

Eff. magn. Volumen V,=217 mm?

A -Wert SIFERRIT- Bestellbezeichnung

ohne Luftspalt Werkstoff (Verpackungseinheit 500 Satz)
nH Toleranz

1400 " 30 % T26 B65833-A0000-R026

2500 N 30 B65833-A0000-R030

5000 %y 738 B65833-A0000-Y038

¥ zu bevorzugen
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Quader-Kerne Q10 B 65833

EN

Spulenkérper und Abdeckkappe B 65 834

Spulenkorper aus Duroplast (Bild 1) mit 7 Stiftanschlissen

Zulassige Temperatur beim Léten max. 400° C, 2 s. Angaben zur Bewicklung siehe
Seite 72.

Es sind auch Spulenkdrper ohne Stiftanschlisse aus Polycarbonat lieferbar (Bild 2).

Biid 1 Bild 2
Wickelquerschnitt

Al r$

13-03

13202

©
w
— 6490, r——
‘———-1@4,1‘\0
1
I
|
|
i |
7,7-01

—= 48.01 =~ -
3501 dm— 0352005
—= 49.0) r=—
R
sz | ]
R B e
RS
Pl |
| Bild 3
jt— 10,7-0,2 —m=y
Lochgruppe 0,53-0,04
Ansicht in Montagerichtung f [
1,25 0.1 & [
e —— - O <
21°01 #1301 g @ ‘ 8
~_| & ) | y ©
=g D bl i |
& A - | g—( l
\\ ( Fany i

D> N 3.6:015 0,6
bt 9 20,2 e 1
— = 1)L_ c et — 7 £0,2 -—J

254 Erdungspunkte
Bild nutzbarer mittlere Ag-Wert? Gewicht Bestellbezeichnung
Wickel- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 500)
querschnitt Ay | lange /y
mm? mm uQ g
1 0,25 B - -
47 19 143 , 65834-B1001-D001
2 0,1 B65834-B1002-M001
3 Abdeckkappe (0,3 mm Neusilberblech) 2 B65834-A2000-X000

" auch Teilung 2,5 zulassig
2 Spulenhdhe GroRtmaR (mit Kern)
* Reu = A N?
Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?
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Quader-Kerne Q15 B 65837

Einzelteile Bauform Seite

Abdeckkappe B65838 395

_————— Kern B65837 394

—— Spulenkorper” B65838 395
8 AnschluBstifte

— -Kern B65837 394

U Spulenkérper ohne AnschluBstifte B65838 395
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Quader-Kerne Q 15

B 65 837

Die kompakten quaderférmigen Schalenkerne aus Werkstoffen hoher Permeabilitat
ermdglichen den Aufbau von Spulen mit groBer Induktivitdt bei kleinem Raumbedarf.
Sie eignen sich besonders fiir Ubertrager in geatzten Schaltungen mit bis zu 8 festen
Anschlissen. Die Drahtenden der Wicklung werden unmittelbar an die Létstifte des

Spulenkdérpers angeschiossen.

F?!\/

0,2 L—

\ 7z

Magnetische FormkenngroRen

E’;i ul .,@ = i T
I = [ “ s
ATAT
| I e

1203

- 6,6%05 |lwat—

lw— 9,8-0,3 —mmd

Satzgewicht~4,4 g

Magn. Formfaktor /A= 08mm’

Eff. magn. Weglénge o= 22,9 mm

Eff. magn. Querschnitt A, = 28,6 mm?

Eff. magn. Volumen V,=656 mm?®

Zubehor

Spulenkérper

Abdeckkappe

A -Wert SIFERRIT- Bestellbezeichnung

ohne Luftspalt Werkstoff (Verpackungseinheit 500 Satz)

nH Toleranz

2100 T26 B65837-A0000-R026
+ 300/ N

4200 N 30 B65837-A0000-R030
+40o

8500 % &Y T38 B65837-A0000-Y038

N zu bevorzugen
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Quader-Kerne Q15 B 65 837

Spulenkérper und Abdeckkappe B 65 838

Spulenkorper aus Duroplast (Bild 1) mit 8 Stiftanschlissen

Zulassige Temperatur beim Léten max. 400°C, 2 s. Angaben zur Bewicklung siehe
Seite 72.

Es sind auch Spulenkérper ohne Stiftanschliisse aus Polycarbonat lieferbar (Bild 2)

Bild 1 Bild 2
1 + Wickelquerschnitt
N TR
— - 5*01 ? T .
i 04501
—f i } ! B4-015 e—
NS R
!
) Bild 3
Lochgruppe 03-008
Ansicht in Montagerichtung f———15,7,0,z —_— f— 11.0.2
$1+01 12500 g T p=——— ‘ 77777 ;
$13+01 | 1
Fo—o O = i | | | =
1 ] - A I
| X ¢ J
%) ‘
© D~ O—
———f 1[)——— ee— 9,4 0,25 —smr|
254 Erdungspunkte
Bild nutzbarer mittlere Ag-Wert® | Gewicht| Bestellbezeichnung
Wickel- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 500)
querschnitt Ay lange /y
mm? mm uwe g
1 0,52 B65838-B1001-D001
— 11,0 29 92
2 0,2 B65838-B1002-M00O1
3 Abdeckkappe (0,3 mm Neusilberblech) 3 B65838-A2000-X000

" auch Teilung 2,5 zulassig
2 Spulenhdhe GréRtmaR (mit Kern)
9 R, =Ap - N?
Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?
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X-Kerne







X-22-Kerne B 65851

Nach DIN 41 299, Blatt 1, und IEC-Publikation 226

X-22-Kerne eignen sich besonders fur Ubertrager in geatzten Schaltungen mit bis zu 8
festen Anschliissen. Vorteilhaft ist, dal die Drahtenden unmittelbar an die am Spulen-
korper befindlichen Lotstifte angeschlossen werden kdnnen.

S

9,2+ 04— .
144 04 Satzgewicht~12,6¢g

i

Magnetische FormkenngréBen

Magn. Formfaktor ZIA= 0,58 mm™’
Eff. magn. Weglénge l,= 38 mm
Eff. magn. Querschnitt A, = 66 mm?
Eff. magn. Volumen V,=2510 mm?®
Zubehor

Spulenkorper

SIFERRIT- Gesamt | effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff luftspalt s| Permeabilitat (Verpackungseinheit 5600 Satz)

Toleranz mm He

mit Luftspalt

1000 0,06 . 462 B65851-A1000-K026
+10% 2K | T26

1250 0,05 Ji77 B65851-A1250-K026

ohne Luftspalt

T26 B65851-A0000-R026
N 30 B65851-A0000-R030

N zu bevorzugen
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X-22-Kerne

Spulenkérper B 65854

B 65851

Spulenkoérper aus Duroplast nach DIN 41277 und IEC-Publikation 226

Zuléassige Temperatur beim Léten max. 400° C.2s

Angaben zur Bewicklung siehe Seite 72.

Markierungsrille fiir Stift 1
(Stift ©0,83)

Markierungsrille

zugeordnet zu Stift 1
Stiftdurchmesser 0,83

Stift 8

Stift 1

—_

Anzahl nutzbarer mittlere Ar-Wert! Gewicht Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 500)
Kammern querschnitt Ay | lange /y

mm? mm ’ uQ | g
1 30 49 ‘ 56 [ 1 B65854-A0000-D001

Isolierscheibe fiir doppelt kaschierte Leiterplatten

B65854-A2005-X000

Y Rey = Ap - N2

Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahi?
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X-25-Kerne B 65 861

Nach DIN 41 299, Blatt 1 und IEC-Publikation 266
X-25-Kerne eignen sich besonders fir Ubertrager in geatzten Schaltungen mit bis zu

8 festen Anschiiissen. Vorteilhaft ist, da® die Drahtenden unmittelbar an die am Spulen-
kérper befindlichen Lotstifte angeschlossen werden kénnen.

F“24'5‘°'9—
or,
o | ‘\l
i
T r\ |
!

l | . ~
‘lﬂ‘l_s_‘,,l,, Satzgewicht~ 16,5 g

S |
/ - 4»‘9,6+0,4L+ -
e i 15604 —=—

Magnetische FormkenngréRen

Magn. Formfaktor T IA = 0,57 mm™"
Eff. magn. Weglange le= 41,5 mm
Eff. magn. Querschnitt ~ A;= 73 mm?
Eff. magn. Volumen V,=3030 mm®
Zubehor

Spulenkérper

Bestellbezeichnung
(Verpackungseinheit 200 Satz)

effektive
Permeabilitat

SIFERRIT-
Werkstoff

A -Wert

Toleranz

mit Luftspalt

B65861-J1000-K026

+10% 2K | T26
B65861-J1600-K026

ohne Luftspalt

B65861-J0000-R026

B65861-J0000-R030

N zu bevorzugen
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X-25-Kerne B 65861

Spulenkérper B65 864

Spulenkérper aus Duroplast nach DIN 41277 und IEC-Publikation 226
Zulassige Temperatur beim Lten max. 400° C, 2s.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 72.

Stift Nr. 1 ist dem Schlitz

im oberen Flansch zugeordnet,
Zahlweise im Uhrzeigersinn
auf die Stifte gesehen.

63 m,s‘.Lg‘i‘o'z ~

O =

]

2083 |_ 0852005

nutzbarer
Wickel-
querschnitt Ay
mm?

mittlere Ar-Wert"
Windungs-

lange /y

Gewicht Bestellbezeichnung

der (Verpackungseinheit 200)

Kammern

B65864-A0000-D001

d
I
o
&
o
IN
o
-
o

i Rcy = Ag N2
Gleichstromwiderstand = 4 - Windungszahl?
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X-30-Kerne B 65871

Nach DIN 41 299, Blatt 1, und IEC-Publikation 226

X-30-Kerne eignen sich besonders fiir Ubertrager in geétzten Schaltungen mit bis zu
12 festen Anschliissen. Vorteilhaft ist, daR die Drahtenden unmittelbar an die am Spulen-
korper befindlichen Lotstifte angeschlossen werden kdnnen.

|—\45o

e 29,6 12
13,606

N /> S

t i ~

_J 15406 =t Satzgewicht~39 g
23,606 —=

Magnetische FormkenngréRen

Magn. Formfaktor T IA = 0,49 mm™'

Eff. magn. Wegléange le= bbb mm

Eff. magn. Querschitt A= 112 mm?

Eff. magn. Volumen V,=6160 mm?®

Zubehor

Spulenkoérper

A_-Wert SIFERRIT- | Gesamt- | effektive Bestellbezeichnung

Werkstoff- | Iuftspalt | Permeabilitat | (Verpackungseinheit 200 Satz)
S ~
nH Toleranz mm Me

mit Luftspalt

1000 0,09 421 B65871-A1000-K022
——— £10% &K | T26
2000 0,04 822 B65871-A2000-K026

ohne Luftspalt

4200 +30 T26 B65871-A0000-R026

—— —20**R
6000 N 30 B65871-A0000-RO30

N zu bevorzugen
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X-30-Kerne B 65871

Spulenkdrper B65874

Spulenkérper aus Duroplast nach DIN 41277 und IEC-Publikation 226
Zulassige Temperatur beim Léten max. 400°C, 2 s
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 72.

Markierungsrille fir Stift 1

f——282-0,2 —=
im oberen Flansch 133
== 147015 f=—o -0
12 6,303 . _.111,5 “015
‘I‘_ 3 ‘ /fﬂl 3
=I8 S ZA
‘ R 0
______ 4 o~ @109 - N 5 2
y N | = j s
> =18 g
/,/ ______ 8 NS~ 4
2083 - 18 ¢
1801 09:005 1
Anzahl nutzbarer mittlere Agp-Wert"" | Gewicht | Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 200)
Kammern querschnitt Ay | lange /y
mm? mm uQ g
1 81 64 26 3 B65874-B0000-D001

" Rey = Ag - N?
Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahl?
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E-, EF- und EC-Kerne







E-, EF- und EC-Kerne

Allgemeines

,Definitionen und Symbole” siehe Seiten 15 bis 31 und ,SIFERRIT-Werkstoff, Spulen-
Projektierung”, Seiten 35 bis 61.
Maximale Windungszahlen fir Spulenkorper siehe Seiten 73 und 74.

1. Kernformen und Werkstoffe

E-Kerne werden aus den SIFERRIT-Werkstoffen N 27 und N 30 hergestellt und kénnen
ohne und mit eingeschliffenem Luftspalt geliefert werden.

Die nachstehend aufgefiihrten Bauformen umfassen E-Kerne nach DIN 41 295 mit Ab-
messsungen entsprechend den Kernblechen Typ M nach DIN 41 302 und EF-Kerne nach
DIN 41985 mit Abmessungen entsprechend den Kernblechen Typ EE nach DIN 41 302.
Die Kerne aus dem Werkstoff N 27 mit hoher Sattigungsmagnetisierung und niedriger
Verlustleistung (siehe Seiten 51 und 52) eignen sich besonders fir Gleichspannungs-
wandler in Elektronenblitzgeraten, als Spannungswandler in Schaltnetzteilen und als
Transduktoren z. B. fir Kissenentzerrung, oder auch fiir Regeltransduktoren in thyristo-
risierten Horizontal-Endstufen in Farbfernsehgeraten (siehe hierzu auch Angaben (iber
die Bemessung von Leistungsiibertragern, Seite 87).

Der Kern El 25 nach DIN 41 986 wird vorwiegend aus dem neuen SIFERRIT-Werkstoff
N 41 hergestellt.

Die hohe Sattigungsmagnetisierung und ihre geringe Temperaturabhangigkeit bis 100° C
in Verbindung mit einer dafiir beachtlich hohen Permeabilitdt machen diesen Werkstoff
besonders fiir veranderbare Induktivitdten durch Gleichstromvormagnetisierung (strom-
geregelte Transduktoren) geeignet. Nahere Angaben hierzu siehe entsprechendes Daten-
blatt Seite 421.

2. Bestellung und Lieferung

E-Kerne werden stlickweise (nicht satzweise) geliefert. Hierbei sind die angegebenen
Verpackungseinheiten zu berticksichtigen. Jede Verpackungseinheit enthalt nur Kerne
einheitlicher Ausfiihrung, entweder mit verkirztem oder nicht verkirztem Mittelsteg.
Der in den Einzeldatenblattern genannte A -Richtwert bezieht sich auf die Kombination
des besteliten Kernes mit jeweils einem im Mittelsteg ungekirzten Kern (MaR ,,g” = 0)
Die auf den Einzeldatenblattern angegebene Kurve , A4, -Wert in Abhangigkeit vom Gesamt-
luftspalt” bietet die Moglichkeit, zusatzliche A -Werte durch geeignete Kombinationen von
Kernen zu realisieren.

3. Kerne ohne Luftspalt

Da sich eine geringe Rauhigkeit der geschliffenen Flachen auch bei den besten heute
erreichbaren Schliffguten nicht vermeiden [aRt, ist der iibliche Begriff ,,ohne Luftspalt”
nicht gleichbedeutend mit dem Luftspalt null. Bei den angegebenen A -Werten ist eine
gewisse Schliffrauhigkeit, z.B. R, 6 = 6 um, an den Trennstellen bericksichtigt. Die

A, -Wert-Toleranz der E-Kerne ohne Luftspalt betragt f gg %.
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E-, EF- und EC-Kerne

Allgemeines
4. Auslegung der Wicklung

Auf den Seiten 75 bis 77 sind Nomogramme fir Windungszahl, induktivitat und A -Wert,
in den Tabellen auf Seite 64 und 66 die Werte der gebrauchlichen Drahte und Litzen
angegeben. Maximale Windungszahlen fur Spulenkérper findet man auf Seiten 73 und 74,
Angaben Gber Wickelquerschnitte und mittlere Windungslangen von Spulenkérpern auf
den diesbezuglichen Seiten.

5. Magnetische FormkenngrofRen

Die fiir die Berechnung von Feldstérke, Induktion und Hystereseverlusten erforderlichen
Grolken X /A, 1, A, V. (glltig fur E-Kernsatze) sind auf den entsprechenden Seiten
angegeben.

6. Kern-Verlustleistung P, und Amplituden-Permeabilitat y, fiir E-, und EC-Kerne

Prufdaten (pro Satz), Werkstoff N 27, fiir Kerne ohne Luftspalt
Priffrequenz: 16 kHz
Prafinduktion: sinusférmig

Verlustleistung P, fiir 60 ... 100° C, bei Induktion 8 = 200 mT

Typ Verlustleistung P, Bestellbezeichnung
W/Satz

E42/15 <1,6 B66325-G0000-X127
E42/20 <22 B66329-G0000-X127
E48 <26 B66333-G0000-X127
E 55 <4,3 B66335-G0000-X127
EC 35 <0,7 B66337-G0O000-X127
EC 41 <1,0 B66339-G0000-X127
EC 52 <22 B66341-G0000-X127
EC 70 <5,0 B66343-G0000-X127

Amplituden-Permeabilitat 4, fir die oben genannten E- und EC-Kerne

Temperatur & Induktion 8 Feldstarke H Amplituden-Permeabilitat x,
°C mT A/m

20 400 =210 = 1500

100 L33o =210 = 1250
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E-, EF- und EC-Kerne

Allgemeines
7. Vergleich zwischen E-Kernen und Schalenkernen

Schalenkerne sind im allgemeinen vorteilhafter als E-Kerne (kleineres Volumen, bessere
Schirmung, einfachere Befestigung). Im folgenden Diagramm werden beide Kerntypen,
jeweils aus SIFERRIT N 27 und N 30 (ohne Luftspalt), miteinander verglichen.

Die reziproke Gleichstrom-Zeitkonstante Ac./L (siehe Seite 24) — die bekanntlich bei
einer Spule maglichst klein sein soll — ist iber dem Kernvolumen aufgetragen.

Als Kernvolumen gelten hierbei

fur E-Kerne: der um den E-Kernsatz einschlieRlich Spulenkorper umschriebene Quader
(ohne Befestigungsteile),

fir Schalenkerne: der um den Schalenkernsatz umschriebene Quader
(ohne Befestigungsteile).

Es sind einkammerige, voll bewickelte Spulenkdrper zugrunde gelegt; fir die Wicklung
wurde ein Kupferfiillfaktor von 0,5 angenommen.

1 Reziproke Gleichstrom-Zeitkonstante in Abhangigkeit vom Volumen
g (Grﬁl%envergleich von Schalen- und E-Kernen fir Werkstoffe N 27 und N 30)

‘ /
o LSifBrNT-WarkstoffNS[i]’;i}ZVZN ‘ \ y
A AN
- N

e
5 e B B BN DU
e ,,‘,u i
| \ T
b ‘, i} L
\ L \ \
BN IR
‘ —— Schalenkerne
| — — E-Kerne
\
100
10° 5

——= Volumen




E-, EF- und EC-Kerne

Gleichstrom-Vormagnetisierung; Werkstoff N 27

EF-Kerne, EC-Kerne,
E-42-, E-55-Kerne E-20-, E-30-Kerne
104 . o
T
] t
5 5
Mrev i Mrev
5 N T d
1os 000l [T jos |10
_r;b 5 HHfE N 1000
5 — il \ M __F_rmr_ 5 i =
R \ i 1
LT NI >0
200 il ] N
'l ] 1 200
102 __L100]] | HiiANY 102 |1 \\
—_rof T W —100 )
: we=5011 1 ! uiit 5 \i 1
i T T |
i [J«e=50 N Y
10! I ‘ A 10 )i A
100 5 10° 5 107 5 103 5 1045 100 5 10 5 102 5 108 5 104m
—H_ — H_
MeR-Temperatur 20° C
B<1mT
Beispiel

E-KernE 42/15 (B66325-G0500-X127 kombiniert mit B66325-G0000-X127)

g =1(0,56+0,05) mm
“e =205
/e =97 mm

Der Abfall der Permeabilitat durch Vormagnetisierung tritt ab einer Gleichfeldstarke von
etwa 1000 A/m auf.

Dies entspricht einer Gleichstromdurchflutung von
L-N=H_-/,=1000-97-10°=97A.
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E-Kerne EF 12,6 B 66 305

nach DIN 41 985 (entsprechend den Kernblechen EE 12,6)

126793 5.7-03 A,-Wert in Abhingigkeit vom Gesamtluft-
e spalt fiir einen Satz:

1 Kern B66305-G0000 (g~ O) und

8

0 o gy 1Kern B66305-Gxssx (g >0)
<= T hliff oder
geschiiien 2 Kerne B66305-Gxxxx  (g>0)

8,906
Werkstoff N 27

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)
Magn. Formfaktor TIA= 2,28 mm™’

Eff. magn. Weglange /[,= 29,6 mm

Eff. magn. Querschnitt A, = 13,0 mm?

Eff. magn. Volumen V,=384 mm®
Stickgewicht=~ 149

Zubehor r
Spulenkdrper

Bagel 10! L_

002 Y ) 10 mm
- Gesamt- Luftspalt

E-Kerne werden stiickweise nach Maf .g" geliefert (verkurzter Mittelsteg).
Der A_-Wert in der Tabelle gilt fiir einen Kernsatz, bestehend aus dem jeweils genannten Kern und
aus einem Kern ohne verkirzten Mittelsteg (B66305-G0000).

SIFERRIT-
Werkstoff

Effektive
Permeabilitat

MaR g Bestellbezeichnung (pro Stiick)

(Verpackungseinheit 1000 Stuck)

Toleranz

N 30 B66305-G0000-X130

N 27 B66305-G0000-X127

N 27 0,04 | £0,01 ~ 250 ~ 454 ‘ B65305-G0040-X127

N zu bevorzugen




E-Kerne EF 12,6

B 66 305

Spulenkérper und Biigel B 66 202

Spulenkérper aus Pol
Spulenkérper aus Pol
Biigel federnd aus 0,2
Zulassige Temperatur

ycarbonat

GV (Bild 1); 9 AnschluBstifte, 1 Kammer.

yterephthalat (Bild 3), 4 AnschluBstifte, 2 Kammern.
mm starkem Neusilberblech (Bild 2).
beim Léten max. 400° C, 2 s.

Angaben zur Bewicklung siehe Seite 73.

Bild 1

Ansicht in Richtung A

Bild 2

f< —85-01—

| “<77’3+0,17>‘ ‘

12602 f g
|
'*(Ig_
|
" v
! ~— 12501 [-208
Lochgruppe 102 ]
Ansichtin — . .
Montagerichtung ; | ‘ _@13+01
e \ +/L
f et et | | | | |
J | $1,3701_ S
' AoumEE ) REN |
55 | S S R N
55 T T BERE
" [ S NS B N ——
\ .~
2541
Spuienkdrper Bestellbezeichnung
Bild | Anzahl nutzbarer mittlere Gewicht (VerpackungseinheitSOO)
Wickel- Windungs- ~
querschnitt Ay lange /y AnschluR-

einer
Kammer

Y auch Teilung 2,5 zulédssig ? R, = Ag - N2

412

stifte

_

B66202-A1001-M001
-

B66202-A1002-T002

B66202-A2001-X000

Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszah|?



E-Kerne EF 16 B 66 307

nach DIN 41 985 (entsprechend den Kernblechen EE 25)

~—16+%] 47, A,-Wert in Abhsngigkeit vom Gesamtluft-
; | N j 0'4“ spalt fiir einen Satz:
(\E‘e’g ! M 1 Kern B66307-G0O000 (g ~ 0) und
5% ! i 1Kern B66307—Gxsxsr (g > 0)
I \ T it oder
geschlitfen 2 Kerne B66307-Gxx+x (g > 0).
4,7.03F*
- 113708 = Werkstoff N 27
105 —— T p— — T ]
1 ] uAa
nH = mmaRRl
Magnetische Formkenngréen (pro Satz) [ . ‘[ H
AN
Magn. Formfaktor ~ £/A= 187mm” r T
Eff. magn. Weglange le= 37,6 mm L } i N T
Eff. magn. Querschnitt A, = 20,1 mm? | N |
Eff. magn. Volumen V,=754 mm® \ o
r
| J
Stiickgewicht~ 2,3
g ¢} 02 -
[
5 | I
A I
|
Zubehoér i
Spulenkdrper
Bi.'lgel 101
001 0.1 10 2 mm

— Gesamt - Luftspalt

E-Kerne werden stiickweise nach MaR , g“ geliefert (verkirzter Mittelsteg).
Der A -Wert in der Tabelle gilt fiir einen Kernsatz, bestehend aus dem jeweils genannten Kern und
aus einem Kern ohne verkirzten Mittelsteg (B66307-G0000).

SIFERRIT- MaBR g A -Wert Effektive Bestellbezeichnung (pro Stick)
Werkstoff Toleranz Permeabilitat | (Verpackungseinheit 2000 Stiick)

mm mm nH He
N 30 - 1200 3%, | - B66307-G0000-X130
oY +30
N 27 - 1000 _20% - B66307-G0000-X127

‘ 0,06 |£0,01 ~ 3156 ~ 469 B66307-G0O060-X127

N 27 0,10 |£0,02 | =220 ~ 328 B66307-G0100-X127

0,50 |£0,05 |~ 70 ~ 104 B66307-G0500-X127

N zu bevorzugen
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E-Kerne EF 16 B 66 307

Spulenkérper B 66 308

Spulenkérper aus Polyterephthalat, mit 6 AnschluRstiften
Zuléassige Temperatur beim Léten max. 400° C, 2s.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 73.

oo -
i el

~—109+01 ~-111-02
'* 9,9+01 =] I 4,9+01;—‘
(] f ,,ij‘ _

Rl

B [r ==
! 1 ,ifclj.
f e ( . =

| =~ 1524201 - ==1016:01
L, 195-02 -

13+01 Lochgruppe
' Ansicht in Montagerichtung

A=S

5,08+017

Anzahl nutzbarer mittlere Ag-Wert" Gewicht Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- (Verpackungseinheit 1000)
Kammern querschnitt Ay | lange /y

B66308-A1001-T001

" auch Teilung 2,5 zulassig
2 Rey =Ag - N
Gleichstromwiderstand = Agr * Windungszahl?
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E-Kerne EF 20 B 66 311

nach DIN 41 295 (entsprechend den Kernblechen M 30).

=— 20408 ——I *15,9,(;4‘* A_-Wert in Abhéingigkeit vom Gesamtluft-
% ; : \ spalt fiir einen Satz:
S i 1 Kern B66311-G0O00O (g~ 0) und
s9 ] * 1 Kern B66311-Gx++x (g>0)
ﬁJ L + o oder
I;l_ geschliffen 2 Kerne B66311-Gxxx+ (g>0)
15803 l‘ Werkstoff N 27
14,1%08 108 — T i
nH 1
Magnetische Formkenngréf3en (pro Satz) 5
Magn. Formfaktor ZliA= 1,34mm™" 4,
Eff. magn. Weglange /b= 44,9 mm N\
Eff. magn. Querschnitt A, = 33,5 mm? \
Eff. magn. Volumen V,=1500 mm? 1 AN
Stickgewicht~ 3,7 g \\
102 ——
N,
5 AN
|
Zubehor
Spulenkérper
Bugel 101 [
0,01 01 0 2mm

— Gesamt - Luftspalt

E-Kerne werden stickweise nach MaR ,g“ geliefert (verkirzter Mittelsteg).
Der A.-Wert in der Tabelle gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus dem jeweils genannten Kern und
aus einem Kern ohne verkiirzten Mittelsteg (B66311-G0000).

SIFERRIT- MaR g A -Wert Effektive Bestellbezeichnung (pro Stiick)
Werkstoff Toleranz Permeabilitat | (Verpackungseinheit 600 Stiick)
mm | mm nH He
N 30 - 2500 7 30% | - B66311-GO000-X130
~ 0
N 27 - 1300F 309 | - B66311-G0000-X127
0,09 | £0,01 ~ 400 ~429 B66311-G0090-X127
N 27 _0,1 7| +0,02 ~ 250 ~ 268 B66311-G0170-X127
0,25 | +£0,03 ~ 180 ~ 192 B66311-G0250-X127
0,50 | £0,05 ~ 110 ~117 B66311-G0500-X127

Nzu bevorzugen
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E-Kerne EF 20 B66311

Spulenkérper und Biigel B 66 206

Spulenkérper liegend (Bild 1) aus Polycarbonat GV, 12 AnschluBstifte
Spulenkérper stehend (Bild 3) aus 6,6-Polyamid GV mit 6 AnschluBstiften
Bigel (Bild 2) aus 0,3 mm starkem Neusilberblech.

Zulassige Temperatur beim Léten max. 400°C, 2 s

Angaben zur Bewicklung siehe Seite 73.

Bild 1 Bild 2 Bild 3

Ansicht in Richtung A

|
1 L B Tel
25 [ [ 3
I - ~
i + o] 1
——61’0'2‘—}
I 1h g~
564015«
—{ 7703 }=—
e
r e
S m m | j
o O oo L
~ © ! !
T L‘ ' L 1 =
2 & i 0 u
—— m
+ 77_ Lochgruppe |
Ansicht in Montagerichtung iy
+01
le——235_02 J_‘*[ f I I o1 208
— |
to |
S S [@ |
w B 1 |
~N @ L2 | [
| M
L 2,541
Spulenkérper Bestellbezeichnung
Biid | Anzahi | nutzbarer mittlere Ag- Anzahl | Gewicht| (Verpackungseinheit 300)
der Wickel- Windungs- | Wert? | der ~
Kammern querschnitt Ay | lange / Stifte
mm? mm uQ g
12 1,6 B66206-A1001-MO00
—1 34 41,2 42 il
3 6 1.4 B66206-A1002-T001
2 [ Bugel 2,2 B66206-A2001-X000

" auch Teilung 2,5 zulédssig
2 Rey = Ag N2
Gleichstromwiderstand = A, - Windungszahi?
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E-Kerne E20 Nicht fiir Neuanwendung B66313

nach DIN 41 295 (entsprechend den Kernblechen M 20)

+07 5,304 A-Wert in Abhangigkeit vom Gesamtluft-
= 20_0:4—“] spalt fiir einen Satz:
+ < S 1 Kern B66313-G0000 (g~ 0) und
3wl '\"9/? 1Kern B66313-Gxsxx (g > 0)
~ 5 ; oder
e 3 9 | 2 Kerne B66313—Gxsxx (g > O).
P = o
™52 .03 eschliffen Werkstoff N 27
= 128707 = L e e s e E
nH N +
h | |
Magnetische FormkenngroRen (pro Satz) | | ‘
Magn. Formfaktor S lIA = 1,38 mm™’ AL ~~z-¥~ N ’ %
Eff. magn. Weglange l,= 43 mm i ‘ |
Eff. magn. Querschnitt A, = 31 mm? T T
Butzenquerschnitt'  A,,= 25,5 mm?
Eff. magn. Volumen V,=1340 mm?
10?2 T TN .
Stickgewicht ~ 3,6 g N Y Sy
5 T ‘*
I T
Zubehor
Spulenkdrper 10! L B B
0,02 01 10mm

—— Gesamt -Luftspalt

E-Kerne werden stickweise nach MaR ,,g” geliefert (verkirzter Mittelsteg).
Der A, -Wert in der Tabelle gilt fiir einen Kernsatz, bestehend aus dem jeweils genannten Kern und
aus einem Kern ohne verkirzten Mittelsteg (B66313-G0000).

SIFERRIT- MaR g A -Wert Effektive Bestellbezeichnung (pro Stiick)
Werkstoff Toleranz Permeabilitat | (Verpackungseinheit 600 Stiick)
mm mm nH Mo
N 30 - 2500 F30% |- B66313-G0000-X130
\~° +30
N 27 - 1300 _ 20% - B66313-G0000-X127
A 0,09 |£0,01 ~400 ~436 B66313-G0090-X127
N 27 0,17 |£0,02 ~250 ~273 B66313-G0170-X127
0,40 {£0,03 ~100 ~109 B66313-G0400-X127

"' Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion
WY zu bevorzugen
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E-Kerne E20 Nicht fiir Neuanwendungen! B66221

Spulenkérper B 66 222

Spulenkérper aus Duroplast, 6 AnschluRstifte
Zuléssige Temperatur beim Léten max. 400°C, 2 s
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 73.

.’"""’.G

Lo - £
‘—‘*_.‘DL-_ _...JE_'T -

-1 101%005

Wickelquerschnitt

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

{”25—0.2*’ 213°01 2547
= 720 NN
ansay i
S ! s s 5 b
o T THE &
RS :
, t
SN
5'5*’0,18
Anzahl nutzbarer mittlere Ar-Wert? | Gewicht Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- ~ (Verpackungseinheit 300)
Kammern querschnitt Ay lange /y
mm? mm uQ 1
1 25 30 41 \ 0,3 B66222-B0000-D001

!" auch Teilung 2,5 zulassig
2 Ry = Ag- N2
Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahl?
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g

E-Kerne EF 25

B66317

nach DIN 41 985 (entsprechend den Kernblechen EE 25)
A -Wert in Abhangigkeit vom Gesamt-

ot 25_0:7 —

+

——-] 7;5-0,6__

| 1
v [
w0, I ' —_——
S w
o ¢ 1
o ~ i .
~ o 19 |
T 1 T
T ? 7,505 geschlitten
la—17,5*0.8

Magnetische FormkenngroRen (pro Satz)
Magn. Formfaktor YIA=

Eff. magn. Weglange ly=
Eff. magn. Querschnitt A, =
Eff. magn. Volumen vV, =

Stiickgewicht =8 g

Zubehor

Spulenkérper

Bugel

1,09 mm™!
57,5 mm
52,5 mm?

3020 mm?®

luftspalt fiir einen Satz:

1 Kern B66317-G0000 (g~ 0) und
1 Kern B66317-Gx++x (g>0)

oder

2 Kerne B66317-Gxxx» (g > 0).

Werkstoff N 27

2
nH
103
AL
5 !Y
N
h |
N )
™
) N
hy— =
5
10 —
0 01 10 2mm

001

—— Gesamt - Luftspalt

E-Kerne werden stiickweise nach MaR ,,g” geliefert (verkiirzter Mittelsteg).
Der A.-Wert in der Tabelle gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus dem jeweils genannten Kern und
aus einem Kern ohne verkirzten Mittelsteg (B66317-G0000).

SIFERRIT- MaR g A -Wert Effektive Bestellbezeichnung (pro Stiick)
Werkstoff Toleranz Permeabilitat | (Verpackungseinheit 600 Stiick)
mm | mm nH He
+ 30 .
N 30 - 3100—20% - B66317-G0000-X130
—~0
+30
N 27 - 1750_20% - B66317-G0000-X127
{ 0,10 |£0,02 ~550 ~477 B66317-G0100-X127
0,16 |£0,02 ~400 ~ 347 B66317-G0160-X127
N 27 0,25 (£0,03 ~270 ~234 B66317-G0250-X127
0,50 |£0,05 ~ 165 ~143 B66317-G0500-X127
1,00 |£0,1 ~100 ~ 87 B66317-G1000-X127

N zu bevorzugen
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E-Kerne EF 25 B 66317

Spulenkdrper und Biigel B 66 208

Spulenkérper, liegend, (Bild 1) aus 6-Polyamid GV, 8 AnschluRstifte.
Biigel (Bild 2) aus 0,3 mm dickem Neusilberblech mit 2 Erdungsanschliissen.

Spulenkérper, stehend, (Bild 3) aus Duroplast, 6 AnschluBstifte.
Zuléssige Temperatur beim Loten: max. 280°C, 0,5 s fiir 6-Polyamid GV und
400°C, 2 s fiir Duroplast. Angaben zur Bewicklung siehe Seite 73.

Bild 1 Bild 2 Bild 3
Ansicht in Richtung A

12,6%01
] : 3
4 c— +1 g)
S = :’_tg E
R 25
el 1ty E
+ s > =
[ ; REmE z
~—173_0, — <
9202
I — 7'7+01
S I
.-
| ~
© |‘ ’ ! =
g L
Lénge der AnschluBstifte,
fir 3,6 mm tiefe
Befestigung
?083_004
125"
einn
Lochgruppe E - »7
Ansicht in Montagerichtung ST T
,,_ ) ] Erdungspunkte
01— t-
213" SNNEP
T
4 j:‘:
Spuienkérper Bestellbezeichnung
Bild | Anzahl | nutzbarer mittlere Ap- _ |Anzahl |Gewicht | {Verpackungseinheit 300)
der Wickel- Windungs- | Wert? | der
Kammern| querschnitt 4, lange /y Stifte ~
mm? mm uQ g
1 1 56 52 32 8 1,5 B66208-A1003-R001
3 6 3 B66208-A1006-D001
2 Biigel 2,5 B66208-A2001-X000

Y auch Teilung 2,5 zulassig 2 Rew = Ag - N?
Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahl|?
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El-Kerne El 25

B 66 217

nach DIN 41 986 (entsprechend den Kernblechen EE 25)

E-Kernsatze El 25 werden vorzugsweise fir Transduktor-Anwendungen in Farbfernseh-
geraten verwendet.

Durch Einlegen einer Folie kann der Luftspalt beliebig eingestelit werden.

Fir eine Mittelschenkelbewicklung passen Spulenkérper und Biigel fur EF 25 (B 66 317).

geschlitfen  Trennlinie
1 C |
F [] Z Magnetische FormkenngréRen
= 3 * 9 Magn. Formfaktor = 1,09 mm™'
TN - Z Eff. magn. Weglange = 57,5 mm
oo ~ Z Eff. magn. Querschnitt = 52,56 mm?
Eff. magn. Volumen V,=3020 mm?
| - 9 .
| Satzgewicht~ 16 g
min. 17,25 —— Lﬁ
e 775200 75-06
o — 25,4t‘0r4 —f—
SIFERRIT- | Temperatur | Induktion Feldstarke Wechselfeld- | Bestellnummer
Werkstoff | ¢ B Permeabilitat" | (Verpackungseinheit 500 Satz)
°C mT A/m
20 400 =180 = 1800
N 41 100 330 =200 = 1300 B66217-A0000-R041

Kennlinien und MeRBanordnung
fur einen Transduktor mit EI-25-Kernen aus SIFERRIT N 41

L

o

12

10

08

06

0.4

0,2

e
A\

AN

70°C

|

25°C

0

|

5 0

~J
I

15

——— GleichstromdurchtlutungI-N,

A 20

MeRinduktion 5< 1 mT

1 MeRverfahren siehe DIN-Entwurf 41296, Bl. 10
zu bevorzugen
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E-Kerne E 30

B 66319

nach DIN 41 295 (entsprechend den Kernblechen M 30)

+0.8

"—“30-0,6 - ~H7,3_0,5r/
I

Magnetische FormkenngréRen (pro Satz)

Magn. Formfaktor ZIA= 1,12 mm™"
Eff. magn. Weglange le= 67 mm

Eff. magn. Querschnitt  A,= 60 mm?
Butzenquerschnitt Amn= 49 mm?
Eff. magn. Volumen V,=4000 mm®

Stickgewicht~11g

Zubehdr

Spulenkdrper

B |
| ]
4 |
o 19 1 ,,,,,
T# (A
72 08 geschliffen
fm— 19,5+0.8

AL

A -Wert in Abhéangigkeit vom Gesamt-
luftspalt fiir einen Satz:

1 Kern B66319-G0000 (g~ 0) und
1 Kern B66319—-Gusx+ (g>0)

oder

2 Kerne B66319—Gux»+  (g>0).

Werkstoff N 27

nH ‘\
103

N

102

10!

0,01

01 10 2mm
— Gesamt - Luftspalt

E-Kerne werden stiickweise nach Mal} ,,g” geliefert (verkiirzter Mittelsteg). Der A_.-Wertin der Tabelle
gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus dem jeweils genannten Kern und aus einem Kern ohne ver-

kurzten Mittelsteg (B66319-G0000).

SIFERRIT- MaR g A -Wert effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff Toleranz Permeabilitat (Verpackungseinheit 600 Stiick)
mm | mm nH He
+30
N 30 - 3300_20% - B66319-G0000-X130
1=° +30
N 27 - 1800_20% - B66319-G0000-X127
0,10 | 0,02 ~ 630 ~ 562 B66319-G0100-X127
N 27 0,18 | £0,02 ~ 400 ~ 3563 B66319-G0180-X127
0,34 | £0,03 ~ 200 ~179 B66319-G0340-X127

' Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion
N zu bevorzugen
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E-Kerne E 30 B 66319

Spulenkérper B 66232

Spulenkdrper aus Duroplast mit 10 AnschluBstiften.
Zulassige Temperatur beim Loten max. 400°C, 2s.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 73.

25.2%0,05——|

==
—=
—
| 3 =

S
_ —;®1’3+0,1
A RN
T
“¥ T =
-8 =

i ]]{ % { AiEE Lochgruppe
IBEERREEE —f‘\‘ Ansicht in Montagerichtung
2\
Anzahl nutzbarer mittlere Ap-Wert” ! Gewicht | Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- (Verpackungseinheit 300)
Kammern querschnitt Ay lange /Iy
mm? mm

B66232-A1001-D001

" auch Teilung 2,5 zuléassig
2) Re = Ar- N?
Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?
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E-Kerne E 42/15

B 66325

nach DIN 41 295

——— 42:&7 — =1 5,'2.0,5'-1

122-05
fa——— 29,5712

1

L

geschlitffen

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

Magn. Formfaktor
Eff. magn. Weglange /e
Eff. magn. Querschnitt A,

Eff. magn. Volumen

ZI/A

VE

Stiuckgewicht ~44 g

Zubehor
Spulenkorper

[ T T ]

0,535 mm™’
97 mm
181 mm?

17600 mm?

A

A_-Wert in Abhangigkeit vom Gesamt-
luftspalt fiir einen Satz:

1 Kern B66325-G0000 (g~ 0)und
1 Kern B66325-Gs+x+ (g > 0)

oder

2 Kerne B66325-G«++x (g > 0).

Werkstoff N 27

2
nH
TwoS \
\\
AN
AN
N
N
N
\\
AN
\
102 i
01 02 04 06081 2 3mm

— Gesamt-Luftspalt

E-Kerne werden stiickweise nach MaB , g" geliefert (verkiirzter Mittelsteg). Der A -Wertin der Tabelle
gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus dem jeweils genannten Kern und aus einem Kern ohne ver-
kirzten Mittelsteg (B66325-G0000).

SIFERRIT- MaR g A -Wert effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff Toleranz Permeabilitdt | (Verpackungseinheit 400 Stiick)
mm | mm nH u
+30
N 27 ~0 |- 3500_20% - B66325-G0000-X127
0,10 | £0,02 ~ 1600 ~ 680 B66325-G0100-X127
0,25 |+0,03 ~ 800 ~ 340 B66325-G0250-X127
N 27 0,50 | £0,05 ~ 480 ~ 205 B66325-G0500-X127
0,64 |£0,05 ~ 400 ~ 170 B66325-G0640-X127
1,00 | £0,1 ~ 280 ~119 B66325-G1000-X127

Verlustleistung P, und Amplituden-Permeabilitat u, siehe Seite 408

¥ zubevorzugen
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E-Kerne E 42/15 B 66325

Spulenkérper B66242

Spulenkorper (Bild 1) aus 6-Polyamid GV, 10 AnschluBstifte
Spulenkorper (Bild 2) aus Polycarbonat GV, ohne AnschluBstifte
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 73.

Bild 1 (B66242-J...) Bild 2 (B66242-A...)

_____ Wickelguerschnitt | l i
_I»-—-i—l— o~ —l—-l.J___‘_Li S
| | g | t‘:?z
. o~
| | i i:—t [ ‘_-i ’
_____ *"—*‘—‘—"—}'—F = *
12602 279— | . J | | lf
Sl ﬁ*ZG,B"ﬁ TEplel Tl
7 I . ce LIS E g
h t L hg 2 & nd ©
I S o~ — TR
1 ;{ 3 SIE TIN5
AR 1 o 04 S
ofjnilo i - -
N | Lligeoal—t 16+0.4
| la 32%0,25-0m] |- 3220,25 e
ﬁs#ﬂ 3 35 J“
=}
‘ kf"20'—l —38 ——=
- 29—
— 5’<
] %541)
vT o Lochgruppe
‘ ﬁ, lT § Ansicht in Montagerichtung
T
L 1 wn
i
i
#Hﬂ“ 1
Bild | Anzahl nutzbarer Wickel- mittlere | Ag- Gewicht | Bestellbezeichnung
der querschnitt Ay Win- Wert? | = (Verpackungseinheit 200)
Kammern | €ner ns- dungs-
Kammer gesamt lange /Iy
mm? mm? mm uQ g
1 1 157 157 19 7,5 B66242-J1000-D001
1 157 157 87 19 4.5 B66242-A0000-MO0O0O1
2
2 75 150 20 5,3 B66242-A0000-M002

" auch Teilung 2,5 zulassig

2 RCuzAR'NZ

Gleichstromwiderstand = Ag

- Windungszahl?
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E-Kerne E 42/20

B66329

nach DIN 41 295

pea—20-0,8 —mmm{

21,240‘4 — e

14,8+07
F—

|
|
|

29,512

Magnetische Formkenngréf3en (pro Satz)

Magn. Formfaktor
Eff. magn. Weglange
Eff. magn. Querschnitt
Eff. magn. Volumen

A -Wert in Abhdngigkeit vom Gesamt-
luftspalt fiir einen Satz:

1 Kern B66329-G0000 (g~ 0) und

Stiickgewicht ~ 568 g

2Zubehdr

Spulenkorper

-------- 1 Kern B66329-Guxex+ (g>0)
oder
2 Kerne B66329-Gxxxx (g > 0)
TF ] ;‘“ Werkstoff N 27
- | T —geschliffen 2
nH ‘]
A \ ‘
3 N
10 \C 1
ZIA= 0,405 mm™’ }]
le= 97 mm AN
A.= 240 mm? AN %
V, = 23300 mm? 5
\\
N
AN
102
01 02 04 06081 2 3mm

— Gesamt-Luftspalt

E-Kerne werden stiickweise nach MaR ,g” geliefert (verkirzter Mittelsteg). Der A -Wert in der Tabelle
gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus dem jeweils genannten Kern und aus einem Kern ohne ver-
kiirzten Mittelsteg (B66329-G0000).

SIFERRIT- MaR g A -Wert effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff Toleranz Permeabilitat | (Verpackungseinheit 400 Satz)
mm | mm nH He
+30,
N 27 ~0 |- 4750_20% - B66329-G0000-X127
0,25 |£0,03 ~ 925 ~ 298 B66329-G0250-X127
N 27 0,50 |+0,05 ~ 560 ~ 180 B66329-G0500-X127
1,00 |£0,1 ~ 340 ~110 B66329-G1000-X127
1,60 | £0,1 ~ 250 ~ 81 B66329-G1500-X127

Verlustleistung P, und Amplituden-Permeabilitét u, siehe Seite 408.

N zubevorzugen
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E-Kerne E 42/20

B66329

Spulenkérper B 66 243

Spulenkdrper aus Polycarbonat mit 12 AnschluRstiften (Bild 1
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 73.

), ohne Stifte (Bild 2)

Wickel-
querschnitt

Bild 1 15 5 /Ny
B
Leg bl |
N H O

R

oN

s y:

olwz,wo,ﬂ«
2 46 g 1210 379
| 154401 (=— ‘ 23401~ ~‘

I |

} P o in 1;1 ||‘ —

B o

S o ! \ |

T o b

5 o

Y L1

\

N

Ej—

Lochgruppe
Ansicht in Montagerichtung

s
?
£
>
'
A |<-275:0.05—~1

nutzbarer mittlere Ag- Gewicht | Anzahl
Wickel- Windungs- | Wert" |~ der
lange Iy Stifte

mm mm uQ

12

" Rey = Ag - N?
Gleichstromwiderstand = Ag * Windungszahl?

Besteiibezeichnung
(Verpackungseinheit 200)

B66243-A1012-MO001

B66243-A1000-M001
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E-Kerne 48/21/21 (mit rundem Mittelsteg) B 66 333

Der runde Mittelschenkel dieser E-Kerne ist vorteilhaft bei Verwendung dicker Drihte
oder Bénder. Es lassen sich dadurch kompakte Wickelaufbauten mit kleiner Streu-
induktivitat verwirklichen.

geschliffen | 89—
l i —\ P18+03 |=—o
o ; '
2 || Bk
&S |
S | )

: ;

-

38—

J -08
] l
N .
T

Magnetische FormkenngréBen (pro Satz)

Magn. Formfaktor LA =
Eff. magn. Weglange k=100 mm
Eff. magn. Querschnitt A, =

Eff. magn. Volumen V. = 25400 mm?®

Stiickgewicht ~ 65 g

Prifdaten fir Kernsitze

SIFERRIT-
Werkstoff

Besteiibezeichnung
(Verpackungseinheit 100 Stiick)

°C mT
so.o0]ao0 |

Priffrequenz: = 16 kHz
Prifinduktion:  Sinusférmig

N 27 B66333-G0000-X127
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E-Kerne E55 B 66 335

nach DIN 41 295 (entsprechend den Kernblechen M 55)

~—21-06— A -Wert in Abhidngigkeit vom Ge-
| samtluftspalt fiir einen Satz:
T ( 1 Kern B66335-G0000 (g~ 0) und
& r ,,,,,,,,,,,, 1 Kern B66335—-Guwsx (g >0)
S = oder
S & 2 Kerne B66335-G+x»xx  (g>0)
[ee)
; 1 Werkstoff: N 27
,,,,,,,,,,,,, 4
10 -
geschliffen nH
375*1.2
ALO
Magnetische Formkenngréf8en (pro Satz) T AN
Magn. Formfaktor TIA= 0,34 mm™’
Eff. magn. Weglénge le= 120 mm
Eff. magn. Querschnitt A,= 354 mm? N
Eff. magn. Volumen V,=42500 mm? 103 N
Stuckgewicht =108 g C
5 ™
N\
Zubehor .
Spulenkérper 102
01 0.2 04 06081 2 3mm

— Gesamt-Luftspalt

E-Kerne werden stiickweise nach MaR ,g” geliefert (verkurzter Mittelsteg).
Der A -Wert in der Tabelle gilt fir einen Kernsatz, bestehend aus dem jeweils genannten Kern
und aus einem Kern ohne verkirzten Mittelsteg (B66335-G0000).

SIFERRIT- Mald g A -Wert effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff Toleranz Permeabilitat | (Verpackungseinheit 100 Stiick)
mm | mm nH He
+ 30
N 27 ~0 - 5800 _ 20% - B66335-G0000-X127
Y 0,560 |+0,05 ~930 ~252 B66335-G0500-X127
N2 1,00 |+0,1 ~520 ~141 B66335-G1000-X127
7
1,560 |*+0,1 ~ 380 ~103 B66335-G1500-X127
2,00 |+0,15 ~ 300 ~ 81 B66335-G2000-X127

Verlustleistung P,, und Amplitudenpermeabilitét x, siehe Seite 408.

N zu bevorzugen
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E-Kerne E 55

B 66 251

Spuienkérper B 66 252

Spulenkorper aus 6—Polyamid GV, 14 AnschluBstifte.
Angaben zur Bewicklung siehe Seite 73.

17,7£02 [~ 354
—=17,7%02}=—
[ 334
—
B
| sf &
,*\[ +
T —
i i }
Y 1 2 |
%‘5‘“ ”‘[1‘ i 40 — —J
| w
‘ B30 - © 43,5~
~= 37- —]
13+01 Lochgruppe
X Ansicht in Montagerichtung
T! ]T'T z
il ]l ,
l l ‘E | ;
Anzahl nutzbarer mittlere Ag- Gewicht Bestellbezeichnung
der Wickel- Windungs- | Wert? ~ Verpackungseinheit 50)
Kammern querschnitt Ay | lange /y
mm? mm uQ g
1 238 13 16 10,0 B66252-BO000-MO001

"' auch Teilung 2,5 zulassig
2) RCu = AR . Nz
Gleichstromwiderstand = A - Windungszahl?
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EC-Kerne ‘ ~

Allgemeines

Diese E-Kerne mit rundem Mittelsteg bieten
viel Platz fiir die Wicklung und bequeme
Herausfiihrung auch dicker Drahte. Eine
groRe Wickelbreite begtinstigt eine gute
Kopplung zwischen den Wicklungen.
Spulenkorper mit Lotosen sind lieferbar fur
magnetische Achse senkrecht oder
waagerecht.

EC41,EC52 EC41,EC52
magnetische Achse waagerecht magnetische Achse senkrecht

EC 70, magnetische Achse waagerecht EC 70, magnetische Achse senkrecht

Spulenkérper fur EC-Kerne

Die Spulenkérper bestehen aus glasfaserverstarktem Polyterephthalat, schwer entflamm-
bar nach UL 94 V-O. Fir die Kernform EC 35 gibt es eine Bauform fir waagerechten
Einbau und fiir die Kernformen EC 41, 52 und 70 auch fir senkrechten Einbau, mit
unterschiedlicher Anzahl von Anschliissen (siehe folgende Seiten).

Temperaturbereich: —60...+120°C.

¥ zu bevorzugen
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E-Kerne EC 35 B66337 Y

|IEC-Publikation in Vorbereitung

geschliffen A_-Wert in Abhingigkeit vom Gesamt-
re—— 34,5108 —G luftspalt fiir einen Satz:

+ ‘ | + 1 Kern B66337-G0000 (g~ 0)und
= I | i ? 1 Kern B66337-Guxxx (g>0)

w 2 I : I oder

= ? L] I ! 2 Kerne B66337-Gosex (9> 0)

i | !
1

—

= 2
< 2]‘ nH W
P e I
—= 22,75%055 A
LR

28,51:0.8 5 N\
Magnetische FormkenngréRen (pro Satz)
Magn. Formfaktor ZIA= 0,918 mm™’ %
Eff. magn. Weglange le= 77,4 mm N
Eff. magn. Querschnitt A, = 84,3 mm? ) \L\
Butzenquerschnitt'  A4...= 71 mm? 10 N
Eff. magn. Volumen V,=6530 mm? \\\

5 N
™
Stlickgewicht~ 18 g
Zubehor
Spulenkérper 101 1
01 02 04 06081 2 4 mm

Gesamt-Luftspalt

E-Kerne werden stiickweise nach MaR ,g” geliefert (verkiirzter Mittelsteg).
Der A.-Wert in der Tabelle gilt fiir einen Kernsatz, bestehend aus dem jeweils genannten Kern und
aus einem Kern ohne verkiirzten Mittelsteg (B66337-G0000).

SIFERRIT- MaR g A -Wert effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff Toleranz Permeabilitat (Verpackungseinheit 400 Stiick)
mm mm nH Me
+ 30
N 27 ~0 - 2100_20% - B66337-G0000-X127
0,10 | £0,02 ~ 680 ~ 500 B66337-G0100-X127
7 0,25 | +0,03 ~ 340 ~ 249 B66337-G0250-X127
N
0,50 | +0,05 ~ 205 ~ 150 B66337-G0500-X127
1,00 | +0,1 ~ 122 ~ 89 B66337-G1000-X127

' Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion
Y zu bevorzugen

432



E-Kerne EC 35/17/10 B66337 ™

Spulenkorper B 66 272

Spulenkdrper aus glasfaserverstarktem Polyterephthalat, schwer entflammbar nach UL-
94 V-0. Wahlweise mit 11 oder 13 Anschlissen lieferbar.
Zulassige Léttemperatur 400° C, 2s.

//’L\\
e \}
w A\ ﬂ / h
= Ay 24
ot s
2 I Al
" i ‘H IE ” I

M 1T _ |
—’11“**' —— 397015 SN - 335%015

) b
Lochgruppe ) .
Ansicht in Montagerichtung é:?{]‘z\ﬁ_fhen for
EinbaumaR fur den Ubertrager
I =47 mm
b =36mm
F h =26mm mm?
(oo}
=
) Stift Nr.3und 4
& entfallt bei Ausfiihrung
= B 66272 A1001-T001
&
Lo
[eo)
=3
Lo
nutzbarer mittlere Anzahl Bestellbezeichnung
Wickel- Windungs- der (Verpackungseinheit 200)

Querschnitt Ay Anschlisse

mm?

lange /Iy
mm

1 B66272-A1001-T0OO1
. B66272-A1002-T0OO1

U Ry = Ar- N? Gleichstromwiderstand = Ag * Windungszahl?
N zu bevorzugen
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E-Kerne EC 41 B 66 339 N

|EC-Publikation in Vorbereitung

geschliffen
4—'———40,611——-—>;/
‘ } [ 7 { A_-Wert in Abhéingigkeit vom Gesamt-
= Y l T T luftspalt fiir einen Satz:

R . L 1Kern B66339-GO000 (g ~ 0) und
= 1 1l 1Kern B66339-Guxxxx (g>0)
= *’* T T !

| |

oder
2 Kerne B66339-Gxxxx (g>0)

*»'

nH

——] 119»0,6“‘
. 103
~N
«27,0510,754—‘ N

I, I

— 11,9_06=—

3405
i
|

>

/

/
/

la—— 33,61 —— ™N
Magnetische FormkenngroBen (pro Satz) 102 -
N

Magn. Formfaktor A= 0,735 mm™' N
Eff. magn. Weglange le= 89,3 mm 5
Eff. magn. Querschnitt A, = 121 mm?
Butzenquerschnitt”  A..= 106 mm?
Eff. magn. Volumen V, = 10800 mm?
Stickgewicht ~ 26 g

. 101
Zubehor 01 02 04 06081 2 4mm
Spulenkorper und Halterungen —» Gesamt-Luftspalt

E-Kerne werden stiickweise nach MaR ,,g” geliefert (verkiirzter Mittelsteg).
Der A -Wert in der Tabelle gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus dem jeweils genannten Kern und
aus einem Kern ohne verkirzten Mittelsteg (B66339-G0000).

SIFERRIT- MaR g A -Wert effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff Toleranz Permeabilitat | (Verpackungseinheit 400 Stiick)
mm mm nH e
+ 30
N 27 ~0 - 2700 _ 20 % | — B66339-G0000-X127
0,10 | +0,02 ~ 1100 ~ 644 B66339-G0100-X127
N 27 0,25| +0,03 ~ 530 ~ 310 B66339-G0250-X127
0,50 | +0,05 ~ 305 ~179 B66339-G0500-X127
1,00| £0,1 ~ 180 ~ 105 B66339-G1000-X127

Verlustleistung P, und Amplitudenpermeabilitat u, siehe Seite 408.

!} Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion.
zu bevorzugen
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E-Kerne EC 41/19/12 B 66339 N

Spulenk&rper und Halterung B 66274

Spulenkérper aus glasfaserverstarktem Polyterephthalat; schwer entflammbar nach UL-
94-V-0. Wahlweise in liegender oder stehender Ausfiihrung, mit 9 oder 12 Anschliissen

lieferbar.
Zulassige Lottemperatur 400°C, 2s.

Kennzeichen fil Bestiickung fir:
S Stehende Ausfihrung _ 46-0]

\”’*fr

0121

?143_04

46-01

2404 —]
3774015

liegende Austithrung

liegende Ausfiihrung: Halterung mit 9 oder 12 Anschliussen

I‘ -49max »“

| _Band

Mutter AM 3
DIN439-04

Scheibe
3,2DIN433-St

Schraube B2,9x65DIN
7971(2%)

Winkel

Einbaulochung in Montagerichtung

9 Anschlisse 12 Anschlisse

- 3048 |-
10\~15,24r——

HH qf 21

4

[=-3048

Ly

31,6015

" zu bevorzugen
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E-Kerne EC 41/19/12 B 66339 Y

stehende Ausfiihrung: Halterung mit 9 oder 12 Anschliissen

Band

_ Scheibe 3,2 DIN
433-St

Mutter AM 3
DIN 439-04

Einbaulochung in Montagerichtung

9 Anschliisse 12 Anschliisse

37601

216015/ 254 w00 P16:055 33502

Spulenkérper B 66 274

mittlere
Windungs-
lange /y

Bestellbezeichnung
(Verpackungseinheit 200)

nutzbarer
Wickel-
Querschnitt 4y
mm?

Ag-Wert | Gewicht | Ausfiih-
Wert" |~ rung

B66274-A1001-TOO1
B66274-A1002-T0O01

9 | B66274-A1011-T001
12 | B66274-A1012-T001

Halterung B66274 Bestellbezeichnung

(Verpackungseinheit 200)
B66274-B2001-X000
B66274-B2002-X000

liegend Vollstandige Halterung mit Muttern und Scheiben

stehend

Y Rey = Ap - N?
Gleichstromwiderstand = Ag - Windungszahl?
N zu bevorzugen

Vollstédndige Halterung mit Muttern und Scheiben
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E-Kerne EC 52 B 66 341 N

|EC-Publikation in Vorbereitung A_-Wert in Abhangigkeit vom Gesamt-
luftspalt fiir einen Satz:
geschliffen 522413 ) 1 Kern B66341-G0000 (g ~ 0) und
\F—A Ch — " { 1Kern B66341-Guses (g>0)
* \ | =] oder
* = : | T T | ? 2 Kerne B66341-Gxx+x (9>0)
E i : I

X2 R I AR 2
[ [ L ) | nH
=
E F : ‘ : 108 \\
1 ! % ! Al BN

Ps

N
—4.] 13,7507 a5y
| | AN
£ 5 < 102
"‘2 N
I
t 5 RAE
L 44413

Magnetische Formkenngro3en (pro Satz)
Magn. Formfaktor Y I/A = 0,68 mm™’ 0t
Eff. magn. Weglange L= 105 mm 01 0.2 04 06081 2 4mm
Eff. magn. Querschnitt  A,= 180 mm? —— Gesamt-Luftspalt
Butzenquerschnitt” Ann= 141 mm’
Eff. magn. Volumen .= 18800 mm

Stickgewicht =~ 55 g
Zubehor

Spulenkdrper und Halterungen

E-Kerne werden stiickweise nach MaR ,g“ geliefert (verkirzter Mittelsteg).
Der A -Wert in der Tabelle gilt fur einen Kernsatz, bestehend aus dem jeweils genannten Kern und
aus einem Kern ohne verkurzten Mittelsteg (B66341-G0000).

SIFERRIT- MaR g A -Wert. effektive Bestellbezeichnung
Werkstoff Toleranz Permeabilitdt | (Verpackungseinheit 200 Stiick)
mm | mm nH He
h +30
N 27 ~0 |- 3400 _ 20% - B66341-GO0O00-X127
40,25 |+0,03 ~ 725 ~ 3356 B66341-G0250-X127
N 27 0,50 |+0,05 ~ 420 ~194 B66341-G0500-X127
1,00 [£0,1 ~ 240 ~111 B66341-G1000-X127
1,50 | 0,1 ~ 175 ~ 81 B66341-G1500-X127

Verlustleistung P, und Amplitudenpermeabilitat ., siehe Seite 408.

" Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion.
N zu bevorzugen
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E-Kerne EC 52/24/14 B 66341

Spulenkérper und Halterungen B 66 276

Spulenkdrper aus glasfaserverstirktem Polyterephthalat; schwer entflammbar nach
UL-94 V-0. Wahlweise in liegender oder stehender Ausfiihrung, mit 11 oder 14 An-
schliissen lieferbar.

Zulassige Lottemperatur 400°C/2 s.
Bestiickung fir:

Kennzeichen fiir Stehende Ausfiihrung .
Stift-Nr.1
e
T
: T T
’ 2788 =]
e — L ~———469%015 — =

liegende Ausfiihrung

liegende Ausfiithrung: Halterung mit 11 oder 14 Anschliissen
= Band
Mutter AM 3
/" DIN439-04

"~ Scheibe 3,2 DIN
433-St

~=-43 bmax. >

Schraube B2,9x6,5
DIN7971 (4x)

Einbaulochung in Montagerichtung

11 Anschliisse 14 Anschlisse
6 ~3B1-—= =381
N 25
v~/ 2 = 25
N
: e —
-3 e
® =& ®  HgmroHTe
2% i 2 da
TR 10
HH H
17 \ N\
’ N
@16%015 254 ©3,5+02 @16+015 235+0.2

W bevorzugen
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E-Kerne EC 52/24/14 B 66 341 ™

stehende Ausfiihrung: Halterung mit 11 oder 14 Anschliissen

56,5max. =
P
) J
]
E i
$ i
i e — Band
Scheibe 3,2 DIN
433-St
Mutter AM 3
DIN 439-04
Einbaulochung in Montagerichtung
11 Anschlisse 14 Anschlisse
—— - 3302
osial wsteay L
5 T 25 6
g/ NEu J::/
v i
E3t = % T j;, &
i sEiEE
HHEE T
‘%{——4"” A
@16+ 015 17 / olb s, i
1 3502 18 235702
Spulenkoérper B 66 276
nutzbarer mittlere Ag- Gewicht |Ausfiih- |Anzahl der| Bestellbezeichnung
Wickel- Windungs- | Wert" |~ rung An- (Verpackungseinheit 100)
querschnitt Ay |léange /y schliisse
mm? mm pQ g
. 1 B66276-A1001-T001
liegend
212 74 120 |18 14 B66276-A1002-T001
' 1" B66276-A1011-T001
stehend
14 B66276-A1012-T0O01
Halterungen B66276 Bestellbezeichnung
(Verpackungseinheit 100)
liegend Vollstandige Halterung mit Muttern und Scheiben B66276-B2001-X000
stehend Volistandige Halterung mit Muttern und Scheiben B66276-B2002-X000
K Rey=Ar - N2

Gleichstromwiderstand = Ay - Windungszahl?
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E-Kerne EC 70 B 66343

|EC-Publikation in Vorbereitung

geschllfjen 70417 ‘ A_-Wert in Abhangigkeit vom Gesamt-
‘ ST | UJ luftspalt fiir einen Satz:
f 2l ! R T 1 Kern B66343-G0000 (g~ 0) und
] Lo ‘ b 1 Kern BB6343-G xs+x (g > 0)
0 g o o oder
I \ o 2 Kerne B66343-G sxws (g >0)
N
f | ‘ 1 2
4 | | l nH \
3 N,
A 10 NC
—= 16,808 ‘k —
‘ i T 5
S8 !
o [ 1 -—= ™
© < !
= t ] |
.~ 44512 l N
' 2
YY) J— 10
Magnetische Formkenngroen (pro Satz) 5
Magn. Formfaktor ZIA = 0,514 mm™'
Eff. magn. Weglange l,= 144 mm
Eff. magn. Querschnitt  A,= 279 mm?
Butzenquerschnitt! Ann= 211 mm’
Eff. magn. Volumen V, = 40100 mm?® o
01 0.2 04 06081 2 4mm

Stiickgewicht ~126 g ——= Gesamt-Luftspalt
Zubehor

Spulenkorper und Halterungen

E-Kerne werden stickweise nach MaR ,g" geliefert (verklrzter Mittelsteg).
Der A -Wert in der Tabelle gilt fiir einen Kernsatz, bestehend aus dem jeweils genannten Kern
und aus einem Kern ohne verkiirzten Mittelsteg (B66343-G0000).

SIFERRIT- Malk g A -Wert effektive Bestelibezeichnung
Werkstoff Toleranz Permeabilitat | (Verpackungseinheit 200 Stiick)
mm | mm nH He
N 27 ~0 |- 39007 30% |- B66343-GO000-X127
0,25 [+0,03 ~ 1000 ~409 B66343-G0250-X127
0,50 |=+0,05 ~ 580 ~237 B66343-G0500-X127
N 27 1,00 |+0,1 ~ 340 ~139 B66343-G1000-X127
2,00 |%£0,15 ~ 200 ~ 82 B66343-G2000-X127

Verlustleistung P, und Amplitudenpermeabilitat u, siehe Seite 408.

! Erforderlich zur Berechnung der max. Induktion
zu bevorzugen
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E-Kerne EC 70/34/17 B66343 ™

Spulenkérper und Halterungen
Spulenkérper aus glasfaserverstarktem Polyterephthalat; schwer entflammbar nach
UL-94 V-0. Wahlweise in liegender oder stehender Ausfihrung, mit 15 oder 19 An-

schliissen lieferbar.
Zulassige Lottemperatur 400°C/2 s.

Bestiickung fiir: 46-01

Kennzeichen fir
Stift-Nr.1

Stehende Austfiihrung r

stehende Ausfiihrung: Halterung mit 15 oder 19 Anschlissen

fe—————T72max— w* —82 max—ff——i‘
} Band
Scheibe4,3DIN

433-St

Mutter AM4
DIN 439-04

48 5max

Y

Schraube B2,9%6,5

Einbaulochung in Montagerichtung DIN7971(4x)

19 Anschliisse

-
%4

~-——5842

©3,540.2

¥ zu bevorzugen
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E Kerne EC 70/34/17 B66343 N

liegende Ausfiihrung: Halterung mit 15 oder 19 Anschliissen

Band
Scheibe 3,2 DIN
433-St

MutterAM 3
DIN 439-04

Einbaulochung in Montagerichtung

15 Anschliisse 19 Anschliisse

B16:015 ¢4 502

Spulenkorper B 66 278

n_utzbarer
Wickel-
querschnitt Ay

Gewicht |Ausfiih-

Anzahl der Bestellbezeichnung
Wert" |~

An- (Verpackungseinheit 100)
schlisse

| B66278-A1001-T001
B66278-A1002-T001
B66278-A1011-T001
B66278-A1012-T001

liegend

30

Vollstindige Halterung mit Schrauben und Muttern
Vollistindige Halterung mit Schrauben und Muttern

Halterungen B66278

Bestellbezeichnung
(Verpackungseinheit 100)

B66278-B2001-X000
B66278-B2002 -X000

liegend

stehend

" Ry =Ag - N2
Gleichstromwiderstand = A4 - Windungszahi?
zu bevorzugen
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S
U- und Ul-Kerne







U- und Ul-Kerne

Bild 1

Allgemeines

U- und Ul-Kerne aus SIFERRIT N 27 eignen sich wegen ihrer groRen Sattigungsinduktion,
hohen Curietemperatur und niederen Verlustleistung fiir Leistungs-, Impuls- und Hochspan-
nungstibertrager, insbesondere fir Zeilenablenktransformatoren in SchwarzweiR- und Farb-
fernsehgeréten, fur Speicherdrosseln, ZindUbertrager usw.

Zugehorige SIFERRIT-Werkstoffdaten sowie allgemeine technische Angaben Gber Abhangig-
keit der Verlustleistung und Amplitudenpermeabilitat von Temperatur, Induktion und Fre-
quenz sind aus der Werkstofftabelle und aus den folgenden Kurven ersichtlich.

Leistungsiibertrager mit Ul- und UU-Kernen

Als Sonderbauformen fir Ubertrager mit gro3en {ibertragbaren Leistungen (> 1 kW) fertigen
wir Ul- und UU-Kerne mit rechteckigem Querschnitt die durch verschiedene Kombinationen,
als tibereinandergestapelte UU-Kerne oder nebeneinander angeordnete UU-Kerne (ergibt EE-
Kerne), Gibertragbare Leistungen bis in den kW-Bereich zulassen (Bild 2).
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U-und Ul-Kerne

Bild 2

Angaben zur Bemessung von Leistungsiibertragern und Speicherdrosseln siehe Seiten
87 bis 91.

Ubersicht

Kerntyp Bestellbezeichnung Hauptanwendung

S i S
U15/11,7/6,7 B67350-A0001-X027 Speicherdrosseln und

U21/15,8/7,5 B67348-A0001-X027 Transformatoren fiir Fernsehgerate
U25/20/13 B67352-A0001-X027

U47/25/18 B67353-A0001-X027 Zeilenablenk-Transformatoren
Ub7/28/16 B67334-70001-X043 fir Fernsehgerate

Ub59/36/17 B67333-20001-X043

Ue0/36/23

B67351-A0001-X027

u93/76/30 “ B67345-A0001-X027 fur Leistungen = 1,5 kW

1 93/28/30 B67345-A0002-X027
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U-Kerne U15/11,7/6,7

B67 350

mit rechteckigem Querschnitt

15,2+07

geschliffen

6.7 05

Magnetische FormkenngréRen (je Satz)

Eff. magn. Weglange le=
Eff. magn. Querschnitt A, =
Eff. magn. Volumen vV, =

Stickgewicht~ 4,3 g

Bestellbezeichnung: B 67350-A0001-X027

48 mm
32 mm?
1540 mm?

(Verpackungseinheit 500 Stiick)

Priifdaten (pro Satz):
MeRfrequenz 16 kHz

SIFERRIT- Temperatur Induktion Feldstarke Amplituden- Verlust-
Werkstoff B H Permeabilitdt | leistung P,
°C mT A/m Ma W/Satz
20 400 =260 =1330 -
N 27 100 330 =250 = 1000 -
60...100 200 - - =0,19
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U-Kerne U 21/15,8/7.5

B 67 348

mit rechteckigem Querschnitt

—»16,3:03 geschliffen
\ . ?
l © £ ]
‘ =
i !
le—— 21104 — &l —a{7520.25 |«

e

Magnetische FormkenngroBen (je Satz)

Eff. magn. Weglange /,= 68mm
Eff.magn. Querschnitt A, 55 mm?
Eff. magn. Volumen V, = 3750 mm?®

n

Stiickgewicht~ 9,5 g

Bestellbezeichnung: B67348-A0001-X027
(Verpackungseinheit 5600 Stiick)

Priifdaten (pro Satz):
MeRfrequenz 16 kHz
Prifinduktion: sinusférmig

SIFERRIT- Temperatur Induktion Feldstarke Amplituden- Verlust-
Werkstoff ) B A Permeabilitat | leistung P,
°C mT A/m Ha W/Satz
20 400 =240 =1330 -
N 27 100 330 =260 = 1000 -
60...100 | 200 - - =0,42
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U-Kerne U 25/20/13 B67 352
mit rechteckigem Querschnitt
82503 geschlitfen
5

i ; = -

| l

;

24,807 - gy ke
Magnetische FormkenngroBen (je Satz)
Eff. magn. Weglange le= 86 mm
Eff. magn. Querschnitt A, = 105 mm?
Eff. magn. Volumen V, = 9030 mm?®
Stlickgewicht =~ 23 g
Bestellbezeichnung: B67352-A0001-X027
(Verpackungseinheit 500 Stiick)
Priifdaten (pro Satz):
MeRfrequenz 16 kHz
Prifinduktion: sinusférmig
SIFERRIT- Temperatur Induktion Feldstérke Amplituden- Verlust-
Werkstoff v B H Permeabilitat leistung P,
°C mT A/m Ha W/Satz
20 400 =240 = 1330
N 27 100 330 =260 = 1000 -
60...100 200 - - =1,0
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U-Kerne U 47/25/18 B67 353

mit rundem Querschnitt, ohne Loch, ohne Nut

geschliffen
I |
| i |
: £ .
| s | 1oL
| i Bt

! @2~

e 474%08

I‘v 3345%08
& "

04 —q

13,2 £03
14,703

_q‘
e—18

Magnetische Formkenngroen (je Satz)

Eff. magn. Wegléange lo= 145 mm
Eff. magn. Querschnitt” A, = 153 mm?
Eff. magn. Volumen V,=22190 mm®

Stickgewicht =~ 56 g

Bestellbezeichnung: B67353-A0001-X027
(Verpackungseinheit 500 Stiick)

Priifdaten (pro Satz):
MeRfrequenz 16 kHz

Deriifindiilbtinn: ciniiafArmis

T ITUiiiuunuIuvI. DIIIUDIUIIIIIH

SIFERRIT- Temperatur- Ipduktion Fﬁeldstérke Amplituden- Verlust-

W erkstoff 0 B H Permeabilitat leistung P,

°C mT A/m Ma W/Satz

20 400 =210 = 1500 -

N 27 100 330 =210 =1250 -
60...100 200 - - =22

"' Der fiir die Priffinduktion maBgebende kleinste Kernquerschnitt betrigt 137 mm2.

450



U-Kerne U 57/28/16

B67 334

mit rundem Querschnitt
U-Kerne nach DIN 41 2986, Seite 2.

Aus SIFERRIT N 43, fur Zeilenablenktrafos in Farbfernsehgeraten.

5

-~ > 269 — =

geschliffen

02—

»\ 15,5 min, f=—

| />

284

|
!
[
|
!
|

T
|
|
|
|
|

—= 1,2 =~

Magnetische Formkenngrofen (je Satz)

Eff. magn. Weglange /o= 163 mm
Eff. magn. Querschnitt A, = 171 mm?
Eff. magn. Volumen V, = 27900 mm?®

Stiuckgewicht= 70 g

Bestellbezeichnung: B67334-Z0001-X043
(Verpackungseinheit 500 Stiick)

Prufdaten (pro Satz):
MeRfrequenz 16 kHz
Prifinduktion: sinusférmig

SIFERRIT- Temperatur Induktion Feldstarke Amplituden- Verlust-
Werkstoff ) B H Permeabilitat leistung P,
°C mT A/m Ha W/Satz
20 400 =260 = 1330
N 43 100 330 =275 = 950 -
60...100 | 200 - - =34
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U-Kerne U 59/36/17 B67 333
mit rundem Querschnitt
U-Kerne nach DIN 412986, Seite 5.
Aus SIFERRIT N 43, fir Zeilenablenktrafos in Farbfernsehgeraten
59
2651 ——ny geschliffen
R |
Hi |
~ 2 ! |
2y w
. \
£ ‘ ! B ‘
\ \
| I
| I
[ I
505! f-—
N g2
© g
— — ‘, - < L:
| 1
(() T
N
Miagnetische Formkenngrof3en (je Satz)
Eff. magn. Weglange le= 189 mm
Eff. magn. Querschnitt A, = 210 mm?
Eff. magn. Volumen V, = 39700 mm?
Stiickgewicht = 100 g
Bestellbezeichnung: B67333-Z0001-X043
(Verpackungseinheit 500 Stiick)
Prifdaten (pro Satz):
MeRfrequenz 16 kHz
Prafinduktion: sinusférmig
SIFERRIT- Temperatur Induktion Feldstarke Amplituden- Verlust-
Werkstoff 0 B H Permeabilitat leistung P,
°C mT A/m Ma W/Satz
20 400 =260 =1330 -
N 43 100 330 =275 = 950 -
60...100 | 200 - - =48
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U-Kerne U 60/36/23

B 67351

mit rundem Querschnitt und Bohrung in den Schenkeln

geschiitfen

36,2_04

- 9,540'1

I

_

Y

|
N

le—229%05 —

fe—— 26541

Magnetische Formkenngrofen (je Satz)

Eff. magn. Weglange ly= 189 mm
Eff. magn. Querschnitt A, = 210 mm?
Eff. magn. Volumen V, = 39700 mm?

Stickgewicht =~ 100 g.

Bestellbezeichnung: B67351-A0001-X027
(Verpackungseinheit 500 Stiick)

Priiffdaten (pro Satz):
MeRfrequenz 16 kHz
Prifinduktion: sinusférmig

SIFERRIT- Temperatur Induktion Feldstarke Amplituden- Verlust-
Werkstoff o B H Permeabilitat | leistung P,
°C mT A/m Ha W/Satz
20 400 =240 =1330
N 27 100 330 =260 = 1000 -
60...100 200 - - =44
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Ul-Kerne Ul 93/104/30 U-Kerne UU 93/152/30 B 67 345
Ul 93/104/16 UU 93/152/16

mit rechteckigem Querschnitt

Zum Aufbau von Leistungsiibertragern >1 kW (20 kHz) eignen sich neben PM-87- und
PM-112-Kernen diese U- und Ul-Kerne aus SIFERRIT N 27. Sie werden stiickweise,
entweder als U-Kerne oder als |-Kerne geliefert und ké')nneQ auch zu E-Kernen und zu M-
Kernen kombiniert werden (siehe Allgemeines zu U-Kernen).

28205 ——{  / geschliffen [=—2805—
U-Kern
—>34,6 —
%
@
N 2
~r
93*18 — a ——
\/—geschhffen
{ I-Kern
g N
o~
{
t 93118 —— a f—
Magnetische Formkenngrof3en (je Satz)
ul uu ul uu
93/104/30 93/152/30 \ 93/104/16 ‘ 93/152/16‘
Eff. magn. Weglange l,= 259 345 259 345 mm
Eff. magn. Querschnitt A, = 826 826 441 441 mm?
Eff. magn. Volumen V. =[214 000 285 000 114000 152000 mm?®
Stlickgewicht = 1100 1500 600 800 g
Typ a Bestellbezeichnung (je Stiick)

(Verpackungseinheit 10 Sttick)

U-Kern U 93/76/30 30406 B67345-A0001-X027
I-Kern I 93/28/30 - B67345-A0002-X027
U-Kern U 93/76/16 16405 B67345-A0003-X027
I-Kern I 93/28/16 - B67345-A0004-X027
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Ring- und Mehrloch-Kerne







Ringkerne

Ringkerne fiir Impulsiibertrager

) S— !
t t I |
I 2 -~y
Bild 1 Spannungsverlauf Bild 2 Stromverlauf
eines Primérimpulses eines Primarimpulses
Impulspermeabilitét
1. 4B
Ho = uo AH

4B = TNTA, N-A,
AH = Ai - N
A
_ Nz'Ae_Um'td
Ly = Hetior T T AT

Bei dieser Definition ist u, die aus Induktions-und Feldstarkehub bestimmte Permeabilitat
bei Impulsbetrieb. Der Magnetisierungsstrom in Bild 2 weist zu Beginn und am Ende
des Impulses einen im wesentlichen durch die Kernverluste bedingten Stromanteil /g
und den etwa linear ansteigenden, induktiven Stromanteil /r, — /g auf.

In vielen Fallen kann bei der Berechnung der Impulspermeabilitat die Stromstufe /g
vernachlassigt werden, so daR bei der Berechnung des Feldstarkehubes AH der Spitzen-
wert des Magnetisierungsstromes iy, als Stromdifferenz Ai eingesetzt werden kann.

Mit zunehmendem 4B, vor allem bei héheren Impulsfolgefrequenzen und zunehmendem
Tastverhaltnis, kann die Stromstufe /g — als Anteil des gesamten Stromes — ins Gewicht
fallen.

In Bild 5 ist daher auch pu,02, bezogen auf einen Induktionshub AB, fiur das
Zeitintervall ¢, — 0,2ty und einen entsprechenden Magnetisierungsstromanstieg
Ai = iy — fo21, (also ohne Beriicksichtigung der Stromstufe zu Beginn des Impulses)
angegeben.
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Ringkerne

Ringkerne fiir Impulsiibertrager

MeRschaltung

Bild 3 -

MeRBbedingungen

Die Impulspermeabilitat ist — bei vorgegebenem Werkstoff — abhéngig von der GréRe
des Induktionshubes, der Impulsfolgefrequenz und der Kerntemperatur. Vorzugsweise
wird unter folgenden MeRbedingungen gepriift:

0= 25°C
f, 10 kHz 100 kHz 1 MHz
ty Tus Tus 0,5us

Die Zeitkonstante der Schaltung (Bild 3) ist so bemessen, daR bei Beginn des nachsten
Impulses der Impulsstrom aus dem vorhergehenden auf nahezu Null abgeklungen ist.
Der Widerstand R, verkleinert die Spannungsspitze beim Abschalten des Stromes.

Die Kernerwarmung hangt stark von dem warmeabfiihrenden Medium ab, wie z.B. Kupfer-
wicklung, Befestigung, Einbettung usw. Die Angaben der MeRkurve iiber Dauerbetrieb
und Kurzzeitmessung beziehen sich auf Ringkerne mit @ 6 mm und mit N = 20/CulL,
freitragend.

Ringkerne fiir Drosseln und Breitbandibertrager mit Wechselspannungen

Die Werkstoffe und Kernformen auf Seite 462...463 sind auch fir Drosseln und Breit-
bandibertrager geeignet.

Fir Frequenzen oberhalb 1 MHz kommen auch Werkstoffe geringerer Permeabilitat in
Frage, z.B. sind Ringkerne R 6,3 vorzugsweise lieferbar (siehe Seite 463).

Werkstoff | u; A -Wert Bestellbezeichnung
nH Toleranz (Verpackungseinheit 2000)
K1 80 20 B64290-A0037-X001
+25%
M 33 600 152 B64290-A0037-X033

N zu bevorzugen
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Ringkerne

Ringkerne fiir Impulsiibertrager
Werkstoffdaten

Impulspermeabilitat in Abhéngigkeit vom Induktionshub

N 30 N 30
5000 I T 5000 1 T 1
1 |
| Sus |
4000 = s S 4000 oz t———
- I Yo mRni.
\\ T —
| O5us N i <% \h
i ~_
3000 — 3000 | T~
L | N | ‘ ]
| \\ I | [ l T 1
| [ !
2000 | 0w, o Ty =05U8 !
=T 4 Ry T T
L ] I I A R . N H
- . [ e s
1000 ', I N DO A | 1000 S SRS S — et - 1 |
L. 4\: _ _— L_ IR ISR A S —_—— - !
J | | o
Y e \ . 0 1 N
0 100 200 300mT 0 100 200 mT
— 4B — AR
Bild 4 Bild 5 — — — nur Kurzzeitbetrieb moglich

(abhangig von der Warmeabflhrung)

Anderung der Impulspermeabilitat mit der Temperatur bei verschiedenen induktionshiiben

. N 30
66 T T I
50 r» ‘ ‘ ‘ 4‘ flﬂ‘ok‘[z

A
EISis

+
I i

f ,',f
B0 A T P 1mH
= ’EF = "FTj
| e NG -

100mT 7 ~1AB=100mT
,10 ‘:_Q kwlféi RN S S
-zoL B
7 A
-30 . JB=2?0TTA
o0 1 "*'JT

[ 1| || |
o SEEE
0 L1 ‘ ‘ i
=20 -10 0 0 20 30 40 50 60 70°C
>y Bild 6
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Ringkerne

Ringkerne fiir Impulsiibertrager
Werkstoffdaten - Bemessung

Impulspermeabilitat in Abhangigkeit vom Induktionshub

T 38 T 38
‘ Bo0o | ‘ T T 1
e e — — 1 ‘ —
7000 F—f—— ety
ty KT fy=THHz i o |
T 6000 -~ — Ty= 0508 ||
I i -
5000~—T | I
] 1]
! 4000 - R
B — [ i I N
. Wz L] NN
000 e 000 = [ S ]
e L L S s S SN n. N S AN S S S
! } } | | ~ | ‘ | |
2000 = P —— 2000 F———— ,,;\F - ﬂ*}
. I %“‘L# e e e R
1000 ——— e et e mooLq—‘--j T 1 ~ 1
0 IV TSI SRS S N O 0L3 ‘ Ji 1,,71,, ‘ 1
0 100 200mT 0 100 200mT
— =48 —— 48
Bild 7 Bild 8 —— - nur Kurzzeitbetrieb moglich
(abhéngig von der Warmeabfiihrung)
Bemessungsbeispiel

Es wird ein Sekundarimpuls mit der Amplitude I, = 120 mA, der Dauer ty = 0,5 us und
einem Dachabfall von maximal p=5% benétigt. Der AnschluBwiderstand R, betragt50 Q,
der Generatorwiderstand R, = 200 Q und das L"Jbersetzungsverhéltnis n=2:1.Maximale
Kerntemperatur 70° C.

(Definitionen nach DIN 41284)

Als Werkstoff ist SIFERRIT N 30 vorgesehen.

Man erhait aus Gieichung (1) R = 100 Q, aus Gleichung (2) L, = 1000 uH und aus
Gleichung (3) K = 6,0 uVs. Dies ergibt L,/K = 167 pH/uVs. Das Nomogramm liefert
N =85 cm™". GemaR Bild 4 kann beij ty = 0,5 us mit der Permeabilitat 4 ~ 1800 fir
N 30 gerechnet werden. Gleichung (4) liefert V, = 0,006 cm?, daher kann der RingkernR 4
mit V., = 12,3 mm? verwendet werden. Aus Gleichung (5) errechnet man die Primar-
windungszahl N, = 58. Die magnetische Feldkonstante uo = 47 - 10°° Vs/Acm.

Der Ubertrager wird daher zweckmaRig wie folgt dimensioniert:
SIFERRIT-Ringkern R 4, Werkstoff N 30, N,=58,N,=29.
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Ringkerne

Ringkerne fiir Impulsiibertrager

Nomogramm zur Berechnung
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Ringkerne B64290

Ubersicht

SIFERRIT-Ringkerne werden hauptsachlich fir Ubertrager (z.B. Impuls-, Breitband-,
Symmetriertbertrager) verwendet.

Durch die hohe Permeabilitdt des magnetisch geschlossenen Kreises kann man groRe
Induktivitaten bei kleinem Volumen erzielen; das Streufeld ist vernachlassigbar klein.

Typ Abmessungen Gewicht | TechnischeDaten
da d, h ~ le/Ae | lo A Ve

mm mm mm g mm~' | mm mm? | mm?
R 2,5 2,5+0,12 1,6%0,1 1,0+£0,1 0,02 12,2 6,1 0,5 3.0
R 4 4,0+0,15 2,4+0,15 1,6+0,1 0,07 7,65 9,7 1,27 12,3
R 6,3 6,3+0,2 3,8+0,15 2,5+0,12 0,3 4,95 15,3 3.1 47,5
R10 10 =+0,25 6,0+0,15 4,0£0,15 0,9 3,06 24,5 8,0 196
R12,5 12,56+0,3 7,5+0,02 5 +0,15 2 2,45 30,4 12,0 380
R16 16 *0,4 9,6+0,3 6,3+0,2 3 1,95 38,7 20,0 770
R25 25 0,6 15 +0,6 10 *0,3 13 1,23 60,2 49,0 | 2950
R34 34 0,7 20,5+0,5 12,56+0,3 31 0,99 82,0 83,0 | 6780
R42 41,8+1 26,2+0,6 12,56+0,3 45 1,08 [102,5 95,0 | 9750
R58 58,3+1 40,8+0,8 17,6+£0,4 110 1,00 | 1563,0 | 153,0 {23400
Oberflachenschutz Bestellbezeichnung
ohneOberflachenschutz B64290—Axxxx
lackiert, Schichtdicke < 0,1 mm B64290—Jxxxx

kunststoffbeschichtet, Schichtdicke < 0,2 mm B64290—Ksxx«

Diejeweilslieferbare Oberflacheistbeiden einzelnen Bauformen angegeben.
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Ringkerne

B 64290

MeRinduktionB <1mT

Werk- Typ A_-Wert in nH Bestellbezeichnung Ver-
stoff packungs-
untere obere ohne Oberflachen- mit Oberflachen- einheit
Grenze Grenze schutz schutz
K 1" u; = 80, A-Toleranz + 25 %
R 4 9,8... 16 B64290-A0036-X001 | - 5000
R 6,3 15 ... 25 B64290-A0037-X001 | - 2000
R10 24 ... 41 B64290-A0038-X001 | - 500
M 33 i = 600, A-Toleranz =25 %
R 4 75... 125 B64290-A0036-X033 | B64290-J0036-X033 5000
R 6,3 114... 190 B64290-A0037-X033 | B64290-K0037-X033 2000
R 10 184... 306 B64290-A0038-X033 | B64290-K0038-X033 500
T26 ui = 2200, A-Toleranz =25 %
R12,6 850... 1440 B64290—-A0044-X026 | B64290-K0044-X026 500
R16 1060... 1780 B64290-A0045-X026 | B64290-K0045-X026 500
R 25 1680... 2800 B64290-A0046-X026 | B64290-J0046-X026 50
R 34 2080... 3490 B64290-A0048-X026 | B64290-J0048-X026 50
R42 1920... 3220 B64290-A0022-X026 | B64290-J0022-X026 50
R58 2070... 3450 B64290-A0040-X026 | B64290-J0040-X026 10
N 30 ui = 4300, A-Toleranz + 25%
R 2,5 330... 550 B64290-A0035-X830 | B64290-J0035-X830 | 10000
R 4 535... 885 B64290-A0036-X830 | B64290-J0036-X830 5000
R 6,3 815... 1365 B64290-A0037-X830 | B64290-K0037-X830 2000
R10 1320... 2200 B64290-A0038-X830 | B64290-K0038-X830 500
R12,5 1660... 2770 B64290-A0044-X830 | B64290-K0044-X830 500
R16 2070... 3470 B64290-A0045-X830 | B64290-K0045-X830 500
R 25 3280... 5500 B64290-A0046-X830 | B64290-J0046-X830 50
R34 4080... 6850 B64290-A0048-X830 | B64290-J0048-X830 50
R42 3750... 6250 B64290-A0022-X830 | B64290-J0022-X830 50
R 58 4050... 6750 B64290-A0040-X830 | B64290-J0040-X830 10
T38 u; = 10000, A-Toleranz + 30 %?)
R 2,5 720... 1340 B64290-A0035-X038 | B64290-J0035-X038 | 10000
R 4 1150... 2135 B64290-A0036-X038 | B64290-J0036-X038 5000
R 6,3 1770... 3300 B64290-A0037-X038 | B64290-K0037-X038 2000
R10 2870... 5340 B64290-A0038-X038 | B64290-K0038-X038 500

" Die auf Seite 462 angegebenen Abmessungen fiir Ringkerne aus dem Werkstoff K 1 sind ~5 % groRer.

21 Bei der kunststoffbeschichteten Ausfiihrung (B64290-K...) liegen die A -Werte um 20 % niedriger.
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Doppellochkerne

B62152

Doppellochkerne werden fiir Breitbandiibertrager bis zu hohen Frequenzenverwendet, so
beispielsweise aus den Werkstoffen

SIFERRITK 1 fur Anpassungs- und Symmetrieriibertrager bis 250 MHz in Antennen-
leitungen oder in Eingangskreisen fiir UKW- und Fernsehempfanger

SIFERRIT U 60 fiir gleiche Anwendungszwecke bis 800 MHz

SIFERRIT N 30 fur tiefere Frequenzen sowie fiir Anwendung in der Impulstechnik

Abmessungen Gewicht | Werk- Bestellbezeichnung
A b a c d ~ stoff | (Verpackungseinheit 1000)
mm mm mm mm mm
12,5 H_’ 145, | 85 5 | 5,85+0,25 3,4%°% | 4.0 K1 B62152-A0001-X001
83 06" | 145., | 8545 | 586+0,25 | 34'° | 25 K1 562152-A0004-X001
N30 B62152-A0004-X030
U60? | B62152-A0007-X060
6.2 05" | 7,25 05| 4.2 04 | 2,9 +0.15 1,7°% | 0,4 K1 B62152-A0007-X001
N30 B62152-A0007-X030
U60? | B62152-A0008-X060
2503 | 3,603 | 210, | 1,45+0,1 0,895 | 0,1 N30 B62152-A0008-X030
u17 B62152-A0008-X017
" nach DIN 41279, Form G
' Die Abmessungen fiir Doppellochkerne aus dem Werkstoff U 60 sind =~ 10% groRer

N zu bevorzugen
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Sechslochkerne B62152

Sechslochkerne aus dem SIFERRIT-Werkstoff N 22 finden bevorzugt fur Doppelspulen
Verwendung, wo sie zur Verminderung der Stérstrahlung vielseitig eingesetzt werden, z.B.
bei Kleinmotoren und Schaltern sowie Hochfrequenzgeraten.

Auf Wunsch sind Sechslochkerne auch bewickelt als fertige Drosselspulen lieferbar
(siehe Datenbuch 1977/78 ,Funk-Entstdrbauelemente”, Seiten 191 und 192)

lt—— 10-0,6 — =t
MaRbild SIFERRIT-Werkstoff Gewicht = Bestellbezeichnung
g (Verpackungseinheit 1000)
Bild 1 N 22 0,9 B62152-A0005-X022
Bild 2 N 22 11 B62152-A0006-X022

Scheinwiderstandsverlauf von Drosselspulen
mit 2,5 Windungen bei kleiner Feldstarke (<1 A/m)

(Richtwerte)
N 22
1000 — T
- [
ERERE RN

MHz
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Zylinder-, Rohr-, Gewindekerne/Antennenstabe







Zylinderkerne B 61110

SIFERRIT-Zylinderkerne nach DIN 41291 und IEC-Publ. 220 sind aus folgenden Vorzugs-
Werkstoffen' lieferbar:
U17,K1, M 25.

Zu bevorzugende Kerndurchmesser und Kernléangen siehe Seite 470.

Toleranz der wirksamen Permeabilitat u,,,: £ 5 % (Richtwert);

kleinere p,,,-Toleranz auf Anfrage.

Bei niederpermeablen Ferriten (u; <40) und Kernen mit groRem Schlankheitsgrad (-—>5)
kann die u,,,-Toleranz bis +10% betragen.

Die Durchbiegung der ungeschliffenen Kerne kann bis 1% der Kernlange betragen.
Diese Kerne werden mit Rohrlehren folgender Abmessungen gepruft:

Durchmesser der Rohrlehre = d,,,, + 1% derKernlénge;

LangederRohrlange = Kernlange.

Prifung der magnetischen Formkenngréen nach DIN 41276, Blatt 1.

Kernlange Toleranz
T T T mm mm
5 ... 63 -0,4
— ] d > 63... 8 -0,5
> 8 ...10 -0,6
>10 ...12,5 -0,7
>125...16 -0,8
>16 ...31,5 -0,9
>31,6 - 4%
d" ungeschliffen geschliffen Verpackungseinheit
Toleranz Kernlangen Toleranz Kernlangen
fur d / fur o /
mm mm mm mm mm
1,6 -0,2 5 .25 —-0,05 5 8
2 -0,2 5 30 -0,05 5 ...10
2,5 -0,25 5 40 -0,05 5 .16 5000
3 -0,25 5 40 —-0,05 5 ...20
4 -0,3 6,3 50 - 0,05 6,3...31,6
5 -0,3 8 60 -0,1 6,3...50
6 -0,3 10 80 -0,1 6,3...50
8 ~04 10 ...80 |-o1 6,3...50 1000
10 -0,5 10 ...80 -0,1 6,3...50

Bestellbeispiel

B61110K 1; 2,5 x 18 ungeschliffen
(B 61110 = Bauform; K 1 & Werkstoff; 2,6 x 18 2 d x / in mm; ungeschliffen oder
geschliffen = Angaben fir Durchmessertoleranz).

Y Bei Mindestabnahme von 10 000 Stiick sind auch die Werkstoffe K 12, N 22, sowie andere Kerndurchmesser
(bis 156 mm) und Kernlangen lieferbar.
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Zylinderkerne

B 61110

Vorzugstypen

Kerne mit folgenden Abmessungen aus den WerkstoffenU 17, K1, M 25

sind bevorzugt lieferbar (kleine Stiickzahlen ab Lager).

dx/
mm

Bestellbezeichnung

(Verpackungseinheit 5000)

ax/
mm

Bestellbezeichnung

(Verpackungseinheit 1000)

1,6.005 X 7,5.05
1,6 02 x12,56 45
1,602 x15.0g

2452 x1046
2.5, x1b_p4
2.5, x 2009

2,5 025 X100
2,505 X150
2,5 625 X200

x 10_06
x15_ 038
3025 X204

4 63 x 100
4 53 x15_ 98
4 55 x 20049
403 x30_1,,
403 x45_, g

B61110-A1023-X0xx
B61110—A1031-X0x«
B61110-A1035-X0x+

B61110-A2045-X0x+
B61110-A2050-X0x+
B61110-A2009-X0x

B61110-A2051-X0x+
B61110-A2006-X0x«+
B61110-A2005-X0x

B61110-A3008-X0x««
B61110-A3021-X0xx
B61110-A3022-X0xx

B61110-A4005-XO0xx
B61110-A4007-XO0xx
B61110-A4030-X0x=«
B61110—-A4016-X0x«
B61110-A4033—-XO0x«

5.03x15.0g
5.03%x20-g4
5_3%x25_,

5.03%x30_,
5 03%x45_ ;¢

6_03x15 0g
6-03%x30-4,
6_03x45 ;4

8.04%20.gg
8.04x30_,,
8.04%x40.4
8.04%x60_5,

10.55x 16 43
10 55 x20_09
10.05 x 25_,

1005 x30_4,
1055 x40_, ¢
10.55x50_,,
1065 x60_,,4
1065 x80_3,

B61110—-A5002-X0x=
B61110-A5005-X0x«
B61110-A5013-X0x«
B61110-A5012-X0x«
B61110-A5011-X0x«

B61110-A6007-X0x«
B61110-A6003-X0x+
B61110—-A6010-X0x«

B61110—-A8007-XO0x+
B61110—-A8008-X0x««
B61110-A8009-X0x«
B61110-A8010-X0xx

B61110-J1010-X0:»
B61110-J1001-XO0x»
B61110-J1008-XO0x+
B61110-J1004-X0ux
B61110-J1002-X0x«
B61110-J1011-¥0x«
B61110-J1005-X0x+
B61110-J1006—-X0+=

** Hier ist die Kurzbezeichnung des gewiinschten SIFERRIT-Werkstoffes einzusetzen
Faru17217;K1201; M 252 25.
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Rohrkerne B62110

SIFERRIT-Rohrkerne nach IEC-Publ. 220 sind aus folgenden Vorzugs-Werkstoffen'
lieferbar:
U17,K1, M 25.

Zu bevorzugende Kerndurchmesser und Kernlédngen siehe Seite 472.
Toleranz der wirksamen Permeabilitat u,,,: = 5 % (Richtwert);
kleinere u,,,-Toleranz auf Anfrage.

Bei niederpermeablen Ferriten (x; <40) und Kernen mit groRBem Schlankheitsgrad (— > b)
kann die u,,,-Toleranz bis +10% betragen.

Die Durchbiegung der ungeschliffenen Kerne kann bis 1% der Kernldnge betragen.
Diese Kerne werden mit Rohrlehren folgender Abmessungen geprift:

Durchmesser der Rohrlehre = d, a5 + 1% der Kernlange;
Lange der Rohriehre = Kernlange.

Prifung der magnetischen FormkenngréBen nach DIN 41276, Blatt 1.

Kernlange Toleranz
mm mm
6 ... 8 -0,5
> 8 ...10 -0,6
>10 ...12,5 -0,7
>125...16 -0,8
>16 ...20 -0,9
>20 - 4%
d, N ungeschliffen geschliffen Verpackungseinheit
Nenn- |[Toleranz |Toleranz Kernlangen |Toleranz |Kernlangen
mafd far d, / fur d, /
mm |mm mm mm mm mm mm
3 1 +0,15 -0,25 5...30 5...20 .
35 (1,6 +0,15 -0,3 6...30 -0,05 6...25 5000
4 1,6 +0,15 -0,3 6...50 6...30
5 |2 +0,2 -0,3 6...50 6...30
6 |3 +0,2 -0,3 10...80 _ 6...30
8 |a +0,3 |-04 |10...80 0.1 - 1000
10 |6 +0,3 -0,5 10...80 -

Bestellbeispiel

B62110 K1; 5 x 2 x 20 ungeschliffen
(B62 1102 Bauform; K1 2 = Werkstoff; 5 x 2 x 20 & Kernabmessungen: d, x d;x/ inmm;
ungeschliffen oder geschliffen 2 Angabe fiir Durchmessertoleranz).

"' Bei Mindestabnahme von 10 000 Stiick sind auch die Werkstoffe, K12, N 22, sowie andere Kerndurchmesser
(bis 15 mm) und Kernlangen lieferbar.
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Rohrkerne

B 62110

Vorzugstypen

Kerne mit folgenden Abmessungen aus den Werkstoffen U 17, K1, M 25,
sind bevorzugt lieferbar (kleine Stiickzahlen ab Lager).

d, d, / Bestellbezeichnung Verpackungs-
einheit
mm mm mm
5 04 B62110-A3048-X0s+
35 167015 10,0, B62110-A3049-XO0x+
Y03 ’ 1800 B62110-A3050-X0x«
25_, B62110-A3051-X0xx
5000
6_04 B62110-A4045-X0xx
10_0,6 B62110-A4046-X0xx
4 o4 1,6%015 18_0,0 B62110-A4047-X0s+
25_, B62110-A4048-X0x=
40_, 6 B62110-A4049-X0xs
6_04 B62110-A5028-X0x+
1006 B62110-A5024-X0x+
5 03 9+0.2 1800 B62110-A5025-X0**
30., B62110-A5026-X0xx
50_, B62110-A5027-X0x+
10_0,6 B62110-A6020-X0xx
18_0,0 B62110-A6021-X0sx
603 3oz 30_, B62110-A6022-X0xx
40_14 B62110-A6030-X0xx
50_, B62110-A6023-X0xx
1000
1006 B62110-A8015-X0xx
8 o4 4+0.3 18_0,0 B62110-A8017-X0xx
’ 30_,, B62110-A8018-X0xx
50_, B62110-A8006-X0xx
10056 B62110-J1019-X0sx
1004 603 18 05 B62110-J1020-X0xx
: 30, B62110-J1021-X0xx
50_, B62110-J1022-X0x«

** Hier ist die Kurzbezeichnung des gewiinschten SIFERRIT-Werkstoffes einzusetzen.
U17217;K1201; M 25 2 25.
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Dampfungsperlen B 62110

Dampfungsperlen werden aus SIFERRIT N 22 hergestellt und sind fir den Einsatz im
Kurzwellenbereich und dartiber hinaus bis zum Ultrakurzwellenbereich geeignet.

Uber einen Leiter geschoben, rufen die Perlen eine Dampfung hervor, welche mit der
Anzahl der Perlen ansteigt. Eine Vormagnetisierung der Dampfungsperlen setzt die
Dampfung herab.

L Bestellbezeichnung

mm (Verpackungseinheit 5000)
3,305 B62110-A3011-X022
5,2 o5 B62110-A3007-X022
8 06 B62110-A3063-X022

1608 B62110-A3064-X022
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Gewindekerne B 63310

geschliffenes Gewinde

SIFERRIT-Gewindekerne sind aus folgenden Vorzugs-Werkstoffen' lieferbar:
U17, K1, M 25.

Zu bevorzugende Kernlangen siehe Tabelle.

Toleranz der wirksamen Permeabilitét p,,,: 5% (Richtwert);
kleinere u,,,-Toleranz auf Anfrage.

Priifung der magnetischen FormkenngréRen nach DIN 41276, Blatt 1.

br-
i + L
S :
=2 vz *
— o C ——— | C
o L ———=i
Gewindekerne Kernldnge” Gewinde-GrenzmaRe SchlitzmaRe
passend fir L a b c
Muttergewinde Kleinst-
DIN 13,9518, 519 Daman | Damin | Dimax maR
mm mm mm mm mm mm mm
1,7x0,35 42 4, 1,73 1,70 1,37 - - -
6,3 06
3 x0,5 : 2,7 2,65 2,25 1,302 0,5 1
8,3 06
6.3 00
3,5x0,5 8,3 06 3,20 3,15 2,75 1,702 0.6 1.2
10,3056
6,3 06
4 x05 83-08 3,7 3,65 3,20 2+02 0,7 1.2
10,3 06
12,3 05
8.3 06
5 x0,75 - 4,6 4,55 3,9 2,603 1 1.2
13,306
6 x0,75 13,3 06 5,6 5,55 4.9 37073 1 1,2
7 x1 12300 6.6 6.5 5,55 3,5%03 1 2
T ‘ . , , ,
8 x0,75 17408 . - 7.6 7.55 6.9 4+04 1 2)
’ 285, - ' ' ' _
8 x1,25 285, . 7.5 7.4 6,2 3,5%04 1 g

' Bei Mindestabnahme von 10000 Stiick sind auch die Werkstoffe, K 12, N 22, sowie andere Kernlédngen lieferbar
2 Schlitze durchgehend :
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Gewindekerne B 63310

geschliffenes Gewinde

Die Gewindekerne entsprechen DIN41286. Blatt 1 ... 3. Die {iblichen elastischen Einlagen
(Kernbremse) zwischen Muttergewinde und Gewindekern sind bei den GewindemaRen
beriicksichtigt.

Auf Wunsch liefern wir die Gewindekerne auch mit Kernbremse (elastische Masse, die fest
auf dem Kern haftet). Bestellbezeichnung (Kennziffer 9 an Schreibstelle 10 der Sach-
nummer) z. B. B63310-B2908-XO+«x.

Um ein Ausbrechen des Einstellschlitzes zu vermeiden, sind Isolier-Schraubendreher
B63399-A0001-X000 mit flachem, nicht keilférmigen Blatt, zu verwenden (siehe
Seite 330).

Bestellbezeichnungen und Gewichte fiir Gewindekerne

Gewindekerne passend Kernlange | Gewicht Bestellbezeichnung Verpackungs -
fur Muttergewinde L ~ einheit
DIN 13, 518, 519 mm . g
1,7x0,35 4,2 53 0,2 B63310-A1001~X0Oxx
6,3 0,6 0,25 B63310-B2009—-X0x«
3 x0,5
8,3 06 0,3 B63310-B2008-X0++
6,3 0,6 0,3 B63310-B3028-X0«+
3,56x0,5 8,3 06 0,33 B63310-B3029-X0++
10,3 056 0,35 B63310-B3021-X0x+
5000
6,3 056 0,35 B63310-B3030-X0«+
8,3 056 0,4 B63310-B3020~X0x«x
4 x0,6
10,3 06 0,45 B63310-B3019~-X0«x
12,306 0,6 B63310-B3018-X0x«»
8,3 06 0,75 B63310-B4017-X0x+
5 x0,75
13,306 11 B63310-B4018-X0x+
6 x0,75 13,306 2,4 B63310-B5019—~X0x+«
12,306 1,9 B63310-A6009—-X0xx 1000
7 x1
174 05 2,6 B63310-A6007~XO0xx
17,4 58 3,4 B63310-A7002-X0x«
8 x0,75
28,54 5,6 B63310-A7008~-X0x+
8 x1,25 28,54 5,6 B63310-A7010~X0x+

** Hier ist die Kurzbezeichnung des gewiinschten SIFFERIT-Werkstoffes einzusetzen:
U17217;K12212;K1201;M25225;N22222 475




Antennenstibe B 61610

rund, geschlitzt
Runde Antennenstibe nach IEC-Publikation 223 mit Langsschlitzen.

Runde, geschlitzte Antennenstabe sind nur aus dem SIFERRIT-Werkstoff M 25 lieferbar.
Dieser Werkstoff hat neben den Vorteilen hoher Giite und hoher Permeabilitatauch einen
geringen Temperaturkoeffizienten. Er betragt z.B. fiir einen Stab @ 10x152undeinein der
Stabmitte befindliche Spule mit 40 Windungen etwa +230 - 107%/° C.

Die Durchbiegung der Stabe kann bis zu 1% der Lange betragen; die Priifung auf Durch-
biegung erfolgt mit Rohrlehren folgender Abmessungen:

fur Stdbe mit  d= 8 Rohrlehren: ¢ 8,64, , x 80,0,
fiir Stébe mit 2 d=10 Rohriehren: ¢ 10,644, x 80,04

Zuléssige p,,,-Toleranz, gemessen in Normalspule Sp 97 nach DIN 41291, Blatt 3.

£0°w—— 00 Stablange £ zul. papp-Toleranz
— LSy mm %
S
- 4 90...140 | +6
! , >140...170 | +7
— L - e05 >170...200 +8

r—\d\—-—

Zulassige Gltetoleranz: =20 % bei 1,5 MHz,
gemessenin Normspule Sp 25 nach DIN 41291, Blatt 3;
Austausch von Vergleichskernen wird empfohlen.

Durchmesser Lange Gewicht Bestellbezeichnung
d L (Verpackungseinheit 500)
mm mm g/mm
112+2,2 B61610-A8015-X025
8 04 125 +2,5 ~02 B61610-A8006-X025
’ 140+2,8" ’ B61610-A8001-X025
160 +3,2 B61610-A8002-X025
140+2,8 B61610-J1017-X025
10 _ne 160 £3,2 ~03 B61610-J1022-X025
i 180 £3,6 ! B61610-J1008-X025
200 +4 B61610-J1004-X025
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Kerne fiir HF-Drosselspulen







Kerne fiir HF-Drosselspulen B 67416

=4
$

Neben abgleichbaren Induktivitdten, wie sie bei Spulen fiir ZF-Filter, Oszillatorkreise
usw. erforderlich sind, werden in elektrischen Geraten haufig auch feste Induktivitaten
eingesetzt, um unerwiinschte hochfrequente Stérungen zu verhindern. Der Frequenz-
bereich dieser Drosselspulen erstreckt sich etwa von 10% bis 10® Hz. Zu den Grund-
formen gehodren meist einlagig bewickelte Zylinderkerne mit axialen AnschluRdrahten
und, insbesondere fiir hdhere Induktivitaten, Kerne mit seitlichen Flanschen (Garnrolle),
die auch mehrlagig bewickelt werden kénnen.

Bild 1 Bild 2

T

0 T n
= 48

=
SN

IS

. Bild 4
Bild 3
42 |- 4
! LQ l‘
N | . S —
! S - L o~
P L |
fe— 79 ]
Bild Typ Richtwerte fur Bestellbezeichnung Verpackungs-
A -Wert Ag-Wert" einheit
nH pQ
1 Rollenkern | 13 200 B67416-C0005-X002
2 Rollenkern | 15 200 B67416-C0001-X002 2000
3 Rollenkern | 18 170 B67416-C0006-X002
4 Rollenkern | 29 50 B67416-C0003—-X008 1000

Bei den Spulen mit Rollenkernen betragt die Eigenkapazitat etwa 0,5 pF, gemessen
zwischen den Anschlissen.

" Rey = Ag - N2
(Gleichstromwiderstand = A - Windungszahl?)
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Kerne fiir HF-Drosselspulen B 67 416

Eine weitere Steigerung der Induktivitédt erreicht man durch Kombination von Rollen- und
Glockenkern.

Bild 5 Bild 6

+‘4,2« 5 -

7.6
8.6

Bild 7 Bild 8

9,55 N
Bild Typ Richtwerte fiir Bestellbezeichnung Verpackungs-
A -Wert Ag-Wert" einheit
nH pQ
5 Rolle B67416-C0006-X002 2000
50 170
6 Glocke B67416-C0007-X022 2000
7 Rolle o B67416-C0003-X008 1000
85 5
8 Glocke B67416-C0004-X022 1000

Bei den Spulen mit Rollenkernen betragt die Eigenkapazitat etwa 0,5 pF, gemessen
zwischen den Anschlissen.

Y Rey = Ag - N?
Gleichstromwiderstand = A - Windungszahl?
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Magnetkopfkerne B 63406

§9 75 Q @ L Q O

QO QG QL

Werkstoffe

Fir die zahlreichen Anwendungen — Audio, Video, Rechner — stehen mehrere Spezial-
werkstoffe zur Verfligung. Ihre Eigenschaften sind aus den folgenden Tabellen und Kurven
zu entnehmen. Der Werkstoff N 22 ist bereits in den allgemeinen Werkstoffangaben
enthalten (Siehe Seiten 38 und 39). Er wird fur Kerne in Léschkdpfen von Tonbandgeraten
in groBem Umfang angewendet. Fiir sehr kleine Luftspalte in Aufnahme- und Wiedergabe-
képfen (1 bis 2 um) weisen die Werkstoffe T 9 (NiZn-Ferrit) und T 51 (MnZn-Ferrit) die
erforderliche geringe Porositat auf (bezogen auf die theoretisch mdgliche Dichte). Fir
spannungsabhangige Widerstande (VCR) undfiir Schreib-Lese-K6pfein Plattenspeichern,
wo besonders enge Luftspalte benétigt werden (1 um), sind konventionelle Ferrite miteiner
Porositat < 0,1 % zu bevorzugen. Fir viele Anwendungen kann auch der Werkstoff T 8
mit etwas groBerer Porositat mit Erfolg verwendet werden.

Neben den auf Seite 486 aufgefiihrten Kernformen (Kerne nach Bild 1und 2 vornehmlich
aus N 22) kénnen auch andere Kernformen nach Absprache geliefert werden. Fiir Anwen-
dungen, die Kerne mit sehr engtolerierten Abmessungen erfordern, stehen Spezial-
maschinen fir Prazisionsschleiftechnik zur Verfligung.

Gefiigevergleich von Ferriten fiir Magnetkopfe

Hochdichtes SIFERRIT Konventionell hergestelltes SIFERRIT
z. B. Werkstoff T 57 mit groRen
KorngroRen

1 cm== 30 pm 1cm=2 40 pm
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Magnetkopfkerne B 63406

Werkstofftabelle

hochdicht konventionell

SIFERRIT-Werkstoff
N22| T8 T9 | Tb61 | T52 | Tb63 | Th54 | T56 | T57

Ferrit-Art MnZn | NiZzn | NiZn |MnZn| NiZn | MnZn|MnZn | NiZn | MnZn
s 1800 | 1000 | 1400 | 5000 10000| 1100 | 800

Anfangspermeabilitat +20% | +20% | +20% [+20% | | U 220%| +20% | +20%

Curietemperatur °C >145|>140 | >140|>150| —70 | =50 | >95 {>140|>190

Koerzifivfeldstarke H, A/m 20 30 18 8 - - 5 18 10

Induktion B8 :

bei 4 = 1000 A/m, 23°C mT 380 | 330 330 | 410 - - 400 | 330 | 425

spez. Gleichstromwiderstand » Qm 1 10* | 10° 2 - - 05 | 10* 1

Hysteresebeiwert ng 1076

bei =10 kHz T 1,4 | 15 15 | 0,5 - - - - -

bei 8= 1,56und 3mT

bezogener Temperaturbeiwert

o/ fur +20 bis +70°C 107%/K | 1.1 10 6 1 - - 05 | 55 | 25
Dichte kg/m® | 4800 | 5100 | 5300 | 5000 | 5200 | 5000 [>5100[>5330[>5060
Vickersharte (HV ;5) N/mm? | 600 | 750 | 750 | 650 | 700 | 600 | 650 | 750 | 620
Porositat % <6 | <4 |<0,6 |<1,0]|<0,5|<0,5|<0,1|<0,1]<0,1

linearer Ausdehnungsbeiwert

6
fiir +20 bis +70°C 107K

0 8 8 10 8 7.8 10 8 10

.
Anwendungen =] g g
. . ®
o & © OO =
g |a |2=|2= 5
'3 :0 OO | © O &
- ~ T O[T O
o9 | Qo | Qo 2
® 3] N -
O ® | 3 29529 G o
-9 i85 | o8 £ x5
=
531: |[ES eS| @ g3
3
N% Gé .l . o) - =
N o|®@o|®O © <} 20 o
ol |£= |c= | &= = = o}
ST | 060T |«T |«T € ° QT 3
o O o 3 33 3 3 c 3 o 3 =
OF | (€K | << =] < = < >
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Magnetkopfkerne B 63406
Werkstoffe T9und T 57
Komplexe Permeabilitat in Abhéngigkeit von der Frequenz
T9 T57
LE==== = 108
| = S
5 — U} ; Ws.W's ;
Wil ARl T
|
T 103 \ !l ‘/ N Ny
—= [/ N
5 7 N /
N 102
108 / Ll 5
==
5 _'; S - i ,“/'S
/ | J — = M
|
i | /
101 J‘ | ‘ ’lO1 4
; " — 5 105z 0 512 5105 510 5 105%Hz
— f —f
Abmessungen der Probekerne: da =10 mm, ;=6 mm, h =4 mm
Statische Magnetisierungskurven
mr T 9 my T 57
400 [ | } 1 500
I | ) L — B
B - - ™ = -
T 200 —1 400
| a0 = - 20°C /.
= |
AT T ==
=/ — T T 9=
L / —_ e 300 //
H1 /
200 / ‘ [
f - 1 200
L i ‘i
00 | [
T
| | R 5 O A
A mEEN gEENRn ] ,
0 100 200 500 1000 oy 0 100 200 500 W 1000 &
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Magnetkopfkerne B 63 406

Vorzugstypen
Die in den folgenden MaRbildern dargestellten Kernformen sind zu bevorzugen; andere
Kernformen auf Anfrage.

Bild 1 Bild 2
(DIN 41298, Form A2) (DIN 41298, Form C)
—= 4701 = L o1 p=—
2] —— h — 1501 i B -
i b
S ] “
a <y
S

r=—6,75_0.2—=1

100

0,]-=i2,
~———11,05_005 —=!
70
.
0,05

06:

f 0222 P

10,15
0,3-03 _
175 04
Bild 3
1,75 0,025
1:0,05[‘ h
bl
[e} w
Pis S |
o
=3
o
+
el
o
Bild Kernhdhe Bestellbezeichnung
h
mm
1,4 40,05 B63406-B0013-X0xx
1 3,45 +0,05 B63406-B0016-XOxx
6.5 +0,05 B63406-B0017-X0xx
2 2,15 +0,05 B63425-A0033—-X0x«x
3 0,55 +0,05 B63426-BO003—XOxx

** Hier ist die Kurzbezeichnung des gewiinschten SIFERRIT-Werkstoffes einzusetzen:
N22222;T8208
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Mikrowellen-FERRIT







Mikrowellen-FERRIT B 67500

el

Anwendung und Werkstoffdaten

Mikrowellenferrite werden u. a. fir Radar- und Richtfunkanlagen benétigt. Sie arbeitenim
dm- und cm-Wellenbereich als Zirkulatoren, Phasenschieber und Isolatoren. Die Werk-
stoffe X 252 bis X 254 sind besonders geeignet fiir Isolatoren mit groBem Sperr- zu
DurchlaRverhaltnis. Die Werkstoffe X 2567 und X 258 kénnen — bei geringen Verlusten —
bis zu sehr tiefen Temperaturen eingesetzt werden, z. B. fur heliumgekiihlte Verstarker
bei 4,2° K. Sie werden u.a. eingesetzt in Zirkulatoren fur Satelliten-Stationen.

Spinell-Ferrite B 67508 ...

Werk-| Ferrit-Art Séattigungs- Koerzitiv- | Halbwerts-{ Curie- Spez. Dichte i
stoff polarisation” feldstarke | breite temperatur | Widerstand 0| bei
Js (20°C) H, 2 AH 0. 25 kHz
mT A/m A/m °C Qm kg/m?
X250 | FeMgMnZn 300 130 25000 280 =10° 4300 =80
X251 | FeMgMnZn 265 220 22500 295 =10° 4300 =45
X252 | FeMgMn 240 190 21500 310 =10° 4200 =40
X253 | FeMgMnAl 170 140 12000 220 =10° 4200 =50
X254 | FeMgMnAl 195 170 14500 250 =10° 4200 =40
X255 | FeNiMgMnCu | 230 800 40000 420 =10° 4700 =25
X256 | FeNiMgMnCu | 280 480 32000 500 =10* 5000 =30

Granat-Ferrite B 67521...

X257 | FeCaVBi 532 70 7000 230 =10° 4100 =25
X258 | FeCaVBi 40 360 10500 240 =10° 4200 |=10
X261 | FeY 180 80 5000 280 =10°® 5100 110
X262 | FeYGdAI 55 230 6700 220 =10° 5500 [=12,6
X263 | FeYAI 100 125 3500 215 =10°® 4700 |=50
X264 | FeYGd 100 250 8000 290 =108 5700 |=24
X265 | FeYGd 78 230 14300 290 =10’ 5750 25
X266 | FeYAI 80 100 3500 200 =10° 5000 |=45

Diedielektrischen Verluste deraufgefiihrten Mikrowellen-Ferrite sind hinreichend klein flr
Anwendungen, beidenen esaufextrem kleine DurchlaRBddmpfungenankommt (tgd,<1073),
solange der spez. Widerstand >10* Qm ist.

Y, (= Sl-Einheit) entspricht 4n/M, oder 4w J, des GauB-Systems, das in der Mikrowellen-Technik verwendet wird.
2 Bei4°K:Js=56mT
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Mikrowellen-FERRIT

B 67 508
B 67 509

SIFERRIT-Werkstoff X 250 (B 67 508)

Induktion
in Abhangigkeit von der Feldstarke
MeRfrequenz = 50 Hz
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SIFERRIT-Werkstoff X 251 (B 67 509)

Induktion
in Abhéngigkeit von der Feldstarke
MelRfrequenz = 50 Hz
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Sattigungspolarisation
in Abhé&ngigkeit von der Temperatur
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Mikrowellen-FERRIT

B 67 510
B 67 511

SIFERRIT-Werkstoff X 252 (B 67 510)

Induktion
in Abhangigkeit von der Feldstarke
MeRfrequenz = 50 Hz
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SIFERRIT-Werkstoff X 253 (B 67 511)

Induktion
in Abhangigkeit von der Feldstérke
MeRfrequenz = 50 Hz
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Sattigungspolarisation
in Abhangigkeit von der Temperatur
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Mikrowellen-FERRIT

B 67 512
B 67 513

SIFERRIT-Werkstoff X 254 (B 67 512)

Induktion
in Abhéngigkeit von der Feldstarke
MeRfrequenz = 50 Hz
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SIFERRIT-Werkstoff X 255 (B 67 513)

Induktion
in Abhangigkeit von der Feldstérke
MeRfrequenz = 50 Hz
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Sattigungspolarisation
in Abhéngigkeit von der Temperatur
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Mikrowellen-FERRIT

B 67 514
B 67 521

SIFERRIT-Werkstoff X 256 (B 67 514)

Induktion
in Abhangigkeit von der Feldstérke
MeRfrequenz = 50 Hz
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SIFERRIT-Werkstoff X 257 (B 67 521)
Induktion

in Abhangigkeit von der Feldstéarke
MeRfrequenz = 50 Hz
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Sattigungspolarisation
in Abhangigkeit von der Temperatur
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Mikrowellen-FERRIT

B 67522
B 67523

SIFERRIT-Werkstoff X 258 (B 67 522)

Induktion
in Abhangigkeit von der Feldstarke
MeRfrequenz = 50 Hz
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SIFERRIT-Werkstoff X 261 (B 67 523)
Induktion
in Abhéngigkeit von der Feldstarke
MeRfrequenz = 50 Hz
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Sattigungspolarisation
in Abhangigkeit von der Temperatur
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Mikrowellen-FERRIT

B 67 524
B 67525

SIFERRIT-Werkstoff X 262 (B 67 524)

Induktion
in Abhangigkeit von der Feldstérke
MeRfrequenz = 50 Hz
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SIFERRIT-Werkstoff X 263 (B 67 525)

Induktion
in Abhangigkeit von der Feldstarke
MeRfrequenz = 50 Hz
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Sattigungspolarisation
in Abhangigkeit von der Temperatur
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Mikrowellen-FERRIT

B 67526
B 67 527

SIFERRIT-Werkstoff X 264 (B 67 526)

Induktion
in Abhéangigkeit von der Feldstarke
MeRfrequenz = 50 Hz
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SIFERRIT-Werkstoff X 265 (B 65 527)

800A/m

Induktion
in Abhéngigkeit von der Feldstirke
MeRfrequenz = 50 Hz
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Sattigungspolarisation
in Abhangigkeit von der Temperatur
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Mikrowellen-FERRIT

SIFERRIT-Werkstoff X 266 (B 67 528)

Induktion
in Abhangigkeit von der Feldstarke
MeRfrequenz = 50 Hz
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Fest-Induktivitaten







Miniatur-Ferrit-Induktivitaten »MIFI« B78008
B78018

Aufbau und Eigenschaften:

Quaderférmige, magnetischabgeschirmte Miniatur-Ferrit-Spulein Chip-Formfir Schicht-
schaltungen und Leiterplattenbestiickung. Der die quaderférmige Bauform bestimmende
Ferritkern besteht aus einem Rollenkern, einer rechteckigen Grundplatte und einer recht-
eckigen Gehausekappe. Durch die magnetisch geschlossene Kernform kénnen Streuflu®
und Kopplungen klein gehalten werden.

Die MIF! sind lieferbar mit Festinduktivitatenvon 1...470 pH.

[4————4 max Lotanschlisse fiir
Schichtschaltung

B78008 fiir Schichtschaltungen B78018fiir Leiterplatten
4.8max e 3.5max —=
{ ? — TTW 1
l 5 !
: 1S s |
| = g
i hs =
A e e |
Bl [} ?
v

1 I

\

\ U

- — £ 1 -

‘ § Montagelochung fLir1 =02

1 Leiterplatten

Y & @

T i ¢ 1,2+01
l+—3812005 —=

Anwendungsklasse: FKF (-55 bis +125°C, Feuchtebereich F) nach DIN 40 040.
IEC-Klimaklasse: 55/125/56 }
Zulassige Verlustleistung: 120 mW, entsprechend einer Ubertemperaturvon 50 K.

L L-Toleranz | Quin fu fa R, Inax. Bestellbezeichnung
pH % MHz MHz Q mA (Verpackungseinheit 1000)
1.0 25 150 0,16 790 B780++—S1102-L
1,5 110 0,19 730 B780+x—S1152-L
2,2 \ 80 0,25 630 B780xx—-S1222-L
3.3 7.9 65 0,4 500 B780#x—S1332-L
4,7 ) 55 0,6 410 B780xx—S1472-L
68 . 45 0.7 370 B780+x-S1682-L
10 \ 34 0,9 310 B7804x—S1103-L
15 +15 50 26 1.1 260 B780x+-S1153-L
22 . 20 1.5 210 B780++—S1223-L
33 16 1.9 170 B780++-S1333-L
47 2,5 14 2,5 140 B7804+-S1473-L
68 13 4 120 B7804+-S51683-L
100 11 6 100 B780+-S51104-L
150 9 7 80 B780++-S1154-L
220 7 7 65 B780«x-S1224-L
330 0.79 6 11 55 B780.+-51334-L
470 { 5 12 45 B780x-S1474-L
- Hier ist die Kennziffer, 08" fiir Schichtschaltungen oder , 18 fir Leiterplatten einzusetzen.

fu= MeBfrequenz, f; = Eigenresonanzfrequenz, R, = max. Gleichstromwiderstand.
Imax. = Strom fur Ubertemperatur 50 K oder L-Anderung £ 5%.
 zubevorzugen
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Miniatur-Ferrit-Induktivititen yMIFI¢ B 78008
B78018

Typische Spulengiiten Q
~MIFI"B78008/B78018

T T
P ]

60

40
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HF-Drosseln B781:8

HF-Drosseln fir den Einsatz im Konsumguter- und Entertainmentbereich bis hin zur
professionellen Technik.

Aufbau

HF-Drosseln mit besonders kleinen Abmessungen auf Spezial-SIFERRIT-Rollenkernen.
Kunststoffumhiillung (Lésungsmittelbesténdig, freonfest, schwer entflammbar nach
UL 94V-0). Die Farbkennzeichnung erfolgtdurch Beringungnach|EC—Puinkation62-1974
(Grundeinheit pH). Bei der stehenden Ausfithrung kann auf Wunsch der abgebogene
Draht lackiert (isoliert) werden.

Mechanische Daten

Lotbestandigkeit 260°C, 10's, nach DIN 40046 (Létbadmethode),
Zugfestigkeit der AnschluRgerate =20 N.

Elektrische Daten

Induktivitatsbereich 1pH bis 4,7 mH

Anwendungsklasse FKF (—55° C bis +125° C, Feuchteklasse F) nach DIN 40 040.
IEC-Klimaklasse: 55/125/56.

Der Nennstrom ist bezogen auf 40° C Umgebungstemperatur.

Bauformen

B78108 B78128 B78138

il
|
5+025 5%0,25

2,5bis7.5

gegurtet stehend liegend
(Standdraht
gekropft)
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HF-Drosseln B781.8

Indukti- |Toleranz| Gutebei |[Nennstrom | Gleichstrom- Resonanz- | Bestellbezeichnung
vitatL MeR- Iy widerstand R,.x. | frequenz £, (Verpackungs-
frequenz einheit 1000)
uH % Qi | MHZ mA Q MHz
1 1250 0,16 295 B781.8-5S1102-K
[ —— 60
1,5 1100 0,2 250 B781.8-S1152-K
2,2 1000 0,25 220 B781.8-51222-K
—— %10 70 7,9
3,3 950 0,28 175 B781.8-51332-K
4,7 850 0,34 155 B781.8-51472-K
6,8 80 800 0,38 135 B781.8-51682-K
10 750 0,46 90 B781.8-S1103-K
15 70 660 0,58 17 B781+8-5S1153-K
22 60 25 600 0,7 13 B781.8-S1223-K
33 50 ’ 550 0,87 11 B781.8-S1333-K
47 500 1,05 9 B781.8-51473-J
68 40 450 1,3 6 B781.8-51683-J
100 350 1,9 5 B781.8-S1104-J
—_—
150 +5 250 4 3.9 B781.8-S1154-J
220 - 70 0.79 220 5 3,7 B781.8-S1224-J
330 ' 200 6,2 2,9 B781.8-S1334-J
470 180 7,5 2,5 B781+8-S1474-J
680 60 160 9,4 2,2 B781.8-51684-J
1000 130 14 1,6 B781+8-S1105-J
— 50
1500 110 20 1,4 B781.8-S1155-J
2200 0,25 85 32 1,1 B781.8-51225-J
3300 40 70 46 1,0 B781+8-S1335-J
4700 55 70 0,7 B781.8-S1475-J

* An dieser Stelle ist die Kennziffer O, 2 oder 3 (siehe auch Bauformen) einzusetzen:

0= gegurtet
2 2 stehend, Standdraht gekropft
32liegend
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Geschaftsstellen-Verzeichnis







Unsere Geschaftsstellen

Bundesrepublik Deutschland und Berlin (West)

Siemens AG

Salzufer 6-8

Postfach 1105 60

1000 Berlin 11

2 (030) 39 39-1, 183766

Siemens AG

Contrescarpe 72

Postfach 10 78 27

2800 Bremen 1

> (0421) 364-1, 245451

Siemens AG

Lahnweg 10

Postfach 1115

4000 Diisseldorf 1

< (0211) 30 30-1, 8581301

Siemens AG

GutleutstraRe 31

Postfach 4183

6000 Frankfurt 1

2 (0611) 262-1, x1 414131

Siemens AG

Lindenplatz 2

Postfach 10 56 09

2000 Hamburg 1

> (040) 282-1, [ 2162721

Siemens AG

Am Maschpark 1

Postfach 53 29

3000 Hannover 1

< (0511) 199-1, 922333

Siemens AG

N 7, 18 (Siemenshaus)
Postfach 20 24

6800 Mannheim 1

> (0621) 296-1, 1] 4 62 261

Siemens AG
Richard-Strauss-Strake 76
Postfach 20 2109

8000 Miinchen 2

< (089) 92 21-1, 529421

Siemens AG
Von-der-Tann-StralRe 30
Postfach 48 44

8500 Niirnberg 1

2 (0911) 6 564-1, 1 6 22 251

Siemens AG
Martin-Luther-StraRe 25
Postfach 3 59

6600 Saarbriicken 3

< (0681) 3008-1, 4421431

Siemens AG
Geschwister-Scholl-StraBe 24
Postfach 1 20

7000 Stuttgart 1

> (0711) 20 76-1, 723941

Siemens Bauteile Service
Griindlacher StraRe 260
Postfach 146

8510 Fiirth-Bislohe

< (0911) 3001-1, 623818

Europa

Belgien

Siemens S.A.

chaussée de Charleroi 116
B-1060 Bruxelles

= (02) 537 3100, 21347

Bulgarien

RUEN,

Technisches Beratungsbiro
der Siemens Aktiengesellschaft
uliza Nikolai Gogol 5,

agal Boulevard Lenin

BG-1504 Sofia

= 457082, ] 22763

Danemark

Siemens A/S

Borupvang 3

DK-2750 Ballerup

% (02) 65 65 65, 35313

Finnland

Siemens Osakeyhtio
Mikonkatu 8

Fach 8

SF-00101 Helsinki 10

2 (90) 16 26-1, (1 12 465

Frankreich

Siemens Société Anonyme
39-47, boulevard Ornano

B.P. 109

F-93203 Saint-Denis CEDEX 1
2 (16-1) 8 20 6120, [zl 620853

Griechenland

Siemens Hellas E.A.E.

Voulis 7

P.0.B. 601

Athen 125

> (021) 32 93-1, 216 291

GroRbritannien

Siemens Limited

Siemens House

Windmill Road
Sunbury-on-Thames

Middlesex TW 16 7HS

2 (09327) 85691, 1 89 51091

Irland

Siemens Limited

8, Raglan Road

Dublin 4

2 (01) 6847 27, 4 6341

Island

Smith & Norland H/F
Noatun 4

P.0.B. 519
Reykjavik

o 28322, 2055

Italien

Siemens Elettra S.p.A.
Via Fabio Filzi, 25/A
Casella Postale 4183
i-20124 Milano

7 (02) 6248, 36 261

Jugosiawien
Generalexport

Masarikova 5/XV
Postanski fah 223
YU-11001 Beograd

% (011) 68 48 66, [ 11287

Luxemburg

Siemens Société Anonyme
17, rue Glesener

B.P. 1701

Luxembourg

> 497 11-1, @ 3430

Niederlande

Siemens Nederland N.V.
Wilhelmina van Pruisenweg 26
Postbus 16068

Den Haag 2500

< (070) 78 27 82, 31373

Norwegen

Siemens A/S

@stre Aker vei 90

Postboks 10, Veitvet
N-Oslo 5

< (02) 15 30 90, 18477

Osterreich

Siemens Aktiengesellschaft
Osterreich

Apostelgasse 12

Postfach 326

A-1031 Wien

o (0222) 72 93-0, 11866

Polen

PHZ Transactor S.A.

ul. Stawki 2

P.0.B. 276

PL-00-950 Warszawa

< 398910, 8132288

Portugal

Siemens S.A.R.L.

Avenida Almirante Reis, 65
Apartado 1380

Lisboa 1

> (019) 5388 05, 12563

Rumanien
Siemens birou

de consultatii tehnice
Strada Edgar-Quinet 1
R-7 Bucuresti 1

< 1518 25, 4 11473



Schweden

Siemens Aktiebolag

Avd. elektronikkomponenter
Norra Stationsgatan 69
Stockholm

(Fack, S-104 35 Stockholm)
> (08) 2417 00, 11672

Schweiz
Siemens-Albis AG
FreilagerstraRe 28
Postfach

CH-8047 Ziirich

> (01) 2473111, 52131

Spanien

Siemens S.A.

Sede Central

Orense, 2

Apartado 155

Madrid 20

> (91) 4552500, d 27 769

Tschechoslowakei
EFEKTIM,

Technisches Biiro Siemens AG
Anglicka ulice 22

P.0.B. 1087

C€S-120000 Praha 2

> 258417, 122 389

Turkei

Elektrik Tesiat ve Mihendislik A.S.
Meclisi Mebusan Caddesi,

55/35, Findikli

P.K. 64, Tophane

Istanbul

> 452090, [x 22 290

Ungarn

Intercooperation AG,
Siemens Kooperationsbiro
Boszérményi at 9-11

P.0.B. 15625

H-1126 Budapest

> (01)154970, 224133

Union der Sozialistischen
Sowijetrepubliken
Vertretung der Siemens AG
Kurssowoj Pereulok, Dom 1/1,
Kwartira 4,

Wochod Sojmonowskij Projezd
Postf. 77, Internationales Postamt
SU-Moskau G 34

202771, 047413

Afrika
Agypten

Siemens Resident Engineers

6, Salah El Din Street, Zamalek
P.0.B. 775

Cairo

> 817228, [ 321

Algerien

Siemens Algérie S.A.R.L.
3, Viaduc du Duc des Cars
B.P. 224, Alger-Gare

Alger
o 639547/51, (] 52 817

Athiopien

Siemens Ethiopia Ltd.

Ras Bitwoded Makonen Building
P.0.B. 5505

Addis Ababa

< 151599, 1121052

Libyen

Assem Azzabi

17, 1st September Street,
Tariqg Building

P.0.B. 2583

Tripoli

> 415 34, 20029

Marokko

SETEL S.A.

km 1, Route de Rabat
Casablanca-Ain Sebaa
> 3510 25, 21914

Nigeria

Siemens Nigeria Limited
Industrial Estate 3 f,
Block A

P.0.B. 304

Lagos (Oshodi)

> 419 20, [ 21357

Sudafrika

Siemens Limited

Siemens House,

Corner Wolmarans and

Biccard Streets, Braamfontein
P.0.B. 4583

Johannesburg 2000

2 (011) 71591 11, 58-7721

Sudan

National Electrical

& Commercial Company
Murad Sons Building,
Barlaman Street

P.0.B. 1202

Khartoum

> 80818, 642

Tunesien

Sitelec S.A.,

Société d’'Importation

et de Travaux d’Electricité
26, Avenue Farhat Hached
Tunis

> 242860, 12 326

Zaire

Siemens Zaire S.P.R.L.
1222, Avenue Tombalbaye
B.P. 98 97

Kinshasa 1

> 22608, 21377

Amerika

Argentinien

Siemens Sociedad Anonima
Avenida Pte. Julio A. Roca 516
Casilla Correo Central 12 32
RA-1067 Buenos Aires

< 3004 11,04 121812

Bolivien

Sociedad Comercial é Industrial
Hansa Limitada

Calle Mercado esquina Yanacocha
Cajon Postal 14 02

La Paz

7 544 25, 1 5261

Brasilien
ICOTRON S.A., Industria de
Componentes Electronicos
Avenida Mutinga, 3716
Caixa Postal 1375
BR 05110 Séo Paulo 1

> (011)2610211
- 11-23 633, 11-23 641

Chile

Gildemeister S.A.C.,

Area Siemens

Amunategui 178

Casilla 99-D

Santiago de Chile

> 82523

TRA SGO 392, TDE 40 588

Ecuador

Siemens S.A.

Avenida América y
Hernandez Giron s/n.,
Sector 28

Casilla 35 80

Quito

™ 245363, [z 22190

Kanada

Siemens Electric Limited
Montreal Office

7300 Trans-Canada Highway
P.0.B. 7300

Pointe Claire, Québec H9R 4R6
7 (514) 6957300,
05-822778

Kolumbien
Siemens S.A.

Carrera 65, No. 11-83
Apartado Aéreo 8 0150
Bogota 6

= 610477, @ 44 750

Mexico

Siemens S.A.

Poniente 116, No. 590
Apartado Postal 150 64
Meéxico 15, D.F.

> 5670722, 1772700

Uruguay

Conatel S.A.

Ejido 1690

Casilla de Correo 13 71
Montevideo

o 9173 31, @ 934

Venezuela

Siemens S.A.

Avenida Principal,
Urbanizaciéon Los Ruices
Apartado 3616

Caracas 101

< (02) 34 85 31, @ 25131

Vereinigte Staaten
von Amerika
Siemens Corporation
186 Wood Avenue South
Iselin, New Jersey 08 830
> (201) 4 94-1000
[ WU 844 491

TWX WU 710 998 0588



Asien

Afghanistan

Afghan Electrical Engineering
and Equipment Limited
Alaudin, Karte 3

P.0.B. 7

Kabul 1

> 40446, 35

Bangladesch

Siemens Bangladesh Ltd.

74, Dilkusha Commercial Area
P.0.B. 33

Dacca 2

> 244381, 1« 824

Hongkong

Jebsen & Co., Ltd.

Prince’s Bu1|dmg, 23rd floor
.B. 97

Hong Kong
™ 522511, & 73221

Indien

Siemens India Ltd.

134A, Dr. Annie Besant Road, Worli
P.0.B. 6597

2 379906, [ 112 373

Indonesien

P.T. Siemens Indonesia
Kebon Sirih 4

P.O.B. 24 69

Jakarta

> 51051, @ 46 222

Irak

Sambhiry Bros. Co. (W.L.L.)
Abu Nawas Street

P.0.B. 300

Baghdad

> 90021, 0 2255

Iran

Siemens Sherkate S. (K.)
Khiabane Takhte Djamshid 32,
Siemenshaus

Teheran 15

> (021) 6 14-1, (11 212 351

Japan

Nippon Siemens K.K.

Furukawa Sogo Building,

6-1, Marunouchi 2-chome,
Chiyoda-ku

Central P.O.B. 1619

Tokyo 100-91

> 00813284-0173, 27 441

Jemen (Arab. Republik)
Tihama Tractors

& Engineering Co. Ltd.

P.0.B. 49

Sanaa

> 2462, 217

Korea (Republik)
Siemens Electrical
Engineering Co., Ltd.

Daehan Building, 8th floor,
75, Susomun-dong, Chung-ku
C.P.0.B. 3001

eoul
> 7777558, 23229

Kuwait

Abdul Aziz M. T. Alghanim Co.

& Partners

Abdulla Fahad Al-Mishan Building
Al-Sour Street

P.0.B. 32 04

Kuwait, Arabia

> 42 33 36, [ 2131

Libanon

Ets. F. A. Kettaneh S.A.
(Kettaneh Freres)

Rue du Port, Immeuble Fattal
P.B. 110242

Beyrouth
o 221180, @ 20614
Malaysia

Guthrie Engineering (Malaysia)
Sdn. Bhd.,

Electrical &

Communications Division

17, Jalan Semangat

P.0.B. 30

Petaling Jaya

> 773344, 37573

Pakistan

Siemens Pakistan Engineering

Co. Ltd.

Ilaco House, Abdullah Haroon Road
P.O.B. 7158

Karachi 3

~ 516061, 12820

Philippinen

Engineering Equipment, Inc.
Machinery Division,

Siemens Department

E. Rodriguez Avenue
Murphy, Quezon City
Philippines

P.0.Box 7160

Airmail Exchange Office
Manila International Airport
Phllmoines 3120
773011,

@ RCA 7222382, EEC 3695
Telegramme: Engcomach Manila

Saudi-Arabien

E. A. Juffali & Bros.
Head Office

King Abdul-Aziz-Street
P.0.B. 1049

Jeddah

22222, 40130

Singapur

Siemens Components PTe. Ltd.
Promotion Office

19B - 45B, Jalan Tenteram
Singapore 12

o 550811, @ 21000

Syrien

Syrian Import Export & Distribution
Co., S.A.S. SIEDCO

Port Said Street

P.0.B. 363

Damas

13431, @ 11267

Taiwan
Delta Engineering Ltd.
42, Hsu Chang Street, 8th floor
P.0.B. 5849
Tal ei
31147 31, [ 21826

Thailand
B. Grimm & Co., R.O.P.
1643/4, Petchbun Road (Extension)
P.0O.B. 66
Bangkok 10
™ 2524081, ] 2614

Australien

Australien

Siemens Industries Limited
Melbourne Office

544 Church Street
Richmond, Vic. 3121

> (03)429711, 30425
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. Inhalt/B-Nummern/Bestelibezeichnung

. NDefinitionen

. SIFERRIT-Werkstoffe/Spulen-Projektierung

Schalenkerne

Vierschlitz-Schalenkerne

Schalenkerne fiir die Fernsprechtechnik

RM-Kerne

PM-Kerne

Schalenkerne fiir Naherungsschalter

CC-Kerne

EP- und Q-Kerne

E-, EF- und EC-Kerne

U- und Ul-Kerne

Ring- und Mehrlochkerne

Zylinder-, Rohr-, Gewindekerne/Antennenstibe

Kerne flir HF-Drosselspulen

Magnetkopfkerne

Mikrowellen-FERRIT

Fest-Induktivitdten

Geschéaftsstellen-Verzeichnis
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